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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
rur bez hartowania przy odlewaniu,w wi-
rujacej formie metalowej o ruchu podtuz-
nym wzgledem dyszy doprowadzajacej
roztopiony metal.

Wynalazek ma specjalnie na celu pro-
ces i urzadzenie, pozwalajace zastosowaé
powloke ochronna na $ciankach wewnetrz-
nych formy; powloka ta moze byé¢ zasadni-
czo krzemowa,

Celem zastosowania metody wyrobu
rur z Zeliwa, wynalazek stosuje druga dy-
sze¢ wlewowa umieszczona w sasiedztwie
pierwszej, doprowadzajacej roztopione
tworzywo, Pomoccniczy ten wlew doprowa-
dzajacy substancje lub stop powloki o-

chronnej umieszczony jest w.taki sposéb,
ze doplywajaca przezen masa powleka ca-
ta cze$¢ scianki formy odlewniczej, zanim
roztopiony metal zostanie wylany na rdzen
(dysze¢ odlewnicza).

Wedlug jednej z form wykonania,
przedstawionej na rysunku, materjal znaj-
duje si¢ w specjalnym zbiorniku otaczaja-
cym na pewnej dlugo$ci juz to rurg lub
z¥6b doprowadzajacy roztopiony metal, juz
to na przedluzeniu. Zbiornik 6w jest zao-
patrzony w swej czesci zewnetrznej w caly
uklad wlewéw regulowanych dowolnie z
zewnatrz,

Wedlug innej formy wynalazku réw-
nolegle do rury lub zlobu doprowadzaja-



cego zeliwo, miesci sie drug: kanal, ktérym
doplywa masa o zasadzie krzemowej. Ka-
, nal ten koficzy 31Q Wlewem powyzszym.

* Inne ¢echy znamienne wynalazku wy- ~

jaénia dalszy opis, tudziez zalaczony rysu-
nek, na ktérym fig. 1 wyobraza w czescio-
wym przekroju podtuznym urzadzenie we-
dlug wynalazku, przeznaczone do odlewa-
nia przy pomocy form wirujacych, przesu-
wanych w kierunku osiowym; fig. 2 — w
skali wigkszej widok zakoriczenia zlobu
doprowadzajjcego’ roztopiony metal; fig.
3 — przekr01 poprzeczny wzdluz linji

III—III na fig. 2; fig. 4 — w skali wigkszej,

zakoriczenie innej odmiany zlobu dopro-
wadzajacego roztopiony metal, i fig. 5 —
przekr6j poprzeczny podtug linji V—V na
lig. 4.

" Znana sama przez si¢ forma walcowa I
obraca si¢ w skrzynce walcowej, na kul-
kach 3, otrzymujac ruch wirujacy od kota
wodnego Peltona, uwidocznionego na ry-
sunku w postaci topatek ¢ (fig. 1), osadzo-
nych na jednej z czeéci koficowych formy
odlewniczej. , '

Oprécz ruchu wirujacego forma odlew-
nicza I i skrzynka 2 moga otrzymywaé
ruch posuwisty wdluz osi zapomoca ttoka
na rysunku nie uwidocznionego, na ktéry
dziala ciecz pod ci$nieniem. Tloczysko 7
tego tloka jest polaczone ze skrzynka 2
zaopatrzona w . odpowiednie krazki, ktore-
mi unosi ona z soba forme przy ruchu po-
dituznym,

Dla umozliwienia skrzynce ‘wykonywa-
nia ruchéw podluznych spoczywa ona na
odpowiednich krazkach lub tym podob-
nych urza‘dzemach na rysunku pominie-
tych. .

Wobec ruchllwosm formy odlewmcze]
w kierunku katowym i osiowym odlew mo-
2e byé nieruchomy.

W tym celu stosuje sig znany zfob 9,
zasilany roztopionym metalem ze zbiornika
ruchomego (nieuwidocznionego na rysunku)
i zaopatrzony na drugim swym koricu we

odlewniczej, posiada

rom 12.

wlew 11, przez ktéry splywa roztopiony
metal do formy, odlewniczej.

Na poczatku procesu forma odlewnicza
zajmuje wzgledem wlewu 171 polozenie
przedstawione na rysunku, w ten sposéb,
ze odlew ruty odbywa si¢ przy odsuwaniu
formy lod wspomnianggo fwlewu; inaczej
méwiac, forme przesuwa si¢ na prawo,
wprawiajac ja jednoczesnie w ruch obro-

towy.

W mys$l wynalazku, powyzej wlewu
pierwszego 11 miesci si¢ wlew drugi, do-
prowadzajacy substancje lub stop na po-
wloke, np. na podlozu krzemowem.

W wypadku gdy substancja lub stop
majacy pokryé wewnetrzne $cianki formy
zasade krzemowa,
powloka ta ma, jak to wiadomo, na celu
nietylko ochrone scianki formy odlewni-
czej, lecz oddzialywa takze i na sam przed-
miot odlewany.

Wedlug formy wykonania przedstawio-
nej na fig. 1 do 3 wlew drugi jest wykona-
ny w postaci kilkunastu otworéw lub okie-
nek 12 wycietych w czeSci zewnetrznej
zbiornika 13, otaczajacego zl6b 9 na jego
koricu.

Odplyw masy przez wspomniane o-
twory miarkuje klapa wahliwa 74, umie-
szczona u dolu i zaopatrzona tez w analo-
giczne otwory 15, ustawiane w poloZeniu
mniej lub wiecej odpowiadajacem otwo-
. 4

Klape 14, kierowana dwiema prowad-
nicami 16, umocowanemi na zbiorniku, uru-
chamia watek 17, wprawiany w ruch z ze-
wnatrz, Zbiornik posiada opréocz tego w
gornej swej czesci drzwiczki 18 (fig. 3) do
napetniania zbiornika,

Rzeczg jest nader korzystna, aby ma-
sa skladala sie z zelazokrzemu drobnoroz-
pylonego, ktéry, dostajac si¢ do formy po-
przez otwory 12 i 15, rozlewalby si¢ pod
wplywem sity odsrodkowej po $ciankach
formy odlewniczej cienka warstewka jed-
nakowej grubosci. Kazda cze$¢ powierzch-



ni formy zostanie wéwczas pokryta ochron-
na warstwa zelazo-krzemu juz przedtem,
zanim zostanie wlany roztopiony metal.

Wynalazek przewiduje zaréwno tez
- druga forme wykonania (fig. 4.1 5) wedlug
ktorej na czesci zewnetrznej zbiornika 13
umieszcza sig $ruba bez korica (§limak) 19,
poruszana z zewnatrz waltkiem 20 i wcia-
gajaca mase powloki do dyszy 21, przez
ktéra wylewa si¢ ona do formy.

Rzecz oczywista, ze zbiornik 13 moze
si¢ rozciagaé na wiekszej czesci zlobu 9
oraz moze byé wydluzony w pewnych wy-
padkach na calg jego dlugosé, by umozli-
wi¢ zasilanie ciagle, Zbiornik odgrywalby
w tym ,wypadku role rurociagu, poprzez
ktéry masa powloki doptywa do wlewu, u-
mieszczonego w czesci gérnej wlewu 11.

W wypadku, gdyby odlewanie usku-
teczniano z przeciwleglego korica formy,
wlew drugi doprowadzajacy mase o pod-
fozu krzemowem nalezy oczywiscie umie-
§ci¢ po przeciwnej stronie pierwszego, ku
wnetrzu formy w taki sposéb, aby wspo-
mniana masa spadala na kazda czes$é formy
. nieco wczesniej, zanim na powyzsza czesé
powierzchni przybedzie roztopiony metal.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw bez ich
hartowania przy odlewaniu w metalowej
formie wirujacej, wykonywujacej ruchy
podluzne wzgledem wlewu, dzieki czemu
roztopiony metal doplywa przezen do for-
my o $ciankach wewnetrznych uprzednio
przed odlewaniem ochronionych specjalna
powloka, znamienny tem, ze stop lub sub-
stancja pomienionej powloki wlewa si¢ do
formy w sasiedztwie wlewu, przed wlewa-
niem porcji roztopionego metalu, przyczem
substancja ta moze byé o podlozu krzemo-
wem,

2. Urzadzenie do wyrobu odlewéw bez
hartowania przy odlewaniu w metalowej
formie wirujacej, w ktérem zachodza

wzgledne ruchy przesuniecia pomiedzy ob-
racajaca si¢ forma a wlewem, doprowa-
dzajacym roztopiony metal do formy, we-
wnetrzne $cianki ktérej pokryte sg uprzed-
nio przed odlewaniem specjalna powloka,
znamienne tem, Ze w sasiedztwie powyz-
szego wlewu miesci si¢ drugi wlew, przez
ktéry odbywa sie doprowadzanie substan-
cji lub stopu powtloki, np. na podtozu krze-
mowem, w taki sposéb, Ze masa ta pokry-
wa cala cze$¢ Scianki formy zanim zosta-
nie wylany na to samo miejsce roztopiony
metal.

3. Forma wykonania wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, Ze wlew zasila zbiornik z
masa, ktéry otacza na pewnej czesci swej
dtugosci badzto przewéd lub ztéb dopro-
wadzajacy roztopiony metal, badz tez ich
przedluzenia,

4, Forma wykonania wedlug zastrz. 2
i 3, znamienna tem, Ze wlew zapewniajacy
doprowadzenie masy powlokowej jest wy-
konany w postaci jednego lub wigcej otwio-
réw w dnie powyzszego zbiornika i miarko-
wanych zastona, uruchomiana z zewnatrz
i posiadajaca jeden lub kilka odpowiednich
otwiordw, S

5. Forma wykonania wedlug zastrz, 2
i 3, znamienna tem, Ze wspomniany zbior-
nik jest zaopatrzony w swej czeéci ze-
wnetrznej w $limak, /ktéry wcigga mase
powlokowa do wlewu w dnie zbiornika.

6. Forma wykonania wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, ze wlew doprowadzajacy
mase powlokowsa, np. o podlozu krzemo-
wem, jest zasilany przewodem réwnole-
glym do kanalu doprowadzajacego rozto-
piony metal, przez ktéry wspomniana ma-
sa zostaje przesuwana przy pomocy spe-
cjalnego $rodka dodatkowego.

Compagnie Générale
des Conduites dEau.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.




	PL6260B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


