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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine langsgeteite umfassen, und daR die Dichtelemente (5, 15, 25, 35) weiters

Muffe zum UmschlieBen von Kabelverbindungen und
dgl., bestehend aus:

- zwei Halbschalen (1,2), die einen Raum
einschlieRen, der zum Aufnehmen der Kabelverbindung
ausgebildet ist, wobei die Halbschalen (1, 2) jeweils
einen flanschartig ausgebildeten Rand (2a) aufweisen;

- einer Langsdichtung (3),

- Spannelementen (4), die die beiden Halbschalen
(1,2) zusammendriicken;

- mehreren Stutzen, die an den Halbschalen (1,2)
angeformt sind und von ihnen vorspringen und die
Offnungen zur Durchfihrung von Kabeln (10) aufweisen;
und

- Dichtelementen, die zur Abdichtung der Kabel (10)
gegenlber den Stutzen vorgesehen sind.

Eine einfach herstellbare und zuver4ssig dichte
Muffe wird dadurch emeicht, dal die Dichtelemente (5,
15, 25, 35) jeweils an ihrem einen Ende ein Kabel (10)
dichtend umfassen und an ihrem anderen Ende an der
AuRenseite eines Stutzens dichtend anliegen, und dal
die Dichtelemente (5,15,25,35) aus einem im
wesentlichen  kegelstumpfférmigen  Abschnitt  (5a)
bestehen, an den ein umklappbarer Umlenkabschnitt
(5b) anschlieBt, der dazu ausgebildet ist, in einer
Stellung die Stiflache des Stutzens(2b, 2¢, 2d) zu

einen Dichtabschnitt (5¢) aufweisen, der dazu ausgebildet ist, in
einer Stellung dichtend an der Auenseite des Stutzens (2b, 2c,
2d) anzuliegen.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine langsgeteite Muffe zum Umschlielen von
Kabelverbindungen und dgl. Aligemein besteht eine solche Muffe aus folgenden Bauteilen:

- zwei Halbschalen, die einen Raum einschlieRen, der zum Aufnehmen der Kabelverbindung
ausgebildet ist, wobei die Halbschalen jeweils einen flanschartig ausgebildeten Rand
aufweisen;

- einer Langsdichtung, die zwischen den flanschartig ausgebildeten Randern angeordnet ist
und die den Spalt zwischen ihnen abdichtet;

- Spannelementen, die die beiden Halbschalen an den flanschartig ausgebildeten Randemn
zusammendricken;

- mehreren Stutzen, die an den Halbschalen angeformt sind und von ihnen vorspringen und die
Offnungen zur Durchfithrung von Kabein aufweisen; und

- Dichtelementen, die zur Abdichtung der Kabel gegeniber den Stutzen vorgesehen sind.

Vorzugsweise sind weiters an einer der beiden Halbschalen Haltevorrichtungen vorgesehen,
die zur Befestigung der Kabel dienen.

Die Verbindung und die Abzweigung von Kabeln, die in der Erde verlegt sind, wie etwa von
Telefonkabeln, erfolgt durch Spleilen. Auf diese Weise ist es auch méglich, Abzweigungen
herzustellen. Nach Herstellung einer solchen Verbindung ist es erforderlich, den Spleill vollig dicht
abzuschlieflen, um etwa das Eindringen von Wasser zuveridssig zu verhindern.

Ein bekanntes Verfahren zur Herstellung einer solchen Verbindung besteht darin, den Spleift
mit einer Bleimuffe zu umgeben, diese dicht zu verléten und anschlieRend die Bleimuffe mit einer
Schutzhiille vor dem Erddruck zu schitzen. Ein solches Verfahren ist aufwendig, und es wird
angestrebt, die Verwendung von Schwermetallen so weit als méglich zu vermeiden.

Ein weiteres bekanntes Verfahren besteht in der Verwendung von Schrumpfmuffen und
Schrumpfmanschetten, die auf den Spleil aufgeschrumpft werden. Ein solches Verfahren ist vor
Ort, d.h. in einem engen Kabelkanal, schwierig durchzufuhren. Weiters ist dieses Verfahren sehr
empfindlich auf Umwelteinflusse und Abweichungen in der Durchfuhrung. So kdnnen etwa Staub
oder eine zu starke Flamme zu einer fehlerhaften und undichten Muffe fuhren.

Weiters sind aus der EP 0 073 748 A und aus der EP 0 121 644 A Kabelmuffen bekannt, die
aus zwei miteinander verschraubbaren Halbschalen bestehen. Im Bereich der Durchfiihrungen far
die Kabel sind Dichtmanschetten vorgesehen, beim Verschrauben der Halbschalen zwischen dem
Kabel und der Offnung eingepreft werden und so eine Abdichtung herstellen. Eine solche
Verbindung bendtigt fur jeden Kabeldurchmesser eine geeignete Dichtmanschette, und die
Zuverlassigkeit des Systems hangt stark von einer korrekten Auswahi der richtigen Manschette ab.
Es ist offensichtiich, daR eine zu diinne Manschette einen dichten Abschluf nicht herstellen kann.
Andererseits kann die Wahl einer zu dicken Manschette zu undichten Stellen im Bereich der
benachbarten Langsdichtung fuhren. Dabei ist es sehr aufwendig, sicherzustellen, daf stets die fur
den jeweiligen Anwendungsfall benétigten Manschetten vorratig sind. Auch ein Ausgleich mit
Wickelbandern kann diese Probleme nur unbefriedigend ldsen, da es in einem solchen Fall sehr
auf die Geschicklichkeit des jeweiligen Anwenders ankommt.

Aus der DE 17 65 066 A ist eine Kabelmuffe mit einem einteiligen Metallgehduse bekannt. Der
Muffenkopf besitzt konische Einfihrungsstutzen, die einzelne Kabel umschlieBen. Mit einer
solchen Kabelmuffe ist eine im wesentlichen lineare Anordnung einer Kabelverbindung nicht
mdglich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Kabeimuffe zu schaffen, bei der die oben
beschriebenen Nachteile vermieden werden kdnnen, und die es insbesonders emmdglicht, in
einfacher Weise eine dauerhafte und absolut dichte Umhillung der Kabelverbindung zu schaffen.
Dies soll insbesonders unter den beengten und schwierigen Bedingungen méglich sein, die im
allgemeinen bei der Verlegung von Erdkabein vorliegen. Weiters soll es mit mdglichst wenigen
verschiedenen Bauteilen maglich sein, eine Vielzahl von Anwendungsfsllen abzudecken, und
insbesonders sollen die gleichen Bauteile fur mehrere verschiedene Kabeldurchmesser
verwendbar sein. Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Dichtelement zu schaffen,
das es ermdglicht, eine Abdichtung des Kabels gegenuber der Muffe zu gewahrleisten, die
weitgehend unabhangig von der Abdichtung der Halbschalen der Muffe gegeneinander ist.

Diese Aufgaben werden erfindungsgemaR dadurch gelést, daR die Dichtelemente jeweils an
ihrem einen Ende ein Kabel dichtend umfassen und an ihrem anderen Ende an der AuBenseite
eines Stutzens dichtend anliegen, und daR die Dichtelemente aus einem im wesentlichen
kegelstumpfformigen Abschnitt bestehen, an den ein umklappbarer Umienkabschnitt anschlief3t,
der dazu ausgebildet ist, in einer Stellung die Stimflache des Stutzens zu umfassen, und dall die
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Dichtelemente weiters einen Dichtabschnitt aufweisen, der dazu ausgebildet ist, in einer Stellung
dichtend an der AuBenseite des Stutzens anzuliegen. Die Abdichtung der Dichtelemente an den
AuRenseiten der Stutzen ist leicht zuganglich. Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf} bei einem von
auflen aufgebrachten Druck die Dichtwirkung selbsttatig verstarkt wird. Es kann ein
Schlauchbinder vorgesehen sein, der das Dichtelement von auRen zusammendrickt, in vielen
Anwendungsfallen wird dies jedoch nicht notwendig sein.

Es kann vorgesehen sein, daR die Dichtelemente anfanglich an einem Ende des kegelférmigen
Abschnittes véllig verschliossen sind. Auf diese Weise ergibt sich als zusétzlicher Vorteil, dafl die
Dichtelemente in ihrem urspringlichen Zustand dazu geeignet sind, vorubergehend nicht belegte
Stutzen zur Kabeldurchfihrung zuveriassig abzudichten, indem diese Dichtelemente im
kegelformigen Teil nicht abgeschnitten werden. Beim Einbau der Dichtelemente fur die tatséchlich
belegten Durchfuhrungen wird dann das jeweilige Dichtelement im kegelférmigen Teil passend
abgeschnitten, so daR sich eine Offnung ergibt, die um ein gewisses Ausmal} Kleiner ist als der
AufRlendurchmesser des jeweiligen Kabels. Wenn dann das Dichtelement Gber das Kabel gezogen
wird, so entsteht durch die Aufweitung eine Spannung, die einen dichten Sitz gewahrieistet.
Zusatzlich kann eine Schlauchklemme angebracht werden, was aber nur eine Zzusétzliche
Sicherung darstellt. Auf diese Weise kann mit einem einzigen Dichtelement ein weiter Bereich an
Kabein mit unterschiedlichen Durchmessem abgedeckt werden. Dies vereinfacht die Lagerhaltung
und den Manipulationsaufwand erheblich.

Es ist vorteilhart, wenn die Langsdichtung aus mehreren Abschnitten besteht, die jeweils durch
Offnungen zur Durchfithrung von Kabeln voneinander getrennt sind. Dadurch kann spéter jederzeit
ein Austausch von Muffen vorgenommen werden, ohne den Splei 6ffnen zu missen.

Eine besonders gute Abdichtung in dem Bereich des Ubergangs von der Langsdichtung zum
Dichtelement wird dadurch erreicht, daR die Langsdichtung als Profil mit einem im wesentlichen T-
formigen Querschnitt ausgebildet ist, wobei ein Schenkel des Profils in eine Nut eingepref3t ist, die
in einem flanschartigen Rand vorgesehen ist, und wobei ein weiterer Schenkel des Profils
zumindest im Bereich der Stutzen tber die Umfangskante des Stutzens vorragt. Auf diese Weise
wird eine Uberschneidung der L&ngsdichtung mit dem Vorsprung des Dichtabschnitts des
Dichtelementes bewirkt.

In einer weiteren Ausfuhrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, dafl ein Stutzen aus
einem losen Hilfselement, das im wesentlichen ringférmig ausgebildet ist, an dem das zugehérige
Dichtelement auRen anliegt, und aus an den Halbschalen angeformten Abschnitten besteht, wobei
das Hilfselement das Dichtelement an diese Abschnitte anprefit.

Eine Entlastung des Spleifes gegeniber jeder Art von mechanischer Belastung, wie etwa Zug-
oder Torsionsbeanspruchung kann dadurch erreicht werden, daB in mindestens einer Halbschale
Haltevorrichtungen fur die zu verbindenden Kabel vorgesehen sind, die vorzugsweise
austauschbare elastische Einsatze fur Kabel unterschiedlicher Durchmesser aufweisen. Durch die
Aufnahme von Zug-, Druck-, Biege- und Torsionskraften und -momenten bleibt der Spleif selbst
absolut belastungsfrei.

Weiters betrifft die vorliegende Erfindung ein Dichtelement fur eine Muffe zum UmschlieRen
von Kabel Verbindungen und dg!., bestehend aus einem im wesentlichen kegelstumpfférmigen
Abschnitt mit einer Offnung, die dazu ausgebildet ist, ein Kabel dicht zu umschlieRen, und aus
einem Dichtabschnitt, der im wesentlichen zylinderformig ausgebildet ist und radial auRerhalb
eines Teils des im wesentlichen kegelstumpfférmigen Abschnitts angeordnet ist. Ein solches
Dichtelement ist erfindungsgemaR dadurch gekennzeichnet, daB ein umklappbarer
Umienkabschnitt vorgesehen ist, der im wesentlichen torusformig ausgebildet ist und der zwischen
dem kegelstumpfférmigen Abschnitt und dem Dichtungsabschnitt angeordnet ist. Mit einem
solchen Dichtelement konnen aligemein Kabeldurchfuhrungen in besonders vorteilhafter Weise
abgedichtet werden.

Vorzugsweise ist an der AuRenseite des Dichtungsabschnitts ein Sitz fur einen Schiauchbinder
vorgesehen.

Eine spatere Demontage wird dadurch erleichtert, daR am Dichtungsabschnitt ein Fortsatz zum
Abziehen des Dichtelements vorgesehen ist.

In der Folge wird die Erfindung anhand des in den Figuren dargesteliten Ausfuhrungsbeispiels
n&her erldutert. Es zeigen Fig. 1 eine untere Halbschale einer erfindungsgemaen Muffe in einer
Ansicht von oben mit geschnittenen Dichtelementen, Fig. 2 einen teilweisen Schnitt der
erfindungsgemaRen Muffe durch den flanschartig ausgebildeten Rand, Fig. 3 ein Detail von Fig. 1
im Bereich eines Stutzens in vergréRertem Malstab, Fig. 4 ein Dichtelement im Halbschnitt in
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vergréRertem Maflstab mit einer Darstellung der Abdichtung gegeniiber einem Kabel, Fig. 5 eine
Haltevorrichtung fur ein Kabel in vergrofertem MaRstab, Fig. 6 ein Detail einer anderen
Ausfuhrungsvariante der Erfindung in einer Darstellung, die der von Fig. 3 entspricht und Fig. 7 den
Ablauf der Montage der erfindungsgemé&Ren Muffe.

In der Fig. 1 ist die untere Halbschale 2 einer erfindungsgemafien Muffe in einer Ansicht von
oben dargestellt. Die Halbschale 2 besitzt einen wannenférmigen Aufbau. Der obere Rand 2a ist in
der Form eines Flansches ausgebildet. Weiters sind Stutzen 2b, 2c und 2d angeformt, die jeweils
in der Form eines Halbzylinders enden. Zusammen mit den entsprechenden Abschnitten der
oberen Halbschale 1 ergeben sich die zylindrischen Enden der Stutzen. Die Enden erstrecken sich
um ein gewisses Ausmafl Uber den Flansch 2a hinaus. In eine Nut der Halbschale 2 ist ein
Dichtelement 3 eingepreft, das tber die gesamte Lange des Randes der Halbschale lauft. Weiters
sind Schrauben 4 vorgesehen, um die untere Halbschale 2 mit einer oberen Halbschale 1 dichtend
zu verbinden. Auf jeden Stutzen 2b, 2c¢, 2d sind Dichtelemente 5, 15 bzw. 25 aufgesetzt, die die
Abdichtung der Stutzen 2b, 2¢, 2d gegenaber in Fig. 1 nicht dargesteliten Kabeln erméglichen. In
der Fig. 1 sind diese Dichtelemente 5, 15 bzw. 25, die in Form von Tullen ausgebildet sind, im
urspringlichen Herstellungszustand dargestellt. Die kegelstumpfférmigen Enden werden vom
Anwender je nach Kabeldurchmesser vor Ort abgeschnitten, um das erforderiiche
kegelstumpfformige Ende 2zu erzeugen. Am Boden der unteren Halbschale 2 sind
Haltevorrichtungen 7, 17 und 27 vorgesehen, die eine Entlastung der Kabel gegenuber
mechanischen Beanspruchungen ermdglichen, indem sie die auf die Kabel einwirkende Belastung
aufnehmen.

Aus der Fig. 2 ist detailliert die Ausbildung der Verbindung der beiden Halbschalen 1 und 2
ersichtlich. Die Langsdichtung 3 ist T-formig ausgebildet und ragt auf der Innenseite der beiden
Halbschalen 1, 2 ein wenig vor. Die Schraube 4 pref3t die Halbschalen 1 und 2 gegeneinander.

Aus der Fig. 3 ist ersichtlich, daR der flanschartig ausgebildete Rand 2a bis zum Stutzen der
unteren Halbschale 2 reicht, daR jedoch der vorderste Abschnitt des Stutzens Uber diesen Flansch
2a hinausragt. Das Dichtelement 3 ragt in diesem Abschnitt Gber die duRere Umfangsflache des
Stutzens vor, um auch in diesem Bereich eine sichere Abdichtung gegenaber dem Dichtelement 5
zu gewahrleisten. Das Dichtelement 5 besteht aus einem im wesentlichen kegelstumpfférmigen
Abschnitt 5a, einem Umlenkabschnitt 5b, in dem das Dichtelement 5 so umgebogen ist, da} die
Innenseite nach aulen zu liegen kommt, und aus einem Dichtabschnitt 5c, der dazu bestimmt ist,
auflen am Stutzen anzuliegen und die erforderliche Abdichtung herzustellen. Weiters ist an diesem
Dichtabschnitt 5¢ ein Fortsatz 5d gebildet, der ein Abziehen des Dichtelements 5 erleichtert. In der
Fig. 3 ist mit unterbrochenen Linien das Dichtelement 5 im abgezogenen Zustand dargestelit.
Durch ein Umklappen in Richtung des Pfeiles 6 kann der Gebrauchszustand wiederhergestelit
werden.

Aus der Fig. 4 ist das auf ein Kabel 10 aufgebrachte Dichtelement 5 naher dargestellt. Es ist
ersichtlich, da3 der kegelstumpfférmige Abschnitt 5a elastisch aufgeweitet ist und sich somit dicht
an das Kabel 10 anpreft. Aus Sicherheitsgrunden kann in diesem Abschnitt ein Schiauchbinder
vorgesehen sein. Weiters ist aus dieser Figur ersichtlich, dal im Dichtungsabschnitt 5c an der
AuRlenseite ein Sitz 5f fur einen nicht dargestellten Schlauchbinder vorgesehen ist, der dazu
dienen soll, eine Sicherung der Abdichtung gegentiber dem Stutzen zu erzeugen. An der
Innenseite des Dichtabschnitts 5c¢ ist ein Vorsprung 5e angeformt, der mit einer entsprechenden
Nut an der AuRenseite des Stutzens zusammenwirkt, um den dichtenden Sitz zu verbessemn.

Aus der Fig. 5 ist eine Haltevorrichtung 7, 17 oder 27 ersichtlich, die eventuell auftretende Zug-
, Druck-, Biege- oder Torsionskrafte, die auf die Kabelenden ausgeiibt werden, aufnehmen kann.
Dadurch kann der Spleifl vor Beschadigungen geschitzt werden. In einer variablen Halterung 18
sind elastische Einsatze 19 vorgesehen, wodurch Kabel 10 verschiedener Durchmesser sicher
gehalten werden kénnen. Durch einen oder mehrere in der Fig. 5 nicht dargestelite Schlauchbinder
wird das Kabel in der Halterung 18 festgehalten.

Die Ausfuhrungsvariante von Fig. 6 weist einen Stutzen auf, der mit einem Hilfselement 12 in
Form eines Ringes ausgestattet ist. Das Dichtelement 35, das an seinem Ende einen Wulst 35a
aufweist, wird dabei zwischen der AuRenflache des Hilfselements 12 und der Innenflache der
Halbschalen 1 und 2 eingespannt, wodurch eine Dichtwirkung erreicht wird. Der Wulst 35a ist
dabei beidseitig in entsprechenden Nuten eingepalit.

Aus der Fig. 7 ist der Ablauf der Montage einer erfindungsgemaRen Muffe schematisch
ersichtlich.
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Bei A werden zunachst die Dichtelemente 5 entsprechend dem Durchmesser der zu
verbindenden Kabel 10 am kegelstumpfférmigen Abschnitt zurechtgeschnitten. Markierungen
kénnen bei der Wahl der Schnittstelle behilflich sein. v

Bei B wird auf das rechte Kabelende zunichst ein erster Schlauchbinder 20 lose
aufgeschoben, dann wird das Dichtelement 5 unter Aufweitung des kegelstumpfférmigen
Abschnittes auf das Kabelende aufgezogen und zuletzt werden drei weitere Schlauchbinder 21, 22,
23 lose auf das Kabelende aufgeschoben.

In gleicher Weise wird das linke Kabelende vorbereitet, was im Detail jedoch nicht dargestellt
ist.

Iin C ist dargestellt, wie die beiden Kabelenden freigeschnitten sind und der SpleiR 30
hergestellt ist.

In weiterer Folge wird in D der so hergestellte Splei® 30 in die untere Halbschale 2 eingelegt.
Zur Kontrolle werden die Dichtelemente 5 auf die Stutzen aufgezogen. Die Schlauchbinder 21
werden dazu verwendet, die Dichtelemente 5 am Kabel 10 zu sichern. Die Schlauchbinder 22 und
23 dienen zum Zusammenpressen der Haltevorrichtungen 7 zur Zugentlastung.

Bei E werden zunachst die Dichtelemente 5 nach auRen hin abgezogen, und es wird die obere
Halbschale 1 auf die untere Halbschale 2 aufgesetzt. Durch Anziehen der Schrauben 4 wird eine
Abdichtung der beiden Halbschalen 1 und 2 gegeneinander gewahrleistet.

Bei F werden letztlich die Dichtelemente 5 wieder zuriickgestilpt, wobei ein genauer Sitz auf
dem entsprechenden Stutzen gewdhrleistet ist. Zuletzt werden die Schlauchbinder 20 zur
Sicherung des Sitzes der Dichtelemente 5 auf dem Stutzen angezogen.

Auf diese Weise ist ein absolut dichter und dauerhafter Schutz einer SpleiRverbindung
gegeben. Die erfindungsgeméaRe Muffe ist einfach anwendbar, relativ unempfindlich gegeniiber
unglnstigen Bedingungen bei der Montage und auch wieder leicht demontierbar.

Patentanspriiche:

1. Langsgeteilte Muffe zum UmschlieRen von Kabelverbindungen und dgl., bestehend aus:

- zwei Halbschalen (1, 2), die einen Raum einschlieRen, der zum Aufnehmen der
Kabelverbindung ausgebildet ist, wobei die Halbschalen (1, 2) jeweils einen flanschartig
ausgebildeten Rand (2a) aufweisen;

- einer Langsdichtung (3), die zwischen den flanschartig ausgebildeten Randermn (2a)
angeordnet ist und die den Spalt zwischen ihnen abdichtet;

- Spannelementen (4), die die beiden Halbschalen (1, 2) an den flanschartig ausgebildeten
Réandern (2a) zusammendricken;

- mehreren Stutzen (2b, 2¢, 2d), die an den Halbschalen (1,2) angeformt sind und von
ihnen vorspringen und die Offnungen zur Durchfiihrung von Kabeln (10) aufweisen; und

- Dichtelementen (5, 15, 25, 35), die zur Abdichtung der Kabel gegeniber den Stutzen
vorgesehen sind,

dadurch gekennzeichnet daR die Dichtelemente (5, 15, 25, 35) jeweils an ihrem einen
Ende ein Kabel (10) dichtend umfassen und an ihrem anderen Ende an der Auflenseite
eines Stutzens dichtend anliegen, und daR die Dichtelemente (5, 15, 25, 35) aus einem im
wesentlichen kegelstumpfformigen Abschnitt (5a) bestehen, an den ein umklappbarer
Umlenkabschnitt (5b) anschliet, der dazu ausgebildet ist, in einer Stellung die Stirnflache
des Stutzens (2b, 2c¢, 2d) zu umfassen, und daR die Dichtelemente (5, 15, 25, 35) weiters
einen Dichtabschnitt (5¢) aufweisen, der dazu ausgebildet ist, in einer Stellung dichtend an
der AuRenseite des Stutzens (2b, 2¢, 2d) anzuliegen.

2. Muffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Stutzen jeweils aus zwei
Halbschalen gebildet sind, von denen jeweils eine an einer der Halbschalen (1,2) der
Muffe angeformt ist.

3. Muffe nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die
Langsdichtung (3) aus mehreren Abschnitten besteht, die jeweils durch Offnungen zur
Durchfihrung von Kabeln (10) voneinander getrennt sind.
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Muffe nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Langsdichtung (3) als Profil mit einem im wesentlichen T-fdrmigen Querschnitt ausgebildet
ist, wobei ein Schenkel des Profils in eine Nut eingeprefit ist, die in einem flanschartigen
Rand (2a) vorgesehen ist, und wobei ein weiterer Schenkel des Profils zumindest im
Bereich der Stutzen tber die Umfangskante des Stutzens vorragt.

Muffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal ein Stutzen aus einem losen
Hilfselement (12), das im wesentlichen ringférmig ausgebildet ist, an dem das zugehdrige
Dichtelement (35) auRen anliegt, und aus an den Halbschalen (1,2) angeformten
Abschnitten besteht, wobei das Hilfselement (12) das Dichtelement (35) an diese
Abschnitte anprefit.

Muffe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal in mindestens
einer Halbschale (2) Haltevorrichtungen (7, 17, 27) fur die zu verbindenden Kabel (10)
vorgesehen sind.

Dichtelement fur eine Muffe zum UmschlieRen von Kabelverbindungen und dgl.,
bestehend aus einem im wesentlichen kegelstumpfférmigen Abschnitt (5a) mit einer
Offnung, die dazu ausgebildet ist, ein Kabel (10) dicht zu umschlieBen, und aus einem
Dichtabschnitt (5¢), der im wesentlichen zylinderférmig ausgebildet ist und radial
auBerhalb eines Teils des im wesentlichen kegelstumpfférmigen Abschnitts (5a)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dal ein umkiappbarer Umlenkabschnitt (5b)
vorgesehen ist, der im wesentlichen torusformig ausgebildet ist und der zwischen dem
kegelstumpfférmigen Abschnitt (5a) und dem Dichtungsabschnitt (5¢) angeordnet ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.: AT 406 102 B
Ausgegeben: 25.2.2000 Int. Cl.7:  HO02G 15/013 HO2G 15/113

Blatt: 1

O
N

™= D

AR >

2b
e




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.: AT 406 102 B
Ausgegeben: 25.2.2000 Int. CL.7:  HO02G 15/013 H02G 15/113
Blatt: 2

Fag.2




Patentschrift Nr.: AT 406 102 B

Int. CI. 7:

OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Ausgegeben: 25. 2.2000

H02G 15/013 H02G 15/113

Blatt: 3

Fig.3

2a

[ o ——

B onoe P
K

19.4

5b

5¢c

Sf

da 5e

10

5d



OSTERREICHISCHES PATENTAMT
Ausgegeben: 25.2.2000
Blatt: 4

Patentschrift Nr.: AT 406 102 B

Int. CL. 7:

H02G 15/013 H02G 15/113

F1g.5

Fig.6

18

35

QAN

—— 35a

12




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.: AT 406 102 B
Ausgegeben: 25.2.2000 Int.Cl.7:  HO2G 15/013 H02G 15/113
Blatt: §

F'Lo. 7

—_

5 5
23 22 § 20 10
B — —_’L:
20 21 22 238

10 30

c gt

20 6 21 22 23 B30 2 21




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

