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Sposéb walcowania pustych przedmiotéw lub rur bez szwu
zapomocy walcarki tarczowej. :
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Pierwszenstwo: 28 kwietnia 1930 r. (Niemcy).

W walcarkach tarczowych, jakich uzywa
si¢ do wyrobu pustych przedmiotéw lub rur
bez szwu z zelaza, stali lub innych metali,
osie obydwéch wspétpracujacych tarcz
znajduja si¢ w jednej plaszczyznie. Przez
odpowiednie kalibrowanie tarcz odbywa sie
dziurawienie, wzglednie rozwalcowywanie
czeSci obrabianej, przyczem przesuw po-
dtuzny podczas walcowania odbywa si¢
w ten sposob, ze walcowanie mnastgpu-
je nad plaszczyznag lub pod plaszczy-
zng, osi walcéw i w pewnej
niej. Zapomoca odpowiednich, umocowa-
nych na state prowadnic, ustala sie doktad-
ne zachowanie tej odleglosci potrzebnej dla
pewnego okreslonego wymiaru rury (kali-

odleglosci od’

bru). Ze wzgledéw konstrukcyjnych walcu-
je sie, w zwyklych wykonaniach, przewaz-
nie pod plaszczyzna srodkowa, czyli pla-
szczyzna, osi walcow. Przy danym kierunku
obrotu walcéw, wzglednie tarcz, odwraca sie
kierunek przesuwu podiuznego materjatu
walcowanego podczas przebiegu walcowa-
nia zaleznie od tego, czy wprowadza sie
nad plaszczyzna $rodkowa walcéw lub pod
ta, plaszczyzna walcow.

Gdy wigc dotychczas, o ile przesuw po-
wrotny przedmiotéw obrabianych na strone
wprowadzania byl komieczny, mégl on byé -
dokonany tylko zapomoca uciazliwych
czynnoéci lub drogich urzadzen przenosni-
kowych, wedtug wynalazku niniejszego sa-



qa walcarka tarczowa jest wyzyskana do™¥  Rysunek przedstawia kilka przyktadéw

"‘prze,suwu powrotnego przedmiotéw obra- °
biarrych w'ten sposéh, ze przedmioty obra-'
biane, po przejsciu przez walce w jednym
kierunku, zostaja przez. wprowadzenie
wsteczne przeniesione zpowrotem na osi,
skierowanej odwrotnie - do plaszczyzny
srodkowej, réwnolegle do przesuwu, na-
przod zapomoca tarcz, przyczem na tej no-
wej osi walcow musi by¢ przewidziana dru-
ga prowadnica.,

Przez zastosowanie drugiego trzpienia
w kalibrze, po drugiej stronie plaszczyzny
srodkowej walcarki, mozna w dalszym wy-
konaniu wynalazku przedmiot obrabiany
nietylko przemosi¢ zpowrotem, lecz przy tej
czyhno$ci réwniez walcowaé go w tym kie-
runku. Ta mozliwo$¢ moze byé¢ wyzyskana
tak, aby w obu kierunkach drazyé lub wal-
cowaé, lub aby dalej rozwalcowywaé, przy
powrotnym przesuwie, przedmiot wydrazo-
ny przy przesuwie naprzéd. Niema przytem
zadnych przeszkéd do wykonywania pracy
w obu kierunkach, wskutek czego jako wy-
nik niniejszego sposobu osiaga si¢ wigksza
wydajnosé walcarki lub otrzymuje si¢ o ty-
le wigcej wywalcowany przedmiot, iz dal-
sze zmniejszanie gruboéci $cianki, co do-
tychczas musi si¢ odbywaé w osobnej wal-
carce, jest zbedne. Mozna bowiem bezpo-
$rednio zapomoca walcarki tarczowej wy-
robié z pelnego bloku, wzglednie tulei, cien-
koscienna rure i doprowadzaé ja . do urza-
dzen stuzacych do dalszej obrébki, np, do
walcarek wygladzajacych lub redukuja-
cych,

Dodatkowe urzadzenia sktadaja sie z
drugiego trzpienia na dotychczas wolnej
stronie walcarki, z przynaleznym drazkiem
i przewoznem lozyskiem oporowem  dla
trzpienia prowadnicy, z dwoma otworami
prowadniczemi pomiedzy walcami i wahli-
wej prowadnicy z kilkoma otworamj pro-
wadniczemi, oddalonemi od siebie o odstep
obydwéch osi walcéw na jednej lub na o-
bydwéch stronach walcarki.

wykonania przedmiotu wynalazku, przyczem .
fig, 1 przedstawia walcarke w przekroju,
w ktorej zastosowano tylko urzadzenie do
powrotnego przesuwu rury bez walcowania;
fig 2 — walcarke w przekroju do walcowa-
nia w dwéch kierunkach; fig. 3 — 3c uwi-
doczniaja prowadnice pomigdzy walcami w
przekrojach i widokach; fig. 4 przedstawia
wahliwa prowadnice z dwoma otworami
prowadniczemi, i fig. 5 — taka sama pro-
wadnice z kilkoma otworami prowadni-
czemi,

- Sposéb dzialania urzadzenia jest naste-
pujacy.

Wychodzacy z pieca i ogrzany do tem-
peratury walcowania wydrazony lub okra-
gty blok wsuwa sig¢ przez dolng rure pro-
wadnicza m w dolng prowadnice i kadluba
prowadniczego a i rozwalcowuje lub drazy
pomiedzy tarczami ¢ i d i trzpieniem b.
Rozwalcowany koniec czgéci obrabianej
wchodzi w otwér prowadniczy p wahliwej
prowadnicy g. Po skoficzonem walcowaniu
cofajacy sig¢ trzpien gotowy wciaga wywal-
cowany przedmiot catkowicie w prowadni-
ce. Po wysunigciu si¢ drazka trzpienia z
prowadnicy g ta ostatnia obraca sig, wsku-
tek czego wywalcowana pochwa znajduje
si¢ przed géornym $rodkiem walcéw; wolny
otwér prowadniczy p' jest mnastawiony
wtenczas na dolny s$rodek walcowania.
Przedmiot obrabiany, znajdujacy sig¢ przed
gornym Srodkiem walcéw, wprowadza sig
w gorna prowadnice i', rozwalcowujac go
pomiegdzy tarczami ¢ i d i trzpieniem h na
przedmiot o cieriszej $ciance. Rozwalcowa-
ny przedmiot przenosi si¢ nastepnie, jak o-
pisano wyzej, do prowadnicy skladanej n.
Réwnoczesnie wsuwa si¢ dolny drazek f
trzpienia z nowo zatozonym trzpieniem b

"znowu pomiedzy walce, wskutek czego inny

przedmiot obrabiany moze byé réwnocze-
$nie drazony lub walcowany. Po cofnieciu
drazka k otwiera sie prowadnice n, a pusty
przedmiot wywalcowany, przy przesuwie



swrotnyi, wyfzuca si¢ z miej zapomoca
dzwigni i doprowadza w zwykly sposéb do
dalszej obrébki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania pustych przed-
miotéw lub rur bez szwu zapomoca walcar-
ki tarczowej, znamienny tem, Ze powrotny
przesuw przedmiotéw obrabianych odbywa
sig, liczac w stosunku do $rodka walcéow, po
wolnej stronie walcéw tarczowych, prze-
ciwleglej do strony walcowania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze w stosunku do $rodka walcow wal-
cuje si¢ po obu stronach walcéw tarczowych
w kierunkach przeciwnych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze w stosunku do $rodka walcéw wal-
cowanie, odbywajace si¢ po obu stronach
walcow tarczowych w kierunkach przeciw-
nych, przeprowadza sie réwncczesnie,

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 — 3, zna-
mienny tem, ze puste przedmioty lub rury
w jednym kierunku si¢ drazy, a w drugim
dalej rozwalcowuje. :

5. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tem, ze
do prowadzenia przedmiotéw walcowanych
stuza prowadnice pomiedzy tarczami wal-
cowemi, ktére dla obydwéch kierunkéw
walcowania sa polaczone w jedna catosé.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, Ze przedmioty obrabiane,
poza tarczami walcowemi, sa prowadzone
na jednej lub na obu stronach walcarki za-
pomocg obrotowych kadtubéw prowadni-
czych, zaopatrzonych w réwnej odleglosci
od osi obrotu w dwie lub wigcej prowadnic.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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iDruk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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