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Vynélez sa tyka kaskddneho zapojenia: .

programovatelnych logickych poli pre ria-
denie: automatov v Keramickej vyrobe, kto-
ré je zloZen& z programovatelnych logic-
kych poli ako prvkov s velmi velkou integ-
raciou k vytvoremu sekvencénych 10g1ckych
‘0obvodov.
'~ Znéamy stav techniky je taky, Ze progra-
movatelné logické' pole moZino pouZit pre
ndvrh'-a realizdciu kombina¢nych a sek-
venénych obvodov.-Na kaZdy typ programo-
vateIného logického pola sa modZe pripojit
urity poCet vstupov, vytvorit ur&ity pocet
logickych sidinov a na vystupe moZno dos-
tat urdity polet ‘vystupnych funkcii, to zna-
mené suftov -logickych sufinov. Doposial
znidme rieSenia sa nezaoberali komplexnym
pripadom ak- potet vstupov, vystupov a ter-
mov je nedostatujici.

Vy38ie uvedené nedostatky odstrartiuje kas-
kddne zapojenie programovatelnych logic-

kych poli pre riadenie automatov v Kkera-

mickej vyrobe podla vynélezu, ktorého pod-
statou je, Ze vystupy snimafov polohy ria-
deného technologického procesu st pripo-
jené na prvé vstupy prvého a druhého pro-
gramovatelného logického pola. Prvé vy-
stupy prvého a druhého programovatelného
logického pola st pripojené na prvé vstupy
tretieho a Stvrtého programovatelného lo-
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-gického pola. Druhé vystupy prvého a dru-

hého programovatelného logického pola si
spidtnou vdzbou cez logické Cleny pripojené
na ich druhé vstupy. Prvé vystupy tretieho
a Stvrtého programovatelného logického po-
la st pripojené na prvé vstupy piateho a

- §iesteho programovatelného logického pola.

Druhé’ vystupy tretieho a Stvrtého progra-
movatelného logického pola st spédtnou viz-
bou cez logické €leny pripojené na ich dru-
hé vstupy. Druhé vystupy piateho a Siesteho
programovateIného logického pola sd -pri-
pojené spédtnou. vdzbou cez ich logické €le-
ny na ich druhé vstupy. Prvé vystupy piate-
ho a Siesteho p'rogramovatel’neho logického
pola st vstupy pre ak&né &leny riadeného
technologlckeho procesu.

‘VyuZitim kaskddneho Zzapojenia - progra-
movatelnych- logickych poli podla vynale-
zu sa: odstrdni potreba navrhniat a vyrdbat
programovatelné logické polia pre dosta-

~ totne velky pofet wstupov, termov a vystu-

pov a tym umoZiiuje vyuZitie programova-
teIné logické polia, vyrdbané vo velkych
séridch.

Na priloZenom vykrese je blokové sché-
ma kaskddneho zapojenia programovatel-
nych logickych poli pre riadenie automatov
v keramickej vyrobe.

Vystupy snimafov polohy riadeného tech-
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nologického procesu su pripojené na pivé
vstupy 1 a 2 prvého a druhého programo-
vateIného logického pola 101 a 102, Prvé
vystupy 3 a 4 prvého a druhého programo-
vatelného logického pola 101 a 102 si pri-
pojené na prvé vstupy 5 a 8 tretieho a Stvr-
tého programovatelného logického pola 103
a 104. Druhé vystupy 23 a 24 prvého a dru-
hého programovatelného logického pola
101 a 102 st sp#dtnou védzbou cez logické
¢leny 111 a 112 pripojené na ich druhé vstu-
py 21 a 22, Prvé vystupy 7 a 8 tretieho a
Stvrtého programovatelného logického pola
103 a 104 su pripojené na prvé vstupy 9 a
10 piateho a S$lesteho programovatelného
logického pola 105 a 106. Druhé vystupy 27
a 28 tretieho a 3tvrtého programovatelného
logického pola 103 a 104 st spdtnou vézbou
cez logické &leny 113 a 114 pripojené na
ich druhé vstupy 25 a 26. Druhé vystupy 31
a 32 piateho a Siesteho programovatelného
logického pola 105 a 106 si pripojené spéit-
nou védzbou cez logické &leny 115 a 116 na

ich druhé vstupy. Prvé vystupy 11 a 12 pia-

teho a Siesteho programovateiného logické-
ho pola 105 a 106 su riadiace signdly pre
aktné &leny riadeného technologického pro-
cesu. Uvedené kaskddne zapojenie progra-

movatelnych logickych poli pre riadenie au-

tomatov v keramickej vyrobe umoziiuje vy-
tvorenie sekven&nych logickych obvodov k
riadeniu rdéznych automatov s tym, Ze po-

get vstupov, pofet termov a podet vystupov

je nedostadujici a technicky nie je moZno
realizovat dany riadiaci obvod jednym pro-
gramovatelnym logickym polom.

4

Roz8irenie poftu vstupov umoZiiuje blo-
kové zapojenie programovatelnych logic-
kych poli 101 a 102 podla cbrazku. Roz3ire-
nie poftu termov umoZiiuje blokové zapo-
jenie programovatelnych logickych poli 103
a 104 podla obrazku. RozSirenie. poftu vy-
stupov umoZiiuje blokové zapojenie progra-
movatelnych logickych poli 165 a 106 podla
obrdzku. V pripade kaskddneho zapojenia
programovatelnych logickych poli pre ria-
denie automatov v keramickej vyrobe podla
vynélezu je potrebné pouZit viac ako 8 pro-
gramovatelnych logickfch poli, pretofe na
realizaciu zludenia vystupov 3 a 4 a taktieZ
na zlucenie vystupov 7 a 8 si potrebné dal-
Sie programovatelné logické polia. Logicky
tlen, ktory je v spdtnej vdzbe, mbZe byt na-
prikiad logicky €len typu AND, OR, klopné
obvody typu D, RS, &itaf, register a tak da-
lej. V pripade riadenia &innosti programo-
vatelnych logickych poli pomocou hodine-
vych impulzov moéZe byt spitnd vézba vy-
tvorend prepojenim vystupov so vstupom po-
mocou vodita a nie je potrebné vkladat dal-
§ie logické €leny. :

Kaskadne zapojenie programovatelnych
logickych poli pre riadenie automatov v ke-
ramickej vyrobe moZno vyuZit i pre riade-
nie automatu v inych priemyselnych odvet-
viach predovSetkym tam, kde na riadenie
technologického procesu sa vyuZiji progra-
movatelné logické polia a pritom podet vstu-
pov, vystupov a poZadovanych termov bude
nedostadujici. "~

PREDMET VYNALEZU

Kaskédne zapojenie programovatelnych
logick¢ch poli pre riadenie automatov v ke-
ramickej vyrobe, ktoré je zloZené z progra-
movatelnych logickych poli ako prvkov s
velmi velkou integraciou k vytvoreniu sek-
ventnych logickych obveodov, vyznadujice
sa tym, Ze vystupy snimalov polohy riade-
ného technologického procesu sii pripojené
na prvé vstupy (1 a 2) prvého a druhého
programovatelného - logického pola (101 a
102), prvé vystupy (3 a 4) prvého a druhé-
ho programovatelného logického pola (101
a 102) su pripojené na prvé vstupy (5 a 6)
tretieho a S§tvrtého programovatelného lo-
gického pola (103 a 104), druhé vystupy
{23 a 24) prvého a druhého programovatel-
ného logického pola (101 a 102) si spéit-
nou vézbou cez logické &leny (111 a 112)

pripojené na ich druhé vstupy {21 a 22},
prvé vystupy (7 a 8) tretieho a Stvrtého
programovatelného logického pola {103 a
104) st pripojené na prvé vstupy [9 a 10)
piateho a Siesteho programovatelného lo-
gického pola (105 a 106), druhé vystupy (27
a 28) tretieho a Stvrtého programovatelné-
ho logického pola (103 a 104) st spdtnou
vizbou cez logické &leny (113 a 114} pri-
pojené na ich druhé vstupy (25 a 28), dru-
hé v§stupy (31 a 32) piateho a 3iesteho pro-
gramovatelného logického pola {105 a 106)
sii pripojené spétnou vézbou cez logické
tleny (115 a 116) na ich druhé vstupy (29
a 30), prvé vystupy (11 a 12) piateho a Sies-
teho programovatelného logického pola
(105 a 106) su vstupy pre ak&né &leny ria-
deného technologického procesu.
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