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Spdsob urychlovania tvrdnutia beténovych
stavebnych dielcov ohrevom do 100 °C pri
pPOsobeni mechanického pritlaku vyvodené-
ho akénym silovym mechanickym, hydrau-
lickym alebo gravitatnym u&inkom, priGom
sa pri ohreve beténu pdsobi na volnd plo-
chu &erstve zhutneného betdénu uloZeného
vo forme tlakom v rozmedzi 20 a¥ 100 kPa
prostrednictvom roznéa$acieho &lena do do-
siahnutia stabilizatnej pevnosti betonu, pri-
tom po jej dosiahnuti sa moze tlak zniZit
okamZite na nulovi hodnotu.
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Urychlovanie tvrdnutia betéonu (dalej
UTB) beténovych, Zelezobetdnovych a pred-
patych stavebnych dielcov ohrevom, t. j-
so zamernym zvySovanim teploty Cerstvého
zhutneného betoénu do 100°C je vieobecne
pouzivany technologicky postup Dpri ich
priemeselnej vyrobe.

Pri tomto technologickom postupe je po-
trebné dodrZiavat zésady a pravidla, ktoré
spodivaja predovietkym v dodrZiavani prie-
behu danym teplotnou krivkou — vztahom
medzi teplotou a ¢asom.

7 tohto hladiska sa priebeh ohrevu roz-
deluje na nasledujtce useky -— ocdleZanie,
rast teploty (né&beh), izotermicky ohrev a
chladnutie. Pre priebeh kaZdého tseku pla-
tia urcité technologické pravidld, aby sa
predi3lo a ¢iastotne zabranilo vzniku gtruk-
turdlnych portch v dosledku termoexpanz-
nych nap#ti vznikajacich v procese ohrevu
a tym zhor$eniu fyzikdlno-mechanickych
vlastnosti zatvrdnutého beténu. K vyrazne-
mu poklesu pevnosti dochadza pri zZvysova-
ni teploty &erstvého beténu gradientov vag-
§im ako 0,15 aZ 0,5 °C.sec™L

I pri dodrZani technologickych pravidiel
pre dané parametre betonovej zmesi (kon-
zistenciu, druh a triedu cementu) sa pokles
28-dennych pevnosti beténu v tlaku beto-
nov podrobenych ohrevu pohybuje v roz-
medzi 10 az 25 %, oproti beténom bez ULB
ohrevom. Pre dodrZanie poZadovanej triedy
(znatky beténu) v prevadzkovej praxi sa
pokles pevnosti preteplovanych beténov eli-
minuje zvySenymi davkami cementu v ob-
jemovej jednotke.

Nutny pomaly rast teploty betonu v dse-
ku nabehu, pripadne odleZanie vyrobku pred
zadiatkom ohreva vo vyrobe stavebnych
dielcov ur&uje vyrobny cyklus formovacich
zariadeni, ich obratkovost a TE parametre
vyroby, napr. vytaZenost vyrobnych ploch,
néklady na formy a pod.

Obmedzenie, resp. vyligenie doby odlo-
¥ania betonovych dielcov a pouZitie kratko-
dobych reZimov ohrevu s prud3imi néarasta-
mi teplot (nad 0,5°C.sec™!) v Cerstvom be-
téne s teplotami izotermického ohrevu 80
a¥ 95°C vyZaduje mové technologické zasa-
hy, resp. opatrenia do procesu ohrevu: be-
ténu stavebnych dielcov. Jednym z takych-
to opatreni, které eliminuju adinok termo-
expanznych mapéti a zabezpefuja stabiliza-
ciu objemu preteplovaného beténu je ohrev
pri pouZiti stabilizagného pretlaku. V si-
¥asnosti si zndme spbsoby stabilizacie ob-
jemu Gerstvého betdnu pri urychlovani tvrd-
nutia beténu, beténovych a Zelezobetdno-
v§ch dielcov vo vysokotlakovych tunelov —
autoklavov, pri preteplovani v pretlakovych
hermetickych uzavretych komorach, jamach
a pod. a v 3pecidlne upravenych formach
s hermeticky uzatvaratelnou pretlakovou
komorou.

Vo vietkych uvedenych sposoboch stabi-
lizdcia objemu sa uskuto&iiuje pneumaticky,
prostrednictvom mierneho pretlaku prostre-
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dia vyvodeného plynom, resp. parovzdus-
nou zmesou, ktord pdsobi na povrch Cerstvé-
ho zhutneného betonu.

Pre praktické pouZitie uvedenej stabili-
zdcie objemu Gerstvého zhutneného betonu
v procese ohrevu je nevyhnutné budovat
osobitne technicky a investitne ndrofneé
pretelovacie tlakové zariadenia. Technickéa
narotnost vytvara predpoklady vdCsej poru-
chovosti zariadeni. (Ide predovSetkym o0
hermetickd tesnost vstupnych nuzéverov.)
Nevyhodou v pripade pouZitia tlakovych
tunelov a komor je nedostatofnd vyuZitel-
nost vykonnych priestorov a preruovanost
vyrobného cyklu. Zabezpefenie rychlejSich
teplotnych gradientov vo fdze nébehu vy-
¥aduje u tychto zariadeni podstatné zvy3e-
nie mnoZstva tepelnej energie.

Uvedené nedostatky do znatnej miery od-
strafiuje spOsob UTE ohrevom pri pouZiti
mechanického pretlaku, kiory je predmetom
yynalezu, Jeho podstata spotiva v tom, Ze
na povrch erstvého zhutneného beténu za-
formovaného v uzatvorenej forme s jednym
volnym povrchom sa posobi tlakom, ktory
je vyvodeny mechanickym spdsobom. Tlak
sa vyvodzuje pred zahajenim ohrevu a po-
sobi kondtantnou hodnotou minimélne vo
faze rastu tepldt v betbéne, resp. do mnado-
budnutia stabilizadnej pevnosti beténu v
tlaku 1 MPa. Pésobenie tlaku pofas celej
doby ohrevu pozitivne vplyva na vysledné
manipulatné a dlhodobé pevnosti betonu.

Hodnota mechanického tlaku je zévisla

od konzistencie betdnovej zmesi, teplotné-

ho gradientu; max. teploty ohrevu a priere-
zu dielca. Pre prakticki aplikdciu sa uva-
7uje s hodnotami mechanického tlaku v roz-
medzi 20 aZ 100 kPa. Pri pOsobeni niZ3ej
hodnoty mechanického tlaku ako je poZa-
dovand, predlZuje se doba ohrevy, vyssie
hodnoty mnezniZuji pevnosti betonov. Po
skonteni pozadovanej doby aktivneho po-
sobenia tlaku moZe byt jeho hodnota zni-
Yena na nulovi okamfZite.

Sposob podla vynalezu v porovnani s
UTB ohrevom bez pouZitia mechanického
pritlaku umoZiuje:

1. Vylagit z technologického postupu o-
hrevu cdleZanie.

2. Pri optimdlnej hodnote tlaku pouZit
teplotny gradient vy$8i ako 0,5 °C.sec™l —
okamZite ohriat betdén na teplotu izotermic-
kého ohrevu.

3. Posobenie mechanického pritlaku v
procese ohrevu eliminuje poklesy 28-den-
nych pevnosti beténov v tlaku.

Technologické faktory ad 1. a ad 2. u-
moziiuji v podstatne kratSej dobe dosiah-
nut manipulatné pevnosti a skrétit dobu
ohrevu. Ad 3. umoZiiuje dosiahnut poZado-
vand triedu (znacku) beténu so zniZenou
davkou cementu o 5 aZ 10 % ma 1 m® h.b.

Sposob UTB ohrevom pri posobeni me-
chanického pritlaku je moZno pouZit aj u
betonovych zmesi ohriatych na vySiiu tep-
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lotu ako 20°C v $tadiu jej mieSania a u be-
ténovych zmesi s prisadami.

Stcastou predmetu vynadlezu je spodsob
vnédSania mechanického tlaku na povrch
¢erstvého zhutneného betdénu zaformované-
ho prvku v ¢&iasto€ne uzavretej forme po-
sobi mechanicky tlak. Tlak ma plochu be-
ténu je vyvodeny ak&nym silovym d¢inkom
prostrednictvom roznaSacieho ¢lena.

Silovy G¢inok moéZe byt vyvinuty pneuma-
ticky, hydraulicky, mechanicky, pripadne
gravitatnou silou. Hodnota pretlaku je da-
néa velkostou silového aéinku.

Schematické znazornenie spdsobu aplika-
cie mechanického tlaku podla sortimentu
stavebn{ch dielcov je na obr. &. 1.

Na obr. €. la je uvedeny silovy G&inck A
prostrednictvom roznéSacieho ¢lena 3 na
povrch zhutneného dielca 1 zaformovaného
vo forme 2. Priklad je uvedeny pre staveb-
né dielce plo3ného a priestorového charak-
tery vyrdbaného horizontdlnou technolégiou,
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na obr. 1b pri vyrobe plodnych dielcov ver-
tikdlnou technologiou a na obr. 1c pri vy-
robe stavebnych dielcov tyfového charakte-
ru.

Ohrev beténu sa mdZe uskutoéiiovat viet-
kymi zndmymi spOsobmi — preteplovaci
systém modZe byt sudastou formovacieho za-
riadenia alebo sa ohrev uskutofni v pretep-
lovacich komordch, tumnelov a jaméch a
podobne.

Oproti zndmym metédam UTB ohrevom
mé metdda UTB ohrevom pri mechanickom
pretlaku viaceré prevadzkové vyhody:

— skratenie doby ohrevu, €o umoZiluje
zvys8it ohrdatkovost formovacieho zariade-
nia, zniZit celkovd spotrebu tepelnej ener-
gie na 1 m?3 stavebného dielca a zefektivnit
ekongémiu vyroby.

— v doOsledku zakrytia volného povrchu
beténu v priebehu ohrevu zlepSuje sa pra-
covné prostredie.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob urychlovania tvrdnutia beténovych
stavebnych dielcov ohrevom do 100°C pri
posobeni mechanického pritlaku 20 az 100
kPa vyvodeného ak&nym silovym mechanic-
kym, hydraulickym alebo gravitadnym u&in-
kom, vyznacenym tym, Ze pri ohreve betd-

nu pdsobi na volnid plochu derstvého zhut-
neného beténu, uloZeného vo forme, tlak
prostrednictvom roznéSacieho ¢lena do do-
siahnutia stabilizatnej pevnosti beténu, pri-
¢om po jej dosiahnuti sa tlak zniZi okamZi-
te na mulovi hodnotu.

1 list vykresov
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