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Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung von Gipsummantelungen fiir Schlag- baw. Sprengpatronen, die fur
Warmsprengungen eingesetzt werden, wobei die Patronen mindestens einmal in sine mitWasser und
Gips angeriihrte Masse getaucht und anschlieRend getrocknet werden, gekennzeichnet dadurch, daR
die Masse aus

70-80% Schrellgips

10-16% Makulatur oder Holzspéne

5~-10% Kalk

besteht und die Trockenzeit 2~6 min betrégt.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer speziellen Wirmeisalation fiir Schlag- und Sprengstoffpatronen zur
Durchfiihrung von Warmsprengungen.

Charektr.ristik des bekannten Standes der Technik

Warmsprengungen sind alle Sprengungen, bei denen die Temperatur der 2u sprengenden Medien +70°C libersteigt.

Die Aufgabengebiete umfassen: Sprengungen warmer Mauarwerks- und Betonmassen sowie feuerfesta Ausmauerungen,
Schlacke in Industriedfen, auch Sprengungen von Ansitzen und Riickstanden in allen metallurgischen Produktionsaggregaten
und GeféaRen,

Aus den verschiedenen Anwendungsméglichkeiten, bei denen Warmsprengungen zum Einsatz kommen, ist ersichtlich, daR
diese Sprengungen in einem groflen Temperaturbereich durchgefiihrt werden miissen, der sich von der festgelegten
Temperaturgrenze fiir den Beginn von Warmsprengungen bei 70°C bis zu 1600°C erstrecken kann.

Bei normalen Bedingungen im Temperaturbereich bis zu 70°C untarbleibt eine Umsetzung der Sprengmittel durch
Temperaturbeeinflussung, d. h. sie sind handhabungssicher und lagerbesténdig. Mit steigender Temperatur setzt bereits
unterhalb 100°C eine schleichende Umsetzung ein, die mit steigender Temperatur exponentiell rasch zunimmt,

AuBerdem beschleunigen die entstehenden Reaktionspradukte die Umsetzung zusétzlich, so da® mit zunehmender Verweilzeit
unter héheren Temperaturen die Umeetzung standig heftiger wird. Die Wirmsbilanz, der Unterschied zwischen gebildeter und
abgefiihrter Warme, hiingt auch von der Lademenge und der Form der Sprengladung ab.

Ubersteigt die gebildete 'Wirme die abgefiihrte, dann nimmt die Temperatur innerhalb des Sprengstoffes zu. Das bewirkt
wiederum eine stéirkere Umsetzung mit stérkerer Warmelieferung, also einen sich mehr und mehr aufschaukelndan
Ternperaturanstieg, der schlielici 2ur Deflagation oder gar Detonation des Sprengstoffes fiihrt.

Wird der Sprengstoff plétzlich hohen Temperaturen iiber der Verpuffungstemperatur ausgesetzt, kann durch die sofort
sintretende Zersetzung ein derartiger Druckanstieg erfolgen, daR sich cine Detonationswaelle ausbildet, die die gesamte
Lademenge erfaBt. Deshalb gilt es, durch geeignete Kithl- und SchutzmaBnahmen die Einwirkung hoher Temperaturen auf den
Sprengstoff und insbesondere den Ziinder auszuschalten. In der Praxis wird daher der Laderaum mit flieBendem Wasser lingere
Zeit vorgekiihit und es kemmen Sprengladungen zum Einsatz, die mit einem schlecht wirmeleitenden Material, wia Pappen,
Asbest, Schamotte u.a. ummantelt sind.

Die entsprechenden Vorbereitungen werden je nach Einsatzbedingungen vom Fachmann selbst getroffen, so daB ein hoher
Zeitautwand die Folge ist. AuBerdem sind mit dem Umgang von Asbest die bekannten gesundheitsschddlichen Folgen
verbunden. Ein Sicherheitsrisiko fiir das Sprengpersonal ist ebenfalls beim Einsatz diesar Mittel nicht auszuschlieBen.

GemiR DR-PS 406004 erfolgt die Herstellung von Sprengpatronenhiilsen auf trockenem Wege durch die Anwendung eines
Gemisches aus pulverigem, bindefihigem Stoff, wie Gips oder Zement, mit wasserhaltigen, in der Wirme das Wasser leicht
abspaltenden metallischen Salzen. Das Gemisch wird zwecks Abbindung der fermgebenden Substanz auf maRige Temperatur
erwdrmt,

Vor Ort liRt sich ein derartiges Herstellungsverfahren schlecht reclisieren, da dazu mehrere Chemikalien und eine exakte
Dosierung der Bestandteile erforderlich sind.

In der DD-WP 67889 wird eine Vorrichtung zur Durchfihrung von Warmsprengungen vorgeschlagen, die durch ein
wassergekiihltes Doppelwandrohr mit Zwangsfiihrungen fiir das Kiihlwasser gekennzeichnetict. Das der GréRe des Laderaumes
entsprechende Doppelwandrohr wird nach Einbringung einer Sprengladung in das Innenrohr und den AnschluB an die
Wasserzufiihrung in das Sprengloch eingefihrt. Der Aufwand fiir eine Warmsprengung ist bei dieser Variante zeitlich wie auch
materiell nach héher als beim o.b, Fall, da fiir jede neue Sprengung eine reue Vorrichtun; benatigt wird.

Ein spezielles warmestabiles Spreng- und Ziindmittel wird in der DE-OS 1646346 beschrieben. Dieses Mittel wird als Sekundiir-
Sprengstoff verwendet und besteht im wesentlichen aus Hexanitrodiphenyl- und Hexanitrophanylather,

Ein besonderes Verfahren zur Verhiitung oder Einschrinkung von Explosionen wird durch die DR.PS 207741 offenbart, Hier wird
eine besondere Kiihlung mit fester oder fliissiger Kohlensiure durchgefihrt.

tine Sprengladungfiir Warmsprengung bestehend aus einer Sprengpatione mit mantelférmiger hygroskopischer Dammschicht
zur Aufnahme verfliissigter Gase wie fliissigem Stickstoff, wird in der DD-PS 146651 genannt,
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Ziel der Erfindung

Mit der neuen Lésung soll bei Einsatz herkémmlicher Sprengmittel der zeitliche und materielle Aufwandfiir die Vorbereitung von
Warmsprengungen bei gleichzsitiger Erthhung der Sicherheit fir das Sprengpersonal minimiert werden.

Darlegung des Wasens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von Gipsummantelungen fiir Schiag- baw.
Sprengpatronen, die fiir Warmsprengungen eingesetzt werden, zu entwickeln, mit dem unter Einsatz einfacher Mittel eine
hocheffektive Wirmeisolierung entsi.rechend der jeweiligen Sprengbedingungen bei der Anfertigung der betreffenden
Sprengladung erreicht wird,

ErfindungsgamiR wird die Aufgabe dadurch geldst, dalt die Schlag- bzw. Sprengstoffpatronen in einer mit Wasser angeriihrten
zéhfliissigen Masse aus 70-80% Schnellgips, 10-15% Makulatur oder Holzspénen und 5-10% Kalk getaucht werden. Nach
kurzzeitigem Trocknen [2-6min) sind die Patronen einsatzbereit bzw. die Tauchbehandlung kann je nach den
Einsatzvoraussetzungen wiederholt werden.

Die Holzspéne bzw. Makulatur in dieser Mischung haben die Aufgabe, einmal die Gaschmeidigkeit der Masse herzustellen und
den AbbindeprozeB des Schnellgipses zu begiinstigen. Der Kalk macht die Eintauchmasse geschmsidig und wirkt
hitzeabweisend. Die noch vorhandene Feuchtigkeitin der Ummantelung dientzur weiteren Kiihlung durch die Restverdampfung.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfclgend an einem AusfiihrungsbeispielinFormvon Versuchen und deren Ergebnisse ndher beschrieben
werden.

Es wurden 4 Schlagpatronen imitiert, d. h. es wurde das Originalpapier des Sprengstoffes um Rundholz geklebt.

Eine Patrone lag mit 8mm getauchter Ummantelung 5 Minuten im rotglihenden Feuer (1% getaucht). Das Wachspapier unter
der getauchten Ummantelung war fabrikneu, die Ummantelung hielt fest.

Die zweite Patrone lag mit 8mm getauchter Ummantelung 10 Minutenim rotgliihenden Feuer. Das Wachspapier war zu 50%
varkohlt, dis Ummantelung war fast.

Die dritte Patrone lag mit 8mm getauchter Ummantelung 20 Minuten im rotglilhenden Feuer. Die Ummantelung war
angeschwirzt; da sie im rotglibenden Feuer beobachtet wurde, glithte die gesamte Ummantelung und verkohlte das darin
befindliche Hoiz zu Holzkohle.

Eine vierte getauchte Patrone zerfiel iach 30 Minuten im glihenden Feuer.

In der Praxis wurden Schlackenpfannen vom Konverterstahlwerk urd Roheisenpfannen vom Hiittenwerk mit Patronen, die nach
dem erfindungsgeméRen Verfahren hergestellt wurden, auf- bzw. leergesprengt.

Fir die Durchfiihrung der Sprengung benétigt ein Sprengverantwortlicher fiir den Sicherheitsweg zum Ziindort maximal

1 Minute. Dieser Schutz wurde absolut gewihrleistet. Bei diesen Sprengungen wurden Patronen eingesetzt, die zur
Wirnizisolierung in einem Gemisch von 75% Schnellgips, 15% Makulatur und 10% Kalk eingetaucht wurden. Die Stérke der
Ummantelung batrug in beiden Féllen 8mm. Wie oben erwahnt, bewahrte sich das erfindungsgemife Verfahren.
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