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Wynalazek dotyczy urzadzenia do umocowywa-
nia $ciernic na glowicach wrzecionowych szlifierek
do zdobienia szkla. )

Znane jest powszechnie stosowanie w Sciernicach
lanej piasty olowiowej, w Kktérej umocowuje sie
glowice wrzecionowg wyposazong w gwint stoz-
kowy. Wskutek dziatania temperatury i skurczu
odlewu olowiowego wystepujag w S$ciernicy napre-
zenia ktére moga wywolaé pekniecia. Poza tym
znane jest zaciskanie i zamocowywanie $ciernic za
pomocg nalozonych lub przylozonych z boku kragz-
kéw metalowych. Dla uzyskania dokladnego ruchu
wirowego zwykle wystepujace bledy koryguje sie
uderzajgc mlotem w piaste olowiowg. Takie po-
stepowanie moze spowodowaé uszkodzenie $cier-
nicy. :

Wynalazek ma na celu unikniecie naprezen po-
wodujacych powstawanie peknieé w Sciernicach
i w ogdble zapobiezenie uszkodzeniom S$ciernic na
skutek nieodpowiedniego zamocowywania.

Wynalazek dotyczy niezawodnego i nie wyma-
gajgcego poéZniejszej korekty umocowywania Scier-
nicy wirujgcej na wrzecionie, przy czym manipu-
lacja przy wymianie $ciernicy nie wymaga wiek-
szego nakladu pracy i czasu, jak réwniez mie wy-
maga wyzszych kwalifikacji pracownika.

Wedlug wynalazku umocowywanie S$ciernicy na
glowicy wrzeciona jest dokonywane za pomoca,
polaczonej na stale ze $ciernicg stozkowej pia-
sty ze sztucznej zywicy zaopatrzonej w wewne-
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trzny gwint cylindryczny, oraz $ruby réznicowej
zaopatrzonej w gwinty o réznych skokach. Skok
gwintu na $rubie roéznicowej odpowiada skokowi
wewnetrznego gwintu w glowicy wrzecionowej,
natomiast wystajgca poza -glowice wrzecionowa
i wspélpracujgca z piasta z zywicy sztucznej, czesé
sruby wrzecionowej jest zaopatrzona w gwint o
skoku odpowiadajgcym skokowi gwintu w piascie
z zywicy sztucznej.

Korzystnym jest, gdy piasta jest wykonana z
utwardzanej na zimno zywicy sztucznej, na przy-
klad zywicy epoksydowej wzmocnionej wildknem
szklanym i nadlanej na $ciernice. Piasta moze by¢é
réwniez wykonana z metalu, a $ciernica moze by¢
umocowana na pia$cie metalowej za pomocg zna- -
nych tarcz kolnierzowych. Najlepiej jest nadla¢
zywicg sztuczng $ciernice przy uzyciu odpowiedniej
formy. Forma ta obejmuje obrzeze otworu S$cierni-
¢y i sama ma stozkowy otwér z cylindryczng na-
sadkg z gwintem wewnetrznym.

Takie piasty ze sztucznej zywicy moga byé za-
stosowane do wszelkich $ciernic, co do ktérych
nie jest wymagane zaciskanie miedzy kolnierza-
mi ze wzgledu na przepisy bezpieczenstwa pracy.
Umocowanie §Sciernic wedlug wynalazku usuwa
przyczyny nieszczedliwych wypadkéw, a przy tym
nie wprowadza 2znaczniejszych zmian w dotych-
czasowym postepowaniu przy nakladaniu nowych
Sciernic lub przy ich wymianie. Podczas umoco-
wywania $ciernic wedlug wynalazku nie moga
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wystapi¢ zadne naprezenia ani pod wplywem réz-
nic temperatury ani pod wplywem skurczu, gdyz
zywica sztuczna twardnieje w temperaturze po-
kojowej i przy tym nie kurczy sie.

Wynalazek jest objasniony w dalszym ciggu
opisu na dwoéch przykladach wykonania, przed-
stawionych na zalgczonym rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie przekréj $cier-
nicy i czeSciowo wrzeciona z zastosowaniem pias-
ty z zywicy sztucznej, a fig. 2 —. podobny prze-
kréj z zastosowaniem piasty metalowej z tar-
czami kolnierzowymi.

-Glowica wrzeciona 1 ma stozkowe zakonczenie
zi §rodkowym otworem skladajacym sie z czesci
cylindrycznej gwintu wewnetrznego 1’ i gniazda na
sfbrezyne. Réznicowa $ruba 2 z szeSciokgtnym rbem
o gwintie o skoku odpowiadajacym skokowi gwin-
tu 1’ w glowicy wrzecionowej 1, jest zaopatrzona
réwniez w gwint 2’ usytuowany za szeSciokatnym
lbem o innym skoku, odpowiadajacym skokowi
gwintu w piaScie 6 wykonanej z zywicy sztucz-
nej. Réznicowa $ruba 2 za pomocg gwintu 1’ jest
wkrecona w glowice wrzecionowag 1 na tyle, ze
miedzy glowicg wrzecionowg 1, a gwintem 2’ na
réznicowej Srubie 2 pozostaje jeszcze waska szcze-
lina %, ktérej wielkos§é odpowiada w przyblizeniu
wielkosci skoku gwintu 2.

W gniezdzie glowicy znajduje si¢ dociskowa spre-
zyna 3 dociskajaca kulke 4 do czolowej powierzch-
. ni réznicowej $ruby 2. Sciernica 5 osadzona W
piascie 6 z zywicy sztucznej jest za pomoca czesci
gwintowanej w tej piascie 6 nakrecona na roéz-
nicowg $rube 2, w miejscu gdzie $ruba ta jest za-
opatfzona w gwint 2, przy czym cze$é stozkowa
piasty 6 opiera sie na stozkowym koncu glowicy
wrzeciona 1. Sciernica 5 przedstawiona na fig. 1
sktada sie najkorzystniej z korpusu i oslony bocz-
nej 5, a piasta 6 ze sztucznej zywicy jest nad-
lana na $ciernice 5.

Opisany rodzaj umocowania S$ciernicy 5 na glo-
wicy wrzeciona 1 wystarcza do malych, lekkich
i malo obcigzonych $ciernic. Duze, ciezkie i mocno
obcigzone $ciernice 5 sg zabezpieczane dodatkowo
przez nieznaczne obrécenie §ruby 2 w Kierunku
wkrecania. Na skutek réznicy skoku gwintéw S$ru-
by 2 piasta 6 zostaje mocno naciggnieta na stozek.
Dla obluzowania jej wystarczy niewielkie obréce-
nie $ruby 2 w kierunku odkrecania. Sciernica 5
moze byé woéwczas wykrecona recznie ze stozka
glowicy wrzeciona 1.
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Sprezyna dociskowa 3 nie pozwala na obracanie
sie¢ Sruby 2 w glowicy wrzecionowej 1 w czasie
wykrecania lub wkrecania $ciernicy 5. Sprezyna
dociskowa 3 hamuje nieco ruch sruby 2 w glowicy
wrzeciona 1.

Miédzy skokiem gwintu 1’ a skokiem gwintu 2’ na
Srubie 2 istnieje pewna odleglo$é, a sruba 2 jest

. stosunkowo dluga, dzieki czemu unika - sie niepo-

zadanego dodatkowego centrowania $ciernicy 5. Do-
kladny ruch wirowy $ciernicy 5 jest zapewniony
jednym stozkiem. Manipulowanie przy wymianie
Sciernicy jest prawie takie same, jak w przypad-
ku S$ciernic z odlewem olowiowym i stozkowym
gwintem. ‘ :

Piasta metalowa 6” zastosowana, zamiast tar-
czy 6 z zywicy sztueznej wedlug fig. 2, jest wy-
konana jako jedna calo§é z lewa tarcza kolnie-
rzowg 6°. Tarcza przeciwlegla 8 jest polgczona z
lewg tarcza kolnierzowag 6’ za pomoca kilku Srub
9 rozmieszczonych na wewnegtrznym obwodzie. Po-
za tym S$ciernica 5 jest zaciSnieta miedzy dwiema
tarczami kolnierzowymi 6’ i 8 w znanej dotych-
czas formie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do umocowywania $ciernic, na glo-
wicach wrzecionowych szlifierek do zdobienia szkla,
znamienne tym, ze sklada sie z polgczonej na sta-
le ze $ciernicg (5), piasty (6), z otworem stozko-
wym, wykonanej najkorzystniej z zywicy sztucz-
nej, majacej cylindryczny wewnetrzny gwint (2°)
oraz z Sruby (2) mocujacej piaste (6) do stozko-
wej glowicy wrzecionowej (1), przy czym S$ruba
(%) zaopatrzona jest w dwa gwinty o réznych sko-
kach, z ktérych gwint (2’) znajdujacy sie za lbem
$ruby (2) ma skok odpowiadajacy skokowi gwin-
tu w piascie (6), a gwint (1) na Srubie (2) ma
skok odpowiadajgcy skokowi gwintu w glowicy
wrzecionowej (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze piasta (6) jest nadlana na Sciernice (5) najko-
rzystniej z utwardzalnej na zimno i wzmocnionej
wiéknem szklanym zywicy epoksydowej.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zamiast piasty (6) z zywicy sztucznej jest za-
stosowana piasta metalowa (6”), przy czym Scier-
nica (5) jest zamocowana na piascie metalowej
(6”) za pomocg znanych tarcz kolnierzowych (6’
i8).
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