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Nazev prihladky vynalezu:

Zpiisob vyroby stentu a stent vyrobeny timto
zpusobem

Anotace:

Zpiisab vyroby spodiva v tom, Ze se proved e nastfihani vlaken
(26) stentu na potfebnou délku, pficemz potet téchic vldken
(26) stentu odpo v da poloving podiu dlunkii (2). Konce vidken
(26) stentu se pEipevni tak, Zze kaZdy ztéchto kondl spotiva na
sousednim ¢lunku (2)a ohnuty konec takto vytvarovanych
vldken (26) stentu se uchyti na zichytné koligky (13), které se
umisti do horniho konce opfadaciho tmu (3), ktery se predtim
nasadi nastfedovou ty& (14). Déle se vlakna (26) stentu
napnou a&lunky (2) se uvedou do otativého pohybu, pfi
kterém vii¢i sob& vzajemn& vykondvaji pohyb do tvaru

sinus oidy astfedova ty€ (14) s umisténym opfadacim trnem
(3) se uvede do vertikdlniho pohybu. Plast’ stentu je proveden
do tvaru sitoviny a na proximalnim konci (31) je opatfen
rozsi fenim (36) smé&rem od stfedu stentu a od vrcholu tohoto
roAifeni (36) se opét zuZuje smérem ke stiedu stentu. PISt
stentu je rozZifen také na distalnim konci (32).




Zpusob vyroby stentu a stent vyrobeny timto zpusobem F v W// Z - /f/
Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu vyroby plastoveého stentu pomoci zafizeni
zahrnujiciho pracovni desku s vertikalné pohyblivou stiedovou tyéi a s Clunky
umisténymi do kruhu a ramenem na kterem je posuvné umistén horni vymezovaci
prstenec a dale se vynalez tyka stentu vyrobeného timto zpusobem.

Dosavadni stav techniky.

Doposud znamé plastové stenty se vyrabéji ru¢nim pletenim na trnu. Tato
prace je naroéna na zruénost a vytrvalost provadéjicich pracovnikll nese sebou
znacné casové naroky, ¢imz se vyroba stentu prodraZi. Z dokumentu US 7 001 425
je znam zpusob vytvafeni stentl s rliznymi priméry a rGznou velikosti ok, pfi¢emz
pleteni se provadi bez stfedového trnu a vyplet je proveden podle rdzné
naprogramovanych civek a rychlosti pletaciho Ustroji | pficemz civky jsou
uspofadany po kruhovém obvodu. Tento zplsob je vhodny pro stenty o rlznych
primérech, avak pro pleteni stentl stejného priméru je zafizeni pouzité k uplatnéni
zpUsobu a programovani tohoto zafizeni slozité a tim také nakladné. Podle
dokumentu US 8 151 682 jsou znama i zafizeni na vyrobu stentu opatfena pracovni
deskou na které jsou do kruhu umisténé &lunky kterymi prochazi viakno pleteného
stentu, které je vedeno pfes drazkovany trn vytvarejici tvar stentu. Toto zafizeni
vyZaduje naroénou vyrobu povrchového télesa trnu a je uréeno pouze pro urcité tvary
stentl. Z dokumentu DE 102007012964 je znam stent, umoZiujici docasneé
vytvofeni vyduté. Toto provedeni v8ak neumoZriuje trvale zajisténi stentu na
pozadovaném misté, zejména toto neni umoznéno u jicnovych stentld. V textiinim
primyslu jsou znama i zafizeni, pouzivana zejména pfi vyrobé tkané sitoviny, kdy
Clunky vytvaieji navzajem pohyb opisujici sinusoidu a stoupani viakna sitoviny je
uréovano vertikalnim nastavenim z ttaku pramenu viaken. Toto zafizeni je pouZiteine
pro vyrobu sitoviny nebo pfipadné i pro pleteni riznych sitovanych tkanin, avsak pro

pleteni stentl zpusob, kitery zafizeni pouziva neni pouZitelny. Jsou znamy rovnez




stenty na jednom konci rozsifené pro zabranéni migrace v téle pacienta. Tyto stenty
v8ak nejsou pouzitelné pro vdechny aplikace v dutinach lidského téla.

Cilem vynalezu je proto vytvofeni zplsobu, ktery umozni pouziti kombinace
doposud znamych zafizeni takeé pro pleteni stentll. Dal$im cilem vynalezu je rovnéz
vytvofeni stentu zplscbem podle vynalezu, !épe zabranujiciho migraci pfi umisténi v
téle pacienta.

Podstata vynatezu

VytyCeného cile je dosazeno zplsobem vyroby stentu podle vynalezu, jehoz
podstata spocCiva v tom, Ze se provede nastiihani viaken stentu na potfebnou délku,
pficemZ podet téchto nastfihaych viaken stentu odpovida poloviné podétu ¢lunku,
konce vlaken stentu se pfipevni tak, Ze kazdy z téchto koncl spociva na sousednim
¢lunku a ohnuty konec takto vytvarovanych vlaken stentu se uchyti na kolicky, které
se umisti do horniho konce opfadaciho trnu, ktery se pfedtim nasadi na stfedovou
ty¢. Nasledné se provede nastaveni napnuti viaken a ¢tunky se uvedou do pohybu,
pfi kterém ¢&lunky vzajemné vykonavaji pohyb do tvaru sinusoidy a stfedova ty¢ s
umisténym opradacim trnem se uvede do vertikalniho pohybu, pfiCemz po vytvofeni
vypletu stentu kolem opfadaciho trnu se provede odfiznuti stentu od ¢&lunkd a
opradaci trn se sejme ze stfedové tyée. Nasledné je mozno vypleteny stent na
opfadacim trnu zajistit a provést jeho dalsi Gpravu, napfiklad ohifevem v peci.

Podstata stentu vyrobeného zplsobem podie vynalezu spociva v tom, Ze plast
stentu je proveden do tvaru sifoviny a na proximalnim konci je opatfen rozsifenim
smérem od stfedu stentu a od vrcholu tohoto rozsifeni se opét zuzuje smérem ke
stfedu stentu.

Ve vyhodném provedeni je plast stentu rozsifen rovnéz na distainim konci.

Tato provedeni zamezuji migraci stentu pfi jeho umisténi v téle pacienta.
Pfehled obrazkd na vykresech

Za ucelem snadnéj$iho vykladu zpusobu podie vynalezu je na obr.1 az obr.3
znazornéno zafizeni na kterém je zpusob vyroby stentu uplatiovan, na obr.4 je

znazornéno zapojeni jednotlivych dilch tohoto zafizeni, na obr.5 je znazornén stent
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vyrobeny zpusobem podle vynalezu , na obr.6 je znazornén opradaci trn k provedeni

tohoto zplsobu a na obr.7 jsou schematicky znazornény ohyby provedené na plasti

stentu.
Priklad provedeni vynaiezu

Pro uvedeni pfikladu uplatnéni zplsobu podle vynalezu je nutno nejdfive
popsat zarizeni, na kterém je zpusob uplatnén. Opfadaci zafizeni 1 se sklada z
téchto hlavnich celki: fidici jednotky 6, mechanické a pohonné jednotky 7, které
jsou umistény pod pracovni deskcu 20. Ovladaci jednotka 35 celého zafizeni a
Clunky 2 jsou umistény na pracovni desce 20. Ovladaci jednotka 35 je opatiena
vypinatem 8 a sklada se z oviadaciho panelu 11, ktery slouZi k programovani
opfadaciho zafizeni 1. Vypinac 8 slouzi k ovladani pohybu mechanické a pohonné
jednotky 7 . Mechanicka a pohonna jednotka 7 ovlada vertikalni pohyb stfedoveé tyce
14 a otacivy pohyb ¢lunkd 2. K pracovni desce 20 je pfipevnén stojan 8 s ramenem
12, ovladaci panel 11 a podloZzky 10 ¢lunku 2 na nichz jsou usazeny ¢lunky 2. Na
stojanu 9 je umisténo rameno 12 a na ném je umistén horni vymezovaci prstenec 4.
Spodni vymezovaci prstenec 5 je upevnén na pracovni desce 20. Stredem horniho
vymezovaciho prstence 4 a spodniho vymezovaciho prstence 5 prochazi stiedova
ty¢ 14, ktera jednim svym koncem prochazi pracovni deskou 20 a usti do
mechanické a pohonné jednotky 7. Nad pracovni deskou 20 stfedova tyé 14
prochazi spodnim vymezovacim prstencem 5 a hornim vymezovacim prstencem 4.
Clunek 2 se sklada z paty 18 &lunku a ukotveni 19 &lunku, které pfechazi v télo 17
Clunku. K télu 17 ¢lunku je pfichycen pruzny element 16 a Uchytka 25. V uchytce 25
je usazen upinaci element 15 s otvorem a Uchytka 25 je opatfena privieénym
otvorem 27 a spojovacim elementem 24 | ktery je napojen na pruzny element 16.

Zarizeni se zapina hlavnim vypinacem 22 a na oviadacim panelu 11 se navoli
prislusne programové schéma podle typu pleteného stentu 23. Uplatnéni zplsobu
podle vynalezu spociva v tom, Ze vlakna 26 stentu 23 se nastfihaji na potfebnou
délku, pficemz pocet teéchto nastfihanych viaken 26 odpovida poloviné poétu Elunku

2 a konce nastiihanych viaken 26 se upevni v upinacich elementech 15 uchytek 25




sousednich €lunkd 2. Ohnuty konec takto vytvarovanych vidken 26 stentu se uchyti
na zachytné kolicky 13 nasunuté do otvorl 29, provedenych po obvodu do horniho
konce opfadaciho trnu 3, pfedtim nasazeneého na stfedovou ty¢é 14 nasuvnym
otvorem 28. Nasledné se provede posunutim horniho vymezovaciho prstence 4
napnuti viaken 26 stentu a vypina¢em 8 se uvede do ¢innosti opfadaci proces, pfi
kterém se uplatni dalSi ¢ast zplsobu podle vynalezu tim, Zze Clunky 2 se uvedou do
otadivého pohybu pfi kterem viéi sobé vykonavaji pohyb do tvaru sinusoidy a
souCasné se stiedova ty¢ 14 s umisténym opfadacim trnem 3 uvede do vertikalniho
pohybu. Tim dojde k vytvofeni vypletu stentu 23 a tento vyplet se odfizne od &lunkd
2 a opfadaci trn 3 se sejme ze stiedové tyce 14. Vyplet stentu 23 se na obou
koncich zajisti na opfadacim trnu 3, zejména proti rozpleteni a provede se jeho dal$i
zpracovani ohifevem v peci. Po tepelné Upravé se stent 23 z opfadaciho trnu sejme.
Viakno 26 stentu je zajisténo proti sesmeknuti ze zachytnych koli¢kl zachytnym
elementem 21.

Stent 23 vyrobeny zpdsobem podle vynalezu ma tvar sitoviny a jak je
Zznazornéno na obr.7, je tvofen valcovou Casti, ktera je na distalnim konci 32
rozsifena a jsou zde provedeny plestfizené konce 34 vlaken 26 stentu a na
proximalnim konci 31 je tato valcova ¢ast nejdfive rozsifena a od vrcholu roz$ifeni
36 je opét zuZena a piechazi do valcového zakon&eni. Toto provedeni zabranuje

migraci stentu. Ohyby 33 viadken 26 stentu vytvareji stfed 30 téchto viaken.




PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob vyroby stentu pomoci zafizeni zahrnujiciho pracovni desku ( 20 ) s
vertikalné pohyblivou stfedovou ty¢i ( 14 ) a s ¢lunky ( 2 } umisténymi do kruhu a
ramenem ( 12 ), na kterém je posuvné umistén horni vymezovaci prstenec ( 4 ),
vyznacujici se tim, Ze se provede nastfihani vlaken ( 26 ) stentu na potfebnou délku,
pfiemz podet téchto nastfihanych viaken ( 26 ) stentu odpovida poloviné poctu
¢lunkd ( 2 ), konce vldken ( 26 ) stentu se pfipevni tak, Ze kazdy z téchto koncll
spociva na sousednim ¢&lunku ( 2 ) a ohnuty konec takto vytvarovanych viaken ( 26 )
stentu se uchyti na zachytné kolicky ( 13 ), které se umisti do horniho konce
opfadaciho trnu ( 3 ), ktery se pfedtim nasadi na stfedovou ty¢ { 14 ), provede se
nastaveni napnuti vlaken ( 26 ) stentu a &lunky ( 2 ) se uvedou do cotaciveho pohybu,
pii kterém vzajemné vic&i socbé vykonavaji pohyb do sinusoidy a stiedova tyé (14 ) s
umistenym opiadacim trnem ( 3 ) se uvede do vertikalniho pohybu, pfiCemz po
vytvofeni vypletu stentu kolem opfadaciho trnu ( 3 ) se provede odfiznuti stentu
(23) od €lunkl ( 2 ) a opfadaci trn ( 3 ) se sejme ze stiedoveé tyCe (14).

2. Stent vyrobenym zpusobem podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze plast
stentu je proveden do tvaru sitoviny a na proximalnim konci ( 31 ) je opatfen
rozSifenim ( 36 ) smérem od stfedu stentu a od vrchoiu tohoto rozsifeni ( 36 ) se
opét zuzuje smérem ke stiedu stentu .

3. Stent podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze plast stentu je rozsifen také na

distalnim konci ( 32).
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