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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde til mon-
tering af en bygning af den i krav 1's indledning angivne art.

Bygninger af den omhandlede art er feorst og fremmest egnet
for midlertidig brug, og som passende aﬁvendelsesomréder kan
man tenke sig f.eks, lagerhaller og verkstedshaller., .

Ved kendte bygninger af denne art udgeres forankrlngsorga—
nerne eksempelvis af hageorganer, der samles ved hjslp af skrue-
forbindelser og lignende. Denne mldre byggemdde har ganske vist
vist sig at give et relativt tilfredsstillende resultat, men den
tid, som krmves for at indpasse og tilspznde den mengde skrue-
eller boltforbindelser, som indgdr i en ordinsr bygning af demnne
art, er relativ lang, hvilket medfarer,'at monteringsomkbstnin—
gerne for en sédan bygning bliver relativ hegje. Desuden er der
risiko for, at der opstédr rust mellem bolt og metrik, hvilket
vanskeligger demontering af bygningen, hvis og ndr detie enskes.
Dette kan medfere, at forbindelsesorganerne md sksres af, hvil-
ket desuden indebarer stor risiko for, at selve de sektioner,
som bygningen er opfert af, beskadiges. :

Ofte er bygninger af den nmvnte art opfert i hangarform,
dvs., at bygningen har et tvarsnit, som er i det vesentlige
halvcirkelformet. Ved tidligere udferelse af sddanne hangarfor-
mede bygninger ved hjwlp af tyndveggede sektioner, er sektioner-
ne i forvejen blevet plastisk deformerede til den krumning, som
bygningen skal have, hvorefter sektionerne monteredes f.eks. ved
hjemlp af de i det foranstlende beskrevne tilspsndelige forank-
ringsorgan. Dette udger yderligere en ulempe, eftersom héndte-
ring og transport af bejede sektioner er vesentlig mere kompli-
ceret end héndtering af plane sektioner.

Formd&let med den foreliggende opfindelse er at anvise en
fremgangsmdde, som ger det muligt uden brug af verkte]j at opfe-
re en bygning af den omhandlede art pd enkel og hurtig méde.

Dette opnds ifelge opfindelsen ved den i krav 1 anviste
fremgangsméde. N

P& denne mdde kan man anbringe hver af de tyndveggede
sektioner p4 rammevarket alene ved hjmlp af hznderne, hvorved
en forste sektion forsynes med et forankringsorgan, som strakker
sig med sine hageorganer gennem slidserne i1 sektionens forkant.
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Disse hageorganer hages fast bag en tvaergdende straber, hvorpé
slidserne i bagkanten forsynes med et tilsvarende forankrings-
organ. Monteren presser derefter den bageste kant af sektionen
indad mod rammeverket, hvorved sektionen bgjes fra sin oprinde-
lige form til den hvelvning,rammeverket har. Nér sektionen er
bsjet s& langt, at forankringsorganets hageorgan ndr den under-
liggende, tverglende strzber, drejes forankringsorganet séle-
des, at hageorganet feores bag om straberen. Herefter kan den
pé sektionen udevede kraft ophere. Ved presningen vil sektio-
nen f4 en forspznding,som sgger at feore sektionen til sin op-
rindelige form,ndr det manuelle tryk fjernes. Herved vil hage-
organet ved sektionens bageste ende af sektionens spznding bli-
ve fort til sikkert indgreb med den tvergdende strzber. Neste
sektion kan derefter med sin forreste kant manuelt feres op
under den nmrmest tidligere monterede sektions bageste kant,
sdledes at den anden sektions forreste slidser fegres i indgreb
med hageorganerne i forankringsorganet ved den ferste sektions
bageste kant, Derefter gentages samme manuelle bgjnings- og
fasthagningsprocedure som tidligere,til samtlige sektioner er
forankret p& tilsvarende mdde,uden at der er behov for varktej
under monteringen, Demonteringen sker i omvendt orden pd samme
enkle m&de uden brug af varktej.

Ved den i krav 2 anviste fremgangsmdde opnds pd enkel mé~
de en styring mellem de enkelte sektioner.

For at hindre at forankringsorganerne utilsigtet frigeres
fra deres samvirkende strzbere, er det ifelge opfindelsen hen-
sigtsmessigt at g& frem pd den i krav 3 anviste mdde. Dette kan
eksempelvis realiseres p& den i krav 4 eller 5 anviste mide.

7 Ved den i krav 6 anviste fremgangsmdde kan de indgdende
bueformede rammedele gbygges af mindre dele til ensket sterrel-
se, hvilket medferer sdvel transport- som hdndteringsfordele.

Opfindelsen skal i det folgende forklares nszrmere under
henvisning til tegningen, hvor

fig, 1 viser i perspektiv en hangarformet bygning,

fig, 2 er en detalje af en i1 bygningens ranmevsrk indgdende

bueformet del med en sektion ferdigmonteret og
en anden sektion under montering,
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fig, 3 et snit gennem en sektion og tilherende forankrings-
organ,
fig. 4 det i fig. 3 viste forankringsorgan set fra siden,
fig. 5 et parti af en modificeret udferelsesform af for-
. ankringsorganet i en stilling, hvor det er monteret
til en streber 1 rammevsrket,
fig. 6-8 anskueligger montering og opfering af en byg-
ning ifelge opfindelsen, og
fig. 9 fra siden et modificeret udferelseseksempel af
den i rammevarket indgdende tverstrsber med sekti-
oner monterede.
I fig. 1 vises en hangarlignende bygning 1, som bestdr af
et rammeverk 2 og et antal derpd monterede tyndvmggede sektioner 3,
der foretrukket udgeres af plader, men ogsd kan vmre f. eks. af
plast , ' Rammeverket 2 omfatter i det viste eksempel et antal bue-
formede dele 4, samt derved monterede tvergdende strzbere 5,6,
som sammenbinder et antal bueformede dele. Sektionerne 3 er, som
det nzrmere fremgdr af fig. 2, monterede til rammevmrket ved hjelp
af specielle forankringsorganer 7, som strakker sig gennem i ner-
heden af sektionens fire hjerner anordnede udsksringer,og som er
indrettet til i monteret stilling at std& i indgreb ned en koblings-
del 8 med strmbere 6 i rammevarket og derigennem fastholde sektio-
nen til rammeverket. Af tegningen fremgadr, hvorledes en ferste sek-
tion 3 er monteret, hvorved forankringsorganerne 7 med deres respek-
tive koblingsdele 8 er haget fast om to strzbere 6. Desuden vises,
hvordan en anden sektion 3' befinder sig under montering, og ved
denne sektion er de i monteringsretningen forreste udsksringer i
sektionen forsynet med slidser, som strakker gig til sektionens
forreste kant. P4 denne made kan sektionen 3' med sin forreste
kant skydes ind under den tidligere monterede sektion 3, hvorved
slidserne styrer ind i forankringsorganerne 7, til disse er belig-
gende 1 udsksringerne i sektinens 3' forkant. Ved sektionens bage-
ste kant findes p& samme mdde som ved sektionen 3 runde &bninger,
der er forsynet med forankringsorganer 7. Som vist pd tegningen
skal.sektionen 3' under monteringen manuelt presses i den med pilen
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A antydede retning ned mod rammeverket til den stilling, som anty-
des med punkteret streg, og i forbindelse med at forankringsorga-
nets koblingsdel 8 skal snappe bag om tvarstrazberen 6, kan koblings-
delen styres i sektionens lzngderetning ved manuel pdvirkning fra
sektionens yderside ved hjelp af det opstédende styreorgan 9, som
kan beveges langs den med pilen B viste bueformede bane. Ved som
wist at anvende en sektion 3,3', som i normaltilstand har en krum-
ning, der afviger fra rammeverkets krumning, dvs. i det viste eksem-
pel, hvor rammeverket har en bueformet krumning, er sektionen hen-
sigtsmmssigt helt lige, kan man ved monteringen af sektionen for-
spende denne,sd at“déns egenfjedring seger at trzkke forankrings-
organet bort fra tvaerstrzberen 6, hvilket umuliggeres af den derved
fasthagede koblingsdel 8. I det viste eksempel anvender man et
bueformet rammeverk og lige sektioner, men det er naturligvis og-

s& muligt at benytte ret rammeverk, pd hvilket der monteres krumme
- sektioner, som presses til anlzg mod det rette rammeverk . Dog
mistes derved den fordel, at sektionerne bliver lettere at hé&ndtere
og transportere end sektioner, der har samme krumning som rammevar-
ket.

I fig. 3 vises i storre mdlestoksforhold en sektion 3 set
fra enden, hvilken sektion er korrugeret. Dette er imidlertid ikke
nedvendigt, sektionen kan i stedet vzre helt glat eller have en
anden tversnitsform, uden at opfindelsens funktion og fordele
derigennem zndres. En fordel med korrugerede sektioner er det
imidlertid, at man kan lade fjer og not i allerede monterede sekti-
oner tjene som styringer for de sektioner, som derefter skal mon-
teres. Denne styring kan udnyttes sdvel i lszngderetningen som i
sideretningen, hvorhos man med sterre sikkerhed under monteringen
kan styre sektionerne til korrekt stilling, uden at man derfor behe-
ver at vere speciel ngjagtig. Som det fremgdr af fig. 3 udgeres
forankringsorganet 7 af en langstrakt, pd ydersiden af sektionen
beliggende styredel 9, samt pd undersiden af sektionen forekom-
mende krogformede koblingsorganer 8. Skaftet pd disse koblings-
organer 8 passerer gennem de ovennzvnte udskzringer, som enten
er runde eller, som vist i hejre side af tegningen, har til for-
kanten af sektionen gdende &bne slidser 10.
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Fig. 4 viser forankrlngsorganets ngrmere udformning, og
- som det fremgdr deraf - udgeres styredelen 9 af et vinkeljern.
Naturligvis kan formen og udseendet pé forankringsorganet varl-
eres, uden at opfindelsens grundtanke derved sndres , og i flg.
5 vises et eksempel pd en modificeret udferelse af forankrings-
organet, hvor styreorganet 9 er boltet fast til selve koblings-
delen 8, som desuden frembyder en krumning,‘som ikke genflndes
i udformningen ifelge fig. 4, Desuden vises her en forste sektion
3 og en anden sektion 3' i monteret stilling, hvor den anden sek—
tion 3' med sin forreste ende er indskudt under den forste sekti~
ons nederste del., For at undgd vandlwkage ind gennem udsk&ringer—
ne i sektionen, kan forankringsorganets gvre halsparti, som vist,
forsynes med en pakning 11, som ligger an mod sektionens oversi-
de og presses mod denne af fjederkraften i den forspmndte sekti-
on. Desuden vises pd tegningen, hvorledes en lésedetalje i form
af en liste er skudt ind mellem undersiden af den moxterede sek-
tion 3' og en del af tverstrsberen 6. Denne l4sedel forhindrer
effektivt, at sektionerne gennem ydre kraafter, f. eks. vindsted,
utilsigtet pavirkes sdledes, at forankringsorganet 7 kommer ud
af indgreb med strazberne 6.
P& grund af den viste konstruktion vil bygningens sektioner let
kunne demonteres, ndr ldseorganet 12 er fjernet, eftersoﬁ der
kun kraves, at den frie kant af en sektion presses i retning mod
rammeverket, og at det samtidig péses, at forankringsorganet
kan felge med ved denne bevegelse, hvorved koblingsorganet 8
ved hjelp af styreorganet 9 fores bort fra tverstrzberen 6, hvor-
pd kraften pd sektionen aflastes, sdledes at sektionen kan’ faedre _
ud il den for sektionen 3' 1 fig. 2 med fuld streg viste stilling.
Derefter kan sektionens forreste kant let trzkkes ud af indgrebet
med bagkanten af den nmrmest ovenfor liggende sektion, og proce;
duren kan derefter gentages med denne séktion. Ved en sddan demon-
tering er risikoen for skader p4 de i bygningen indgdende dele -
meget ringe. ’
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I fig. 9 vises en anden udfgrelsesform, som er beregnet til
at hindre, at sektionerne utilsigtet leskobles fra rammevarket,
eksempelvis p& grund af vindtryk. I denne udfsrelsesform er sel-
ve den tvergiende strazber forsynet med en yderligere flange 17,
som er udformet integralt med strzberen og strakker sig mod sek-
tionerne 3,3' til i nzrheden af den forreste kant af sektionen
31, ndr denne er forspsndt til sin brugsstilling. Da flangen 17
ikke hindrer den bageste ende af sektionen 3'i at bevage sig,.
s8 snart forenden af den anden sektion 3' er fjernet fra sit ind-
greb under bagkanten af den forste sektion 3, er det indlysende,
at en sidan yderligere flange 17 pa den twergéende strzber 6 ef-

fektivt kan erstatte den trekantede liste 12, som vist i fig. 5.
Anvendelse af en integral flange 17 indebzrer ogsd, at man opndr
en automatisk ldsning af sektionerne direkte ved monteringen
uden at behsve at udfere det ekstra arbejde, som indsztning af
seperate sikringsanordninger i form af lister eller lignende in-
debzrer.

I fig. 6 - 8 vises skematisk, hvorledes en i bygningen ind-
gdende bueformet del 14 er opbygget af flere separate elementer
15, til hvilke sektioner 13 monteres ved hjelp af lignende for-
ankringsorganer, som tidligere beskrevet. Ved den i de tre figu-
rer 1llustrerede opbygning anvendes foretrukket hydrauliske don-
krafte 16 eller tilsvarende aggregater, med hvilke man lofter
konstruktionen , efterhdnden som elementerne 15 monteres til
buen 14. I forbindelse hermed monteres desuden sektioner 13 i
samme takt som bueelementerne 15, og de indbyrdes, eksempelvis
ved hjelp af boltforbindelser, lesbart forbundne elementer 15
vil, som vist i fig. 8, danne en hel bue, hvis ende kan fast-
boltes til et betonfundamentpd jorden. Montering ved hjelp af
hydrauliske donkrafte er i og for sig kendt, men indebmrer i for-
bindelse med rejsning af en bygning ifelge opfindelsen en yder-
ligere fordel, fordi spzndingen i sektionen 13 kan tillades at
'Vériere, hvorved buens form ikke er bestemt af sektionernes form,
og dermed kan krumningsradien om gnskes @ndres.



7 145616

Patentkrav.

1. Fremgangsmdde til montering af en bygning, der bestar
af bueformede rammedele, p& disse anbragte parallelle, tvergden-
de strmbere, og med tyndveggede sektioﬂer, som overlapper hinan—
den over de tvergdende strabere, og forankringsorganer, hvormed
sektionerne fastgeres til de tvergdende strzbere, hvorVéd hver
sektion har hjerner, en forreste kant og en bageste kant og
oprindelig udviser en krumning, k endetegnet ved, at
hver sektion (3,13) forsynes med udskmrihger i nerheden af
hvert hjerne, hvorved udsksringerne 1 nmrheden af den forreste
kant udformes som slidser (10), der strmskker sig til den forreste
kant, at sektionens forreste kant forankres til en fars%e‘tvmr4
gdende strmber (6), ved at forankringsorganer (7) feres gennem
udskzringerne og bringes i kontakt med den feorste strzber, at den
bageste kant af den ferste sektion forankres til en anden tver-
géende strzber(6), ved at sektionen manuelt bgjes mod egenfjed-
ringen, og at forankringsorganer (7) gennem udskeringer feres
til indgreb med den anden strzber, hvorpd den manuelle kraft
fjernes, sdledes at sektionen tillades at fjedre tilbage mod
sin udgéngsstilling for derved at forankre denne ferste sekti-
on alene ved dens forspaznding, samt at yderligere tyndveggede
sektioner (3') monteres pa samme mi&de som den ferste, hvorved
hver yderligere sektion med sin forreste kant feres ind under kan-
ten af den nmrmest ovenfor monterede sektion , s& at der ved for-
ankringen opnds en overlapning, hvorved de ved den yderligere
sektions forreste kant verende slidser (10) kommer i indgreb med
de i den ovenfor monterede sektions bageste kant monterede for-
ankringsorganer.

5. Fremgangsmdde ifelge kravl, kende tegnet ved,
at man anvender sektioner (3,3',13), som er forsynet med kurru-
geringer vinkelret pd sektionernes bgjningsretning, hvorved man
anvender disse korrugeringer som styr mellem en sektion, som mon-
teres, og ovenfor og ved siden beliggende, tidligere monterede
sektioner.

3, Fremgangsmide ifelge krav 1 eller 2, kende tegne t
ved, at afstandsorganer (12,17) placeres mellem indersiden af
sektionerne (3,3',13) og de med disse samvirkende tvergéende stre-
bere (6).
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L. Fremgangsmdde ifslge krav 3, kende tegnet ved,
at man anvender separate trekantede lister (12) som afstands-
organer, hvilke lister skydes ind i sideretning mellem den monte-
rede sektion og dens samvirkende strzber fra bygningers inderside.

5. Fremgangsmdde ifelge krav 3, k endetegnet ved,
at man anvender tvargdende strzbere (6), der er forsynet med en
integral, udskydende flange (17), der udger det nzvnte afstands-
organ. :

6. Fremgangsmide ifslge krav 1-5, hvor bygningen, som skal
monteres, har hangarform, kendetegnet ved, at man for
hver af de i rammevzrket (2) indgdende, bueformede dele (14) an-
vender et antal separate elementer (15), som forbindes lesbart
med'hinanden, hvorved de bueformede dele efterhdnden forsynes
med’ t vergdende strzbere (6), hvorhos i udgangsstillingen rette
sektioner (13) under bejning til bueform monteres derpd, hvor-
refter de bueformede dele fortlesbende rejses pd kendt mdde, f. eks.
ved hjslp af hydrauliske donkrafte.(16).

Fremdragne publikationer:

FR patent nr. 1446398 (37 b 2)
US patenter nr. 2237226, 2988810, 3057119.
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