cocrminmed| POPIS VYNALEZU | 251 704

REPUBLIKA

(19) (11) (B1)
K AUTORSKEMU OSVEDCENI
&
L o
(21) PV 5295-84 | F 16 B 19/04,

F 16 B 19/06

URAD PRO VYNALEZY ,
(40) Zvefejnéno 18 12 86
A OBJEVY (45) Vydéno 01 10 88
(75)
Autor vynilezu KASAL EDUARD, PRELOUS
(54)

Zpusob prutaZného nytovani nyty s plochou hlavou

ReZeni se tyké prutaZiného njtovani,
pPi kterém se protahne ploché hlava nytu .
za soulasného prohnuti nytovanych materia-
14 a napéchovéni materidlu njte ve sméru
protazene hlavy nytu, ktera je poton za-
puSténa s povrchenm vrchniho nytovaného ma-
terialu,
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Vyndlez se tykd zplsobu prataZného nytovdni nyty s plochou .
hlavou zejména pro spojeni materidld, jako jsou‘tenké ocelové pasy.

Dosud znémy zpisob vyuZivd pro nytovdni tenkych materidld
nytd s dodkovou hlavou, jejichZ nejkratsi rozmér je urden tech-
nickou normou. Tato délka je veak pro uvedeny druh nytovdni ne-
vhodnd, tekZe pr¥ed provedenim vlastni operace nytovéni je nutné
nejprve zkritit nyt na potiebnou délku. Ziroven je nezbytné pro-
vést zahloubenl v hornim nytovaeném materidlu, aby byla po rozny-
tovini zarudena shodnost rovin horniho nytovaného materidlu a
hlavy nytu, kterd nesmi p¥eénivat. DalSi stdvajici metody zajif-
fujf mo¥nost vyie uvedendho zpisobu nﬁtbvéni - bud pou¥itim dal-
§iho prvku - vymezujici vloZky nebo zahloubenim pot¥ebnym pro ze=-
pugténi hlavy a napdchovdni materidlu nytu. Zplsob podle patentu
NSR o1 943 811 je realizovdn tak, Ze materidl nytu s plochou p¥i-
pérnou hla vou je p¥i providéni nytovdni péchovdn pod zivérnou
hlavou do prostoru toleranéniho pole mezi télem nytu a nytovany-
mi materidly. Vlivem vhodné uzplsobené vlofky je zajidtén usmdr-
nény tok materidlu nytu a je odstranéno nadmérné povrchové pnuti,
p¥idem# dojde zdroven i k vymezeni pot¥ebné délky pouZitého nytu.
Zpusob provedeni podle patentu NSR ¢&. 2 348 140 spolivd hlavnd
v Upravé horniho nytovaného materidlu, ve kterém se vytvo¥i za-
hloubeni pro hlavu nytu s plochym vrcholem (toroidni plochu).
Zahloubeni je vytvoieno tak, Ze hlava nytu je po zaloZeni zapuSté-
na pod rovinu vrchnfho materidlu. P¥i nytovdni dochdzi k napdcho-
. véni meteridlu nytu ke sméru okraje zahloubeni, ¢imZ dojde k vy-
plné ni toleranniho pole po okraji zahloubeni a vyrovnini plo=-
chy hlavy nytu na droven horniho nytovaného materidlu. Pro p¥ipad,
Ze materidl hlavy nytu p¥eCnivé rovinu horniho materidlu, je na
nytu vytvoXena st¥edici drdZke pro moZnost pousiti brusky. Takto
provedeny nytovy spoj zarucuje dostatelnou pevnost, aniZ by bylo
nutné upravovat p¥edem délku nytd.
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Nevyhodou popsanych zplsobl provedeni nytového spoje je
nutnost provést vedlejsi operaci - zkrdceni pouZitého nytu na
pot¥ebnou délku nebo pouZiti dalSiho elementu (pIipadné pomocné
vlozky) zarudujici vymezeni pot¥ebné délky nytu, p¥ip.omezeni
v tloudtce vychozfho materidlu, ktery musi byt volen tak, aby by-
lo moZné vytvo¥it zahloubeni pro hlavu nytu s dostatednou toleran-
ci pro ndsledné napéchovdni materiglu.

Uvedené nedostatky dosud zndmych Feleni odstranuje zpsob
pritaZného nytovdni podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze
se ploché hlava nytu protahuje pisobenim nytovaciho tranu, p¥i sou-
Sasném prohnuti nytovanych materidl ve sméru ploché protaZené
hlavy nytu, p¥ifemZ se péchuje materidl do takto vzniklého prohnu-
ti. :

Hlavni vyhodou takto provedeného zplisobu nytovini je, %e neni
nutnd p¥edchozi Uprava délky pouZitého nytu zkracovinim nebo nut-
nost pouZit deldi pomocny ¢len &i upravit nytovany meteridl. Navr-
hované Yeseni p¥itom zaruduje nytové spojeni libovolné tenkych
materidll, v poZadovaném provedeni.

Na p¥iloZeném vykresu jsou pro ndzornéjsi objasnéni pritaz-
ného nytovdni zndzorndny jednotlivé fdze a, b, c.
Zpisob pritaZného nytovdni je zndzorndny na vykrese v jednotlivych
krocich, kde fdze a) predstavuje zaloZeni nytu do tvdrnice, ve
které je osazeni odpovidajici rozméru hlavy nytu, p¥icemZ se na
nyt nasedi nytované plechy a zajisti proti posunuti p¥idrZovalem.
Fdze b) zndzornuje pisobeni trnu na nyt &im¥ dochdzi k vytvarovid-
ni (p¥eneseni tvaru osazeni tvdrnice) jeho hlavy. Krok trnu je
vyrovndvdn pruZinou pfidrZovace. Dal8im plsobenim trnu na ﬁjt
vzniké prehnuti nytovanych plechl ve sméru vytvarované hlavy nytu
a nédsledné. napdchovani nytu. Ve fdzi c¢) je zobrazeno vysledné za-
pudtdni hlavy s povrchem vrchniho nytovaného meteridlu tlouﬁtxy

de 0,5 mm.
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Zplsob pritazZného nytovdni nyty s plochou hlavou pro spojeni
nejménd dvou plochych materidli, zejména ocelovych plechi tloué%ky
do 0,5 mm, pfi kterém se nasadi na nyt nejméné dvojice plechi a
nytovany materidl se zaloZi do tvédrnice se zahloubenim, vyznadu-
jici se tim, Ze plochd hlava nytu se protahuje pisobenim nytovaci-
ho trnu, p¥i soufesném prohnuti nytovaenych materidll ve smdru
ploché protafené hlavy nytu, p¥ilemZ se pdchuje materidl do takto
vzniklého prohnuti.

"1 vykres
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