POLSKA OPIS PATENTOWY [115 347
RIEGIPOSPOLITA
LUDOWA

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono: 08.03.78 (P.205152)

Int. CI2. c14C 1/96

Pierwszenstwo:
URZAD | CZY _LNIA
P A T E N T I] w Y Zgloszenie ogloszono: 12.02.79 U =do P |
v v memowe@
P H |. L LT Lucovey

Opis patentowy opublikowano: 31.12.1982

Twércy wynalazku: Wtadystaw Nowicki, Janusz éwietos{awski,
Andrzej Sitowiecki
Uprawniony z patentu: Potudniowe Zaktady Przemystu Skérzanego ,,Chetmek”,
Chetmek (Polska)

Spos6b wapnienia skor

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wapnienia skdr, polegajagcy na stosowaniu uktadu ztozonego co
najmniej z siarczkow i alkalidw oraz katalizatora procesu wapnienia.

Proces wapnienia skér polega na reakcji chemicznej sktadnikéw kapieli wapniacej z warstwa naskorka
i wtosem skéry oraz z biatkiem tkanki skornej. Procesowi temu towarzysza réwniez zjawiska rozluznienia
wiéknistej tkanki skornej oraz hydroliza ttuszczow zawartych w skorze. Proces ten nosi nazwe wapnienia wtasci-
wego. Czesto stosuje sie¢ dodatkowe dowapnienie skér, ktére ma na celu pogtebienie dziatania sktadnikow
kapieli na kolagen oraz na chemiczne i fizyczne rozluznienie tkanki skérnej konieczne w dalszych operacjach
technologicznych.

W sktad wiekszosci znanych kapieli wapnigcych wchodza siarczki i alkalia, ewentualnie chlorek sodowy
i inne specjalne dodatki. Najczesciej stosuje si¢ uktady: siarczek sodowy i'wodorotlenek sodowy, siarczek sodo-
wy i wodorotlenek wapniowy lub siarczek sodowy iwoda amoniakalna. Proces wapnienia wtasciwego wraz
z dowapnieniem wymaga w zaleznosci od rodzaju skory i jej przeznaczenia réznego okresu czasu, ktéry vftynosi na
0g6t od kilku do kilkunastu dni. Wiadomo z polskiego opisu patentowego nr 63997, ze czas wapnienia mozna
skrécié do 12—80 godzin, przez zastosowanie dodatku siarczynéw lub wodorosiarczynéw w stezeniu 14—19 g/|.
Sposdb wedfug wynalazku pozwala na skrécenie czasu wapnienia do 3—30 godzin poprzez zastosowanie kataliza-
toréw znanych w przemys$le_syntezy zwigzkéw organicznych pod nazwg ,,phase transfer” z grupy czwartorze-
dnych zwigzkéw amoniowych, Typowe zwigzki tego typu opisano w katalogu Fluka AG 1980/1981 jako stuzace
do generowania ,,nagich’’ anionéw. Ich zastosowanie w chemii opisano w,,Compendium of Phase-Transfer )
Reactions and Related Synthetic Methods”’ wydane w 1979 roku przez Fluka AG, CH—9470 Buchs, oraz
w czasopismie Przemyst Chemiczny, 1978, nr 57 (6), str. 289. ]

Wsposoble wedtug wynalazku stezenie czwartorzednych zwiazkéw amoniowych w kapieli wapchej '
wynosi 0,001—10% wagowych, zwykle jednak miesci si¢ w granicach 0,05—1% wagowych. Im stezenie to jest
wyzsze, tym czas procesu wapnienia kr6tszy. Stanowi to korzystng ceche wynalazku, pozwalajac tym samym na
ptynna regulacje czasu wapnienia w zaleznosci od wymagari technologicznych procesu. Inng korzystng cecha
stosowania czwartorzednych zwigzkéw ameniowych. jest fakt, iz wiele z nich posiada wtasnosci bakteriogrzybo-
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béjcze. Na przyktad bromek heksadecylotréjmetyloamoniowy hamuje wzrost Staphyllococcus aureus w steZeniu
0,002%, natomiast chlorek mirystylobenzylodwumetyloamoniowy hamuje wazrost Bacillus mycaides juz
w stezeniu 0,0005%. Umozliwia to ewentualnie potaczenie procesu konserwacji skér swiezych z intensywnym
wapnieniem. Nieoczekiwanie stwierdzono ponadto, Zze zastosowanie sposobu wg wynalazku pozwala na obnizenie
stezenia siarczkéw w zuzytej wapnicy.

Sposéb wapnienia skor wedtug wynalazku ilustruja ponizsze przyktady, ktére nie agraniczajg jednak zakre-
su jego stosowania. :

Przyktad |. Surowe skory bydlece przeznaczone do wyrobu odziezy po uprzednim rozmoczeniu
poddaije sie wapnieniu w kapieli o temperaturze 28—30°C, zawierajacej 30% wody, 1,5% siarczku sodowego, 2,3%
wapna hydratynowanego, 3% chlorku sodowego oraz 0,1% chlorku cetylobenzylodwumetyloamoniowego liczac
na mase zielong skoéry. Po 1 h rozciericza si¢ kapiel woda do 150% liczac na mase zielong skoéry. Po uptywie 3-ch
godzin skéry ulegajg cat kowitemu odwlosieniu a po 6-ciu godzinach uzyskuja wtasnosci skér prawidtowo
zwapnionych i nie wymagaja dowapnienia. Zawarto$c¢ Nazs w zuzytej wapnicy wynosi 1,2 g/l wobec 6,5 g/l dla
procesu prowadzonego bez katalizatora.

Przyktad 1l. Prowadzac proces technologiczny analogicznie jak w przyktadzie | z tq uwagq, ze jako
katalizator ,,phase transfer” stosowano kaminox S2 RM lub kaminox O2 RM (*) w stezeniu 0,3% na mase
zielong skér po 16 godzinach otrzymano skéry prawidfowo zwapnione. Zawarto$é Nazs W Zuzytej wapnicy

wyniosta odpowiednio 1,9 g/l i 2,3 g/I, podczas gdy bez zastosowania katalizatora 5,1 g/I.
") - czwartorzedowa zwiazki amoniowe majace odpowiednio grupy stearynowe i oleinowe potaczone z atomem
azotu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wapnienia skér w kapieli sktadajacej si¢ z siarczkéw i alkalibw, znamienny tym, e
stosuje sie kapiel zawierajacg co najmniej jeden katalizator(,,phase transfer”’) zgrupy czwartorzedowych
zwigzkéw amoniowych, w ilosci od 0,001—10% wagowych.
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