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PERFECTIONNEMENTS AUX OUTILS A TULIPER DES TUBES.

La présente invention concerne des perfection-
nements apportés 3 des outils destinés 3 tuliper c'est-
a-dire & élargir les extrémités de tubes ou tuyaux, et,
en particulier, elle concerne des outils a tuliper des
tubes du type dans lequel plusieurs mors sont montés en
couronne dans un porte-mors en vue de pouvoir 8tre
écartés l'un de l'autre par un mandrin conique actionné
par une came liée A un manche pivotant monté sur le
corps de 1l'outil & partir duquel s‘'étend aussi un
manche fixe, 1l'agencement é&tant tel gque lors d'une
manipulation du manche pivotant, le mandrin est engagé
axialement dans les mors et au-deld de ceux-ci en vue
de les écarter l'un de ‘l'autre, les mors présentant des
faces intérieures complémentaires et élargissant a leur
tour l'extrémité d'un tube glissé sur ces mors.

Des outils & tuliper des tubes du type men-
tionné plus haut sont bien connus et, sous ce rapport,
on peut se référer aux brevets australiens n°® 501 090
et 515 159.

Certaines difficultés surgissent avec ce type
d'outil et sont dues principalement & la force requise
pour élargir les extrémités de tubes, tels que des
tubes de cuivre, et 4 la nécessité de maftriser 1'élar-
gissement avec précision de telle sorte que lorsque,
par exemple, une extrémité du tube doit &tre é&largie et
que l'extrémité d'un autre tube doit &tre ajustée dans
la premiére et &tre brasée ou fixée de maniére ana-
logue, 1l'ajustement doit @&tre tel gqu'une étanchéité
correcte d'une extrémité dans l'autre soit garantie et
soit propre & résister aux pressions nécessaires qui
doivent étre supportées par des tubes de ce type.

Une autre difficulté rencontrée avec des

outils connus réside dans la nécessité de respecter des
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tolérances serrées pendant la fabrication de ces
outils, en particulier pour ce qui est du mandrin, du
manche & came et du corps d'outil. De plus, en raison
de l'usure, il n'est pas rare de devoir remplacer le
manche & came et/ou le mandrin.

L'invention a pour but de procurer un outil &
tuliper des tubes perfectionné qui soit & méme d'as-
surer un ajustement trés précis de 1'écartement des
mors.

L'invention a également pour but de procurer
un type satisfaisant de came sur le manche mobile et un
moyen antifriction entre la came sur le manche et le
mandrin pour assurer que la force requise pour déplacer
le mandrin vers 1l'avant soit réduite au minimum.
L'invention a également pour but de procurer un outil &
tuliper des tubes dont la fabrication soit largement
simplifiée et qui élimine la nécessité de respecter des
tolérances serrées dans la production du corps d'outil.

L'invention a encore pour but de procurer un
outil & tuliper des tubes qui permette de compenser
l'usure et qui comporte des piédces a remplacer simples
et peu onéreuses permettant d'éviter le remplacement de
piéces principales de l'outil & la suite d'une usure.

Suivant un aspect de l'invention, un outil a
tuliper des tubes est pourvu d'une téte d'outil
réglable entre le corps d'outil et le porte-mors, la
téte étant mobile axialement par rapport au corps
d'outil et étant axialement en ligne avec le mandrin et
le porte-mors. Plus spécifiquement, selon un de ses
aspects, l'invention a trait & un perfectionnement
apporté & un outil 3 élargir des extrémités de tubes ou
tuyaux du type comprenant un corps d'outil contenant un
passage, un mandrin axialement mobile disposé dans 1le
passage et comportant une extrémité conique, un dispo-

sitif porte-mors propre & &tre relié au corps d'outil



et comprenant plusieurs mors pouvant s'écarter l'un de
l'autre qui sont montés de maniére A& se déplacer
radialement lors d'un déplacement axial du mandrin, le
corps d'outil comportant un manche fixe saillant et un
bras de levier pivotant, le bras de levier pivotant
étant pourvu d'une came & son extrémité & pivot ou prés
de celle-ci, 1l'agencement .é&tant tel que lors d'une
manipulation du bras de levier, la came coopére avec le
mandrin pour amener ce mandrin a s'engager axialement
dans les mors et au-deld de ceux-ci afin de les écarter
1'un de l'autre et d'élargir ainsi une extrémité de
tube glissée sur les mors, le perfectionnement compre-
nant une té&te d'outil réglable présentant une ouverture
centrale gqui la traverse de part en part et pouvant
s'attacher au corps d'outil en wvue d'@tre alignée
coaxialement avec le corps d'outil et le porte-mors et
entre ceux-ci, le mandrin traversant 1l'ouverture de 1la
téte d'outil, la fixation entre la téte et le corps
d'outil permettant d'ajuster axialement la position de
la téte d'outil par rapport au corps d'outil, et un
moyen de blocage pour bloquer la té&te de maniére a
1l'empécher de se déplacer axialement lorsqu'elle a été
positionnée sélectivement, le degré d'écartement des
mors (et ainsi le degré d'élargissement de 1l'extrémité
du tube glissé sur les mors) pouvant ainsi étre réglé
avec précision par le positionnement sélectif de la
t8te d'outil dans le sens axial par rapport au corps
d'outil et par le blocage de la téte d'outil dans la
position sélectionnée.

Etant donné que la té&te d'outil réglable peut
8tre déplacée axialement lorsque la vis de blocage ou
un dispositif analogue est desserré, le degré exact
d'élargissement peut &tre réglé simplement par un
déplacement axial de la téte suivi de son Dblocage

lorsqu'elle se trouve dans la position requise qui
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régit alors évidemment le degré d'écartement des mors,
car la surface conique de l'extrémité du mandrin est en
contact avec les faces intérieures des mors. De plus,
1'utilisation d'une téte réglable simplifie fortement
la fabrication de 1l'outil par le fait qu'elle élimine
la nécessité de respecter des tolérances serrées lors
de la production du corps d'outil, du manche & came et
du mandrin. '

La téte d'outil comprend de préférence une
queue axiale creuse qui s'engage nettement dans 1le
passage du corps, la queue pouvant &tre bloquée axia-
lement au moyen d'une vis de blocage ou d'un dispositif
analogue lorsqu'une position sélectionnée pour la téte
a été atteinte, n'importe quel type de blocage pouvant
&tre utilisé pour empécher le déplacement axial lors-
qu'il le faut. La queue est de préférence filetée et se
visse dans un taraudage prévu dans le passage du corps
d'outil.

La queue et 1le passage du corps d'outil
peuvent é&tre cannelés ou agencéds d'une autre maniére
pour empé@cher toute rotation de la téte par rapport au
corps si cela s'avére nécessaire ou, si le corps est
fait d'un métal . plus tendre, 1l'ouverture peut &tre
garnie d'une douille qui vient en contact avec la gueue
prévue sur la téte.

La téte d'outil comporte de préférence un
évidement circulaire dans sa surface tournde vers
l'extrémité du corps d'outil et le corps présente une
lévre annulaire saillante qui s'engage dans 1l'évidement
pour former une barridre empéchant des corps étrangers
de parvenir sur les surfaces dQu corps et de la queue
engagées 1'une dans l'autre.

La téte comporte de préférence une partie
filetée pouvant &tre engagée avec le porte-mors dans

lequel les mors de la couronne sont logés et ces mors
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sont bloqués sur le porte-mors pour empécher tout
déplacement axial par rapport a celui-ci, mais sont
libres de se déplacer radialement pour permettre leur
écartement.

Pour mieux expliquer l'invention, on en
décrira ci-aprés une forme d'exécution en détail et
avec référence aux dessins annexés, dans lesquels :

la Fig. 1 - est une vue en perspective d'un
outil & tuliper des tubes montrant une couronne de moOrs
expansible qui y est attachée;

la Fig. 2 est une vue en perspective explosée
du porte-outil représenté sur la Fig. 1, et

la Fig. 3 est une vue en coupe longitudinale
fragmentaire de l'outil & tuliper des tubes conforme &
l'invention (la position de fermeture du bras de levier
pivotant étant indiquée en traits interrompus).

Dans cette forme d'exécution, un outil A
tuliper des tubes 10 comprend un corps d'outil 11
pourvu d'un passage axial 12 qui le traverse de part en
part, une té&te d'outil réglable 13 alignée coaxialement
avec le corps d'outil 11, la téte d'outil 13 présentant
un alésage axial 16 qui la traverse de part en part, un
mandrin 17 déplagable axialement dans l'alésage 16 et
une couronne de mors expansible 18 montée sur 1'extré-
mité inférieure de la téte d'outil 13 coaxialement 3
celle-ci. La couronne de mors expansible 18 fonctionne
d'une manidre connue et ne fait pas partie de
1'invention,

Le corps d'outil 11 est pourvu d'un manche
latéral fixe 20 qui est muni d'une poignée 21 & son
extrémité. L'extrémité supérieure du corps d’outil 11
est fagonnée de maniére & présenter deux oreilles
espacées 22 en saillie vers le haut entre lesquelles un
bras de levier pivotant 25 est monté au moyen d'un

pivot transversal 26 gul traverse le bras de levier 25
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et les oreilles 22, Le bras de levier 25 peut pivoter
dans le sens de la fléche 27 sur la Fig. 3 & partir
d'une position d'ouverture représentée en traits pleins
vers une position de fermeture représentée en traits
interrompus dans laquelle le levier 25 est approxima-
tivement aligné parallélement au manche fixe 20.

Le bras de levier 25 est pourvu d'une came 28
A son extrémité interne, la came 28 comportant une
surface de came périphérique courbe 30 et se raccordant
au bras de levier 25 par deux épaulements opposés 31,
Un coussinet de came en acier de ressort durci 32
s'accroche sur la came 28 et est en contact avec la
surface périphérique 30. Le coussinet 32 comprend une
partie courbe gqui se termine 3 ses extrémités par des
rebords repliés vers 1l'intérieur 35, de sorte que le
coussinet 32 peut é&tre facilement enlevé et remplacé
par accrochage élastique & la came 28.

L'extrémité supérieure du mandrin 17 est
pourvue d'une té&te de plus grand diameétre 36, tandis
que l'extrémité inférieure du mandrin 17 comprend une
partie conique 37 qui traverse la téte d'outil 13 et
s'engage dans la couronne de mors 18. Etant donné que
le pivot 26 est monté excentriguement par rapport a la
surface de came 30, lorsgue le bras de levier 25 est
actionné, le mandrin conique 17 est déplacé axialement
et pénétre dans la couronne de mors 18. A la différence
des dispositifs connus dans lesquels la face d'extré-
mité supérieure du mandrin attague directement une face
coopérante de la came, dans cette forme d'exécution de
1'invention, la téte de plus grand diamétre 36 du
mandrin 17 est pourvue d'un évidement transversal 39
dans lequel est logé un rouleau antifriction 40 qui
attaque le coussinet de came 32 pour réduire la fric-
tion pendant gque ce coussinet 32 est en contact avec le

mandrin 17 en wvue de le déplacer axialement dans la




couronne de mors 18,

Dans cette forme d'exécution, la té&te d'outil
13 comprend une queue de petit diamétre 41 s'étendant
axialement vers 1l'intérieur qui comporte une partie
filetée 44 se vissant dans le passage taraudé 12 du
corps d'outil 11 et une partie filetée de grand dia-
métre 45 se vissant dans la. douille ou la virole 47 de
la couronne de mors 18, Les parties filetées 44, 45
sont séparées par une bride annulaire 48 dont le
diamétre est supérieur au diamétre extérieur du corps
d'outil 11. La face axialement intérieure 49 de 1la
bride 48 est pourvue d'un évidement circulaire 50 dans
lequel s'engage une lévre annulaire saillante 51 prévue
sur la face d'extrémité du corps d’'outil 11. Lorsque la
tdte d'outil 13 est visséde sur le corps d'outil 11, 1la
lévre 51 s'engage dans l‘évidement 50 et forme une
barriére empéchant des corps étrangers de parvenir aux
surfaces engagées l'une dans l'autre de la queue 41 de
la téte 13 et du corps d'outil 11,

Pour bloquer la téte d'outil 13 de maniédre &
1'empécher de se déplacer axialement, lorsqu'une
position sélectionnée de la téte a été atteinte, une
vis de blocage 52 est prévue et se visse dans une
ouverture radiale 54 ménagée dans la paroi du corps 11,
la vis de blocage 52, lorsqu'elle se trouve dans sa
position de blocage, attaguant une partie non filetée
de la queue 41 proche de son extrémité interne.

La construction de la couronne de mors 18 est
conforme & la technique connue et comprend un jeu
complet de mors s'écartant radialement 55 qui sont
montés dans la virole ou la douille circulaire 47 de
manidre 3 pouvoir s'écarter radialement tout en étant
empéchés de se déplacer dans le sens axial. Les mors 55
sont fagonnés de maniére & former un é&videment conique

dans lequel 1'extrémité conique du mandrin 17 s'engage




pour assurer leur écartement.

Dans cette forme d'exécution, le bras de
levier pivotant 25 est en aluminium coulé, ce qui
contraste avec les outils connus dans lesquels le
manche mobile est normalement en acier durci,

Le coussinet de garniture de came en acier
durci remplagable 32 peut . étre facilement enlevé et
remplacé en cas d'usure éventuelle, sans qu'il soit
nécessaire de remplacer le bras de levier entier comme
dans les outils connus. De plus, le rouleau antifric-
tion, de préférence en acier durci, réduit nettement la
friction entre le coussinet 32 et le mandrin 17 et
réduit ainsi au minimum l'usure entre les piéces, mais
ce galet antifriction permet, en outre, un actionnement
plus aisé de 1l'outil,

La couronne de mors peut évidemment &tre de
dimensions variables et, par exemple, la profondeur des
mors peut &tre modifiée pour gque 1l'outil puisse &tre
utilisé dans des tubes de diamétres différents et, en
méme temps, le tulipage effectif de ces tubes peut &tre
modifié en desserrant la vis de blocage ou le dispo-
sitif analogue et en positionnant 1la téte d'outil
axialement par rapport au corps d'outil pour sélec-
tionner 1la limite requise jusqu'd laquelle les mors
peuvent s'écarter.

I1 ressort de ce qui précéde qu'un outil A
tuliper des tubes d'une forme simple et efficace a été
réalisé, cet outil présentant des perfectionnements

significatifs par rapport aux outils connus,
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REVENDICATIONS

l.- Outil perfectionné pour é&largir des
extrémités de tubes ou de tuyaux du type comprenant un
corps d'outil (11) comportant un passage (12), un
mandrin mobile axialement (17) disposé dans le passage
(12) et comportant une extrémité conique (37), un
porte-mors (18, 47) propre & &tre relié au corps
d'outil (11) et comprenant plusieurs mors (55) pouvant
s'écarter 1l'un de l'autre qui sont montés de manidre &
se déplacer radialement lorsque le mandrin (17) est
déplacé axialement, le corps d'outil (11) portant un
manche fixe (20) et un bras de levier pivotant (25) sur
ce manche, le brqs de levier pivotant (25) étant pourvu
d'une came (28) & son extrémité 3 pivot ou prés de
celle-ci, 1'agencement é&tant tel, que lors d'une
manipulation du bras de Llevier (25), la came (28)
coopére avec le mandrin (17) pour amener ce dernier 2
s'engager axialement dans les mors (55) et au-deld de
ceux-ci pour les écarter l'un de l'autre et élargir i
son tour une extrémité de tube ‘glissée sur les mors
(55), caractérisé en ce qu'il comprend :

une téte d'outil réglable (13) traversée de
part en part par uné ouverture centrale et pouvant &tre
attachée au corps d'outil (11) de manidre & &tre
coaxialement en ligne avec celui-~ci et en &tre situde
entre le corps d'outil (11) et le porte-mors (18, 47),
le mandrin (17) traversant 1'cuverture de la tdéte
d'outil (13), la fixation entre la téte (13) et le
corps d'outil (11) permettant de régler la position de
la téte d'outil (13) axialement par rapport au corps
d'outil (11), et un moyen de blocage (52) pour bloquer
la téte (13) de maniére 4 1'empécher de se déplacer
axialement lorsque la téte d'outil (13) a été posi-

tionnée sélectivement, le degré d'dcartement des mors
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(55) (et ainsi le degré d'élargissement de 1'extrémité
de tube glissée sur les mors (55)) pouvant étre régi
avec précision par un positionnement sélectif de la
téte d'outil (13) axialement par rapport au corps
d'outil (11) et par le blocage de la téte d'outil (13)
dans la position sélectionnée,

2.- Outil suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que la té&te d‘'outil (13) comprend une longue
gueue axiale creuse (41), coaxiale & 1'ouverture
centrale et propre a s'engager dans le passage (12) du
corps d'outil (11), et le moyen de blocage (52) com-
prend une vis de blocage qui traverse radialement une
ouverture (54) prévue dans la paroi du corps d'outil
(11), la vis de blocage (52), dans son état bloqué,
attaquant avec un effet de blocage la surface exté-
rieure de la gqueue (41) de la téte d'outil (13).

3.- Outil suivant 1l'une ou l'autre des reven-
dications 1 et 2, caractérisé en ce que la téte d'outil
(13) comprend une bride circulaire (48) dont le dia-
métre extérieur est légérement supérieur au diamétre
extérieur du corps d'outil (11), la bride (48) présen-
tant un évidement circulaire (50) dans sa surface
tournée vers l'extrémité du corps d'outil (11), ce
corps d'outil (11) comportant une l&vre annulaire
saillante (51) pouvant &tre engagée dans 1'évidement
(50) lorsque la téte d'outil (13) est attachée au corps
d'outil (11) afin de former ainsi une barriére empé-
chant des corps étrangers de parvenir entre les sur-
faces de la queue (41) et du passage (12) du corps
d'outil (1ll) qui sont engagées 1'une dans 1'autre,

4,- Outil suivant 1l'une ou l'autre des reven-
dications 2 et 3, caractérisé en ce que la gqueue (41)
présente un pas de vis extérieur {44) qui se visse dans
une partie taraudée formée dans 1le passage (12) du

corps d'outil (11).
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5.- Outil suivant l'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que la téte
d'outil (13) comporte une partie filetée (45) propre a
se visser dans un taraudage prévu dans 1'extrémité
ouverte supérieure du porte-mors (18, 47).

6.- Outil suivant l'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le corps
d'outil (1l1) est pourvu de deux oreilles espacées (22)
en saillie vers le haut et latéralement alignées, le
bras de levier (25) étant monté entre les oreilles (22)
au moyen d'un pivot (26) qui traverse le bras de levier
(25) et les oreilles (22).

7.- Outil pour tuliper des extrémités de
tuyaux ou de tubes du type comprenant un corps d'outil
(11} contenant un passage (12}, un mandrin axialement
mobile (17) disposé dans le passage (12) et comportant
une extrémité coniéue (37), un porte-mors (18, 47)
propre & &tre accouplé par rapport au corps d'outil
(11) et comprenant plusieurs mors (55) pouvant
s'écarter l'un de l'autre qui sont montés de maniére a
se déplacer radialement lors d'un déplacement axial du
mandrin (17), le corps d'outil (l11) comportant un
manche fixe (20) saillant et un bras de levier pivotant
(25) supporté par ce manche, le bras de levier pivotant
(25) étant pourvu d'une came (28) & son extrémité
pivotante ou prés de celle-ci, 1l'agencement étant tel
que par manipulation du bras de levier (25), la came
(28) coopére avec le mandrin (17) pour amener le

mandrin (17) 3 se déplacer axialement dans les mors

" (55) et au-deld de ceux-ci pour les écarter l'un de

1'autre et élargir ainsi une extrémité de tube glissée
sur les mors (55),

caractérisé en ce qu'il comprend un coussinet
de came remplagable (32) en matiére résistant 3 l'usure

a

attaché 3 la face (30) de la came (28) et pouvant &tre
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engagé avec l'extrémité interne du mandrin (l7) avec
laquelle la came (28) coopére pour amener le mandrin
(17) & se déplacer axialement dans les mors (55) et au-
dela de ceux-ci.

8.- Outil suivant 1'une guelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
prend, en outre, un coussinet de came remplagable (32)
en matiére résistant & l'usure fixé de maniére amovible
a la came (28), ce coussinet de came (32) &tant en
contact avec 1l'extrémité intérieure du mandrin (17).

9.~ Outil suivant la revendication 8, caracté-
risé en ce que 1l'extrémité interne du mandrin (17) est
pourvue d'un évidement (39) dans lequel est logé un
rouleau antifriction (40} destiné & attaguer le cous-
sinet de came (32).

10.- Outil suivant 1l'une ou 1l'autre des
revendications 8 et 9, caractérisé en ce gque le cous-
sinet de came (32) a la forme d'une coquille &lastique
courbe 4 agrafer, la came (28) sur le bras de levier
(25) étant d'une forme correspondante et le coussinet
de came (32) étant prévu pour s'accrocher élastiquement
a la came (28).

11.~ Outil suivant l'une quelconque des
revendications 8 & 10, caractérisé en ce que le bras de
levier (25) est en alum;nium coulé et le coussinet de

came (32) est en acier durci.
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