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' Vynilez se tyka oboru bizuterni vyroby. Reii

| problém lisovani vyrobki anebo polotovart, zej-
| ména sklenénych, bez otfepti na pfechodové hrané
mezi licovou stranou a lemovanou &asti. Podstata
vynalezu spocivd v tom, Ze na télese formy je
. nepohyblivé uloZen pevny raznik, v némz je

s2M _ vox

~ vytvofena nepriichozi pracovni dutina, jejiz pfiny
| fez ma tvar obvodu lemu a dno ma tvar licové
strany vyrobku anebo polotovaru, a posuvné ulo-
zen lisovaci raznik, jehoZz Celo ma tvar rubové
strany vyrobku anebo polotovaru a jehoZ pfi¢ny
fez je roven pficnému fezu pracovni dutiny. Do

formy se zavadi pfesné odmérend davka roztavené

skloviny.

Vyndlez miZe byt vyuZit i v oboru galanternf

vyroby.
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Vyndlez se tykd lisovaci formy pro lisovani

drobnych sklenénych vyrobki anebo polotovard °

bizuterni vyroby.

Dosud jsou v biZuterni vyrobé vyuZivany v zdsa-
dé dva zplisoby lisovdni drobnych sklenénych
vyrobkt anebo ,polotovarii, pro n€Z jsou uréeny

v podstaté dva typy lisovacich forem. J.dnak

dvoudilné formy vyuZivané pfedeviim pro lisovani
z nah¥até skloviny v podobé ty&i, u nichZ v jedné
asti je vytvofena dutina tvarujici licovou stranu
vyrobku véetn& &asti lemu a v druhé Z&asti je
vytvofena dutina tvarujici rubovou stranu vyrobku
véetné zbyvajici &asti lemu. V délici roviné formy
vznikd na vyrobku po obvodu lemu pfelisek tzv.
brok, ktery je v nésledujicich operacich odstranén
a lem opracovin, pfechod mezi licovou stranou
a lemem je plynuly. :

V dal§ich operacich se na licové strané vyrobku
opracovavd jen &elni plodka, tzv. zrcatko, a zu-
§lechtuje se rubova strana. °

Tento malo produktivni zplisob je v soufasnosti
z valné &asti nahraZen produktivnéj$im strojnim
lisovanim bez pfelisku, tzv. bezbrokovym lisova-
nim. Lisovaci forma pro tento zplisob je tvofena
télesem formy, v némZ je zhotovena prichozi
dutina v pfiéném fezu ve tvaru obvodu lemu
vjrobku, a dvéma razniky posuvnymi vstficné
s miniméalni vili v této :dutiné. Celo jednoho
z raznikdl tvaruje licovoy stranu vyrobku, Celo
druhého razniku tvaruje jeho rubovou stranu. Do
pracovniho prostoru formy mezi razniky se zavadi
piesné odméfend ddvka skloviny, jejiZz hmotnost je
rovna hmotnosti budouciho vyrobku. Vznikly vy-

robek je bez pfelisku na lemu, takZe ten nemusi byt

dodateéné odstrafiovdn. *V disledku nezbytné

technologické vile mezi razniky a dutinou formy, -

kterd se v provozu ndsledkem opotiebovéni zvét-

_ $uje, vSak vznikd na pfechodu mezi licovou stranou

a lemem, jakoZ i mezi riubovou stranou a lemem

' vyrobku nevelky vystupek aZ otfep. U nékterych

biZuternich vyrobkil je tato stopa po lisovacim
razniku na licové strand neZidouci z dvodu
optickych i estetickych a md i znadn& nepfiznivy
vliv na komeréni isp&3ndst téchto strojné zhotovo-

vanych vyrobki anebo polotovari. Navic je vyroba

" forem tohoto druhu zna¢né nédkladnd a vyuZitel-

nost je omezena zvétujici se vili mezi dutinou ’

formy a licovym raznikem.

Uvedené nedostatky odstrafiuje lisovaci forma
podle vynélezu, jejiZ podstata spogivd v tom, Ze je |
tvofena télesem formy, na némZ je nepohyblivé :

uloZen pevny raznik, v némz je vytvofena nepri-
chozi pracovni dutina, jejiZz pfi¢ny fez ma tvar
obvodu lemu a dno tvar licové strany vyrobku,
a posuvné uloZen lisovaci raznik, jehoZ éelo mé tvar
rubové strany vyrobku a pfiény fez je roven
s nevelkou vili pfiénému Fezu pracovni dutiny.
V pevném razniku je ddle vytvofen souose s pra-
covni dutinou kanélek navazujici na elni plosku

dna pracovni dutiny, v némZ je suvné uloZen
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vyhazovaci kolik, a v tdlese formy je vytvofen
vyhazovaci otvor. .

Vyhodou lisovaci formy podle vyndlezu je, Ze ji
vytvofené polotovary nemaji po obvodu lemu
pielisek, ktery by se musel opracovavat ve zvlatni
operaci. Stopa od vyhazovaciho koliku na ¢elni
plosce licové strany ani otfep na hran€ mezilemem
a rubovou &asti nevadi, nebot jak &elni plogka
licové strany, tzv. zrcdtko, tak i rubovéd c&ast se
povrchové zuslechtuji v dalSich operacich a tim se
stopa i otfep odstrani.

Lisovaci forma podle vynalezu je zfejma z popisu
a vykresu, na némZ je schematicky zobrazena

: lisovaci forma podle vynélezu v pfikladném prove-

deni. Jednotlivé obrazky znazorriuji: obr. 1 bocni

. pohled na vyrobek nebo polotovar ziskany lisova-
" nim ve formé podle vyndlezu, obr. 2 detail A vy-
" robku podle obr 1, obr. 3 podélny fez formou
. v poloze davkoviani skloviny, obr. 4 podélny fez
' formou v poloze lisovéni a obr. 5 podélny fez
© formou v poloze vyhazovani vyliskii. :

Licovd strana 1 polotovaru navazuje na rubovou

. stranu 2 lemem 3, pfi¢emZ mezi licovou stranou

1 a lemem 3 je pfechodové hrana 4 a mezi lemem
3 a rubovou stranou 2 je pfi lisovani vznikly otfep
5.

-V t&lese formy 6 jsou nepohyblivé uloZeny pevny
raznik 7 a davkovaci &isti 9 a posuvné uloZen
lisovaci raznik 8. V télese formy 6 je zhotoven
vyhazovaci otvor 10. V pevném razniku 7 je
vytvofena nepriichozi pracovni dutina 11, jejiz
piiény fez md tvar obvodu lemu 3 a dno ma tvar
licové strany 1 vyrobku anebo polotovaru. Souose
s pracovni dutinou 11 je v pevném razniku 7 vytvo-
fen kandlek navazujici na Celni plosku dna pracov-
ni dutiny 11, v ném? je suvné uloZen vyhazovaci
kolik 12. Celo lisovaciho razniku 8, jehoZ pfi¢ny
fez md tvar p¥i¢ného fezu pracovni dutiny 11, ma
tvar rubové strany vyrobku anebo polotovaru.
Davkovaci &ist 9 miaZe mit tvar Zldbku, jehoZ
pfiény fez odpovidd pfiénému fezu spodni &sti
lisovaciho razniku 8 a s vyhodou miiZe byt zhotove-
na z materidlu s mensi tepelnou vodivosti neZz
ostatni ¢asti.

Lisovaci forma pracuje takto: v ddvkovaci polo-
ze je lisovaci raznik 8 vysunut z pracovni dutiny 11,
zakryvd viak vyhazovaci otvor 10. Vyhazovaci
kolik 12 zaujiméa polohu, pfi niZ jeho &elo plynule
navazuje na &elni plogku dna pracovni dutiny 11.

. Na déavkovaci &4st 9 je uloZena pfesné odméfena
| davka skloviny. Pfi lisovani se lisovaci raznik
- 8 zasouvd do pracovni dutiny 11, unéasi svym elem
- ddvku skloviny a lisuje ji. Po vytvarovéni vyrobku
" anebo polotovaru se lisovaci raznik 8 vysouvé zpét -

z pracovni dutiny 11 a svym Celem uvoliuje

" vyhazovaci otvor 10. Vyhazovaci kolik 12 se
-premistuje do pracovni dutiny 11 a vytladuje z ni .

vyrobek anebo polotovar aZ nad vyhazovaci otvor
10. Poté vyhazovaci kolik 12 a lisovaci raznik
8 zaujimaji své vychozi polohy a cyklus se opa-
kuje.



PREDMET VYNALEZU

1. Lisovaci forma pro lisovani drobnych vyrob-
K& anebo polotovartl, zejména ze skla, bez otfepu
na piechodové hran€ mezi licovou stranou a lemem
vyrobku anebo polotovaru, sestdvajici z télesa
formy, pevného razniku, v némZ je vytvofena
pracovni dutina, jejiZ p¥i¢ny fez je roven obvodu

‘lemu vyrobku anebo polotovaru, lisovaciho razni- -

Ve | 2 vow 2

ku, jehoZ piiény fez je roven pii¢nému fezu
pracovni dutiny a ¢elo md tvar rubové strany
vyrobku anebo polotovaru a davkovaci ¢asti, vy-
znadujici se tim, Ze pracovni dutina (11) v pevném
razniku (7) je nepriichozi a jeji dno ma tvar licové
strany vyrobku anebo polotovaru, pfi¢emzZ souose
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s pracovni dutinou (11) je v pevném razniku (7)
vytvofen kandlek, navazujici na &elni plosku dna
pracovni dutiny (11), a je v ném suvné uloZen
vyhazovaci kolik (12).

2. Lisovaci forma podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze ddvkovaci ¢ast (9) ma tvar Zlabku, jehoZ
pfi¢ny fez odpovidd pfi¢nému fezu spodni Cdsti
lisovaciho razniku (8).

3. Lisovaci forma podle bodt 1 a 2, vyznacujici
se tim, Ze davkovaci &ast (9) je zhotovena z mate-
ridlu s mensi tepelnou vodivosti neZ ostatni ¢asti
formy. ’ '
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