Warszawa, 21 pazdziernika 1936 r.
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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 23681. Kl 29 a, 6/05.
Oscar Kohorn & Co. Maschinenfabrik

(Chemnitz, Niemcy).

Sposob wytwarzania widkien peczkowych przez cigcie wtokien sztucznych
i urzadzenie do cigcia tych widkien.

Zgloszono 22 maja 1935 r.
Udzielono 7 sierpnia 1936 r.
Pierwszenstwo: 29 czerwca 1934 r. dla zastrz, 1—8; 20 listopada 1934 r. dla zastrz, 9, 10 (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
cigcia sztucznych wiokien, zwlaszcza wy-
tworzonych z wiskozy lub innych pochod-
nych blonnika, w celu wyrobu wiokien
peczkowych, i urzadzenia do wykonywa-
nia tego sposobu. W wurzadzeniu takiem
ciecie wihékien uskutecznia si¢ zapomoca
nozyc przed suszeniem widkien peczko-
wych. Dzi¢ki temu, ze suszy si¢ stosun-
kowo krotkie peczki wiékien, a nie cale
pasmo, wlokna maja moznos¢ lepszego
kurczenia sie i skrecania, dzieki czemu
witokna peczkowe, wytworzone w ten spo-
sob, posiadaja znacznie wigksza rozciagli-
woséé, niz witdékna, wytworzone przez cie-
cie wldkien poprzednio wysuszonych. Po-
ciete kawaltki wiékien przed wprowadze-

niem ich do suszarki mozna podda¢ ewen-
tualnie dodatkowemu traktowaniu srodka-
mi zmiekczajacemi lub kedzierzawiacemi.
Urzadzenie wedlug wynalazku jest przed-
stawione schematycznie na rysunku, przy-
czem fig. 1 — 3 przedstawiaja dwie od-
miany urzadzenia, a fig. 4 — 10 przedsta-
wiaja szczegoly unzadzenia w zwigkszonej
podzialce.

Jak przedstawiono na fig. 1 i 2 nitki
(np. jedwabiu sztucznego) z maszyny
przedzalniczej I przechodza po krazkach.2
na umieszczony w $rodku maszyny prze-
noé$nik tasmowy 3, ktéry prowadzi je w
postaci dwéch pasm F i F° do maszyny
4 do obrébki wiékien. Maszyna 4 jest ma-
szyna podwéjna (patrz. przekréoj A — A



maszyny na fig, 2), tak ze pasmo nitek F
jest obrabiane po jednej stromie, a pasmo
. F! po drugiej stronie maSzyny. Te roz-
dwojenie imaszyny do obrébki jest waz-
ne 'z tego powodu, ze, jak wykazalo do-
$wiadczenie, obrébka przechodzacych w
sposéb ciggly pasm mnitek wymaga sta-
rannego madzoru, a w pewnych przypad-
kach — interwencji obslugujacego maszy-
ne¢ robotnika, przyczem moznos$é tej inter-
wencji jest ograniczoma dlugoécia ramie-
nia robotnika. Dzigki rozdwojeniu maszy-
ny mozna obstugiwaé ja z obu stron, dzie-
ki czemu wydajnosé takiej maszyny w po-
réwnaniu z wydajnoscia pejedyficzej ma-
szyny jest dwa razy wieksza.

Obrobka sktada si¢ z szeregu poszcze-
golnych zabiegow, np. prania, bielenia
i t. d. Ciecze, stuzace do obrébki, znaj-
duja si¢ w zbiornikach 5, skad sciekaja
wdé! po pasmach nitek F i F, przecho-
dzacych po watkach 6, 6°, i gromadza sie¢
w zbiornikach dolnych 7, skad sa zpowro-
tem przetlaczane zapomoca pomp do
zbiornikéw 5, przyczem w miare potrze-
by sa regenerowane, uzupelniane i t. d.
Obydwa pasma wiékien przebiegaja kil-
ka razy naokoto kazdej pary watkéw 6,
6° od jednego do drugiego korica walkow,
wobec czego mimo duzej szybkosci prze-
suwania si¢ pasm przebywajg one przez
dtuzszy czas w kazdej fazie obrobki, a
mianowicie tem dtuzej, im wieksza licz-
ba zwojéw pasma otacza walki.

Z ostatniej pary walkéw obydwa pa-
sma wlékien przechodza do urzadzenia do
ciecia, przed ktérem laczg si¢ w jedno
wspélne pasmo F“. Urzadzenie do ciecia
wilékien sklada si¢ z dwéch niezaleznie od
siebie dzialajacych i sztywno osadzonych
przyrzadéw tnacych 8 i 8, ktére stano-
wiag np. tarcze obrotowe o trzech osadzo-
nych w kierunku promieni nozach, wspét-
dzialajacych z nozem nieruchomym.

Peczki, wytworzone w urzadzeniu do
ciecia, skladajg sie z duzej liczby ulozo-

nych réwnolegle obok siebie widkienek
elementarnych, ktére przywieraja do sie-
bie stosunkowo scisle. W celu nalezytego
rozluznienia tych peczkéw widkien, co
jest bardzo pozadane ze wzgledu na ma-
stepna obrébke, poddaje si¢ wiékna pecz-
kowe dluzszemu tub krétszemu skrapia-
niu woda lub innemi odpowiedniemi cie-
czami w celu otrzymania jaskrawszej bar-
wy lub w celu skedzierzawienia wiékien
i t. d., wskutek czego mastepuje rozdziele-
nie trzymajacych si¢ razem widkien w
peczkach. Zabieg ten przeprowadza sie w
urzadzeniu, przedstawionem na fig. 1, w
rymnie 9, skladajacej si¢ z czesci stromej
9° i czeséci poziomej [ub prawie poziomej
9. Obydwie czeéci maja chropowate dno,
co zapobiega zbyt szybkiemu splékiwaniu
kawaltkéw wiokien. Diugosé, spadek i wha-
$ciwosci dna rynny do zmywania wiékien,
jak réwniez kierunek strug cieczy skrapia-
jacej dobiera si¢ zaleznie od potrzeby.

Z rynny 9 wiockna sa przenoszone za-
pomoca przenosnika tasmowego 10 do
przyrzadu gremplujacego 11, a stad zapo-
moca tasmy, okreznej 12 do suszarki 13, w
ktorej zostaja wysuszone. Nastepnie wiok-
na zostaja doprowadzone zapomoca urza-
dzenia przenosnikowego 14 do przyrzadu
gremplujacego 15, w ktérym zostaja je-
szcze bardziej rozluZnione; rozluznienie
wlokien wysuszonych jest wigksze, niz
pierwsze rozluznienie wiékien wilgotnych,
tak ze widkna wychodza z przyrzadu 15

w postaci waty. Dzigki temu wiékna moz-

na prza$é w taki sam sposéb i w takich
samych urzadzeniach, jak wiékna natural-
ne, a zwlaszcza bawetne.

W urzadzeniu, przedstawionem ma fig.
1 — 2, przyrzad 11, suszarka 13 wraz z
wewnetrznem urzadzeniem, przyrzad 15,
jak réwnmiez urzadzenia przenosénikowe sa
takie same, jakie stosuje si¢ zwykle przy
przerébce bawelny.

Na fig. 3 przedstawiona jest schema-
tycznie cze$é urzadzenia wediug wyna-
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lazku, w dtérej nitki jedwabiu sztucznego,
wyprzedzone w maszynie przedzalniczeq 1,
obrobione w maszymie 4 i pocigte w urza-
dzeniu do cigcia 8 ma peczki 76, sa pro-
wadzone przez przyrzady 11 — 15 razem
z kosmykami bawelny, wobec czego wtok-
na 18, wychodzac z przyrzadu 15, skia-
daja si¢ z mieszaniny jedwabiu sztuczne-
go i bawelny.

Na fig. 4 przedstawiono w wickszej po-
dzialce urzadzenie do ciecia oraz potaczo-
ne przed niem obydwa pasma widkien F
i F’, wychodzace z maszyny do obrébki
wlokien, Obydwa przyrzady tnace 40 i 41
sa osadzone mieprzesuwnie tak, ze w celu
uzycia naprzemian obydwéch przyrzadéw
nalezy prowadzi¢ pasma widkien F, F* raz
przez przyrzad 40, a drugi raz przez przy-
rzad 41. Do tego celu stuza walki zwrotne

42 i 42°. Jezeli ma by¢ uzyty przyrzad do-

ciecia #0, to pasmo sztucznych widkien
F’, nadchodzace w kierunku przyrzadu 41,
wyprowadza si¢ zapomoca watka 42° z tej
drogi i zawraca zapomoca walka 42 réw-
nolegle do drogi pasm F, wobec czego pa-
sma F, F* znajduja si¢ teraz tuz obok sie-
bie, a maprzeciw przyrzadu timnacego 40
(pasmo to jest zaznaczone ma fig. 4 linjami
pelnemi). Jezeli teraz ma nastapi¢ zmiana
przyrzadu do ciecia, to pasmo F' puszcza
si¢ prosto, a pasmo F przybliza si¢ zapo-
moca watkéw zwrotnych 42 i 42° do pa-
sma F’, ktérego tor jest skierowany ku
przyrzadowi 41. Polaczone pasma F i F*
sa przedstawione ma fig. 4 linjami kropko-
wanemi i kreskowanemi.

Zastosowanie w my$l wynalazku dwéch
kolejno uzywanych przyrzadéw tmacych
ma te wielka zalete, ze pozwala w kaz-
dej chwili na wyjmowanie narzadéw tmna-
cych z jednego przyrzadu i ostrzemie ich
w czasie pracy drugiego przyrzadu. W ra-
zie potrzeby pare przyrzadéw tmacych
mo#ma oczywiscie wyzyskaé réwniez do
réwnoczesnego ciecia wildkien =zapomoca
ebydwéch przyrzadéw.

Fig. 5 przedstawia odmiame urzadze-
nia do ciecia, w ktérej obydwa przyrzady
50 i 51 sa osadzone w obracajacem sie
trzymadle 53. Trzymadlo to mozina usta-
la¢ w dwéch polozeniach skrajnych, w
ktérych raz przyrzad 50, a drugi raz przy-
rzad 51 znajduje si¢ ma drodze stale w
tem samem miejscu schodzacych sig pasm
F i F'. Osie przyrzadéow tnacych, wyko-
nanych w postaci krazkéw tmacych, moga
wedlug wynalazku tworzyé¢ réwniez pe-
wien kat =z kierunkiem przesuwania sie
pasm wldkien, dzieki czemu zachodzi cie-
cie skosne, pozadane migdzy inmemi z te-
go powodu, ze ukoénie cigte peczki wié-
kien, jak wykazalo doswiadczenie, tatwiej
daja sie rozlumia¢ niz peczki o powierzch-
niach ciecia, prostopadiych do kierunku
przesuwania si¢ pasma.

Na fig. 6 i 7 przedstawiona jest w wi-
doku zprzodu i w widoku zboku odmiana
przyrzadu, tnacego skosnie. Noze 60 sa tu
osadzone na obwodzie stozka, kiorego o$
jest rownolegta do kierunku przesuwania
sie pasm widkien F, F‘, Dzieki temu, ze o$
obracajacych si¢ przyrzadéw tmacych mo-
ze byé réowmolegla do kierunku przesuwa-
nia si¢ pasm wlékien zachodzi mozliwosé
bardzo korzystnego osadzemia stozkowych
trzymadetl nogy 62, co jest rzecza wazna
wowczas, gdy chodzi o wytwarzanie szcze-
golnie krétkich peczkow, co wymaga stoso-
wania duzej szybkosci obrotowej nogy.

Przy wigkszej szybkosci ciecia méz sta-
ly winien posiada¢ duza czestotliwosé
drgad wlasnych. Przy cigciu widkien ko-
mieczna jest bowiem duza liczba cigé w cia-
gu sekundy. Jezeli mp. szybkosé przesu-
wania pasm widkien wymosi 100 m/min, a
chodzi o wytwarzanie peczkéw o diugosci
4 cm, to liczba cieé musi wynosi¢ 2500 na
minuwte. Dokonywanie tak duzej liczby cigé
nozycowych na minute jest bandzo trud-
ne, gdyz przy cieciu nozycowem narzedzi
tnacych jeden ze wspoétdeiatajacych nozow
osadzony bywa podatnie, a uzywane do te-



go celu.zwykle plaskie i spiralne sprezyny
zdolne sa do dziatania jedynie przy ogra-
niczonej liczbie cig¢ na minutg. Jezeli jed-
nak néz staly ma taki ksztalt, iz posiada
duza czestotliwosé drgan wlasnych, to drga
on tak szybko, ze przechodzenie noza ob-
rotowego przéz miejsce ciecia bez zetknie-
cia si¢ z nozem stalym jest niemozliwe.

Na fig. 8 — 10 rysunku przedstawiono
wyzej opisany néz staly, przyczem fig. 8
przedstawia przyrzad tnacy w widoku
zprzodu, fig. 9 — w widoku zgory, a fig.
10 — w widoku zboku.

. Obrotowa glowica 70 nozy 71 jest o-
sadzona sztywno na wale w podstawie 72
maszyny.. Zespél nozy, skladajacy sie z
glowicy 70 i mozy 71, wspétdziala z wyko-
nanym w ksztalcie plyty nozem 73, przy-
mocowanym niepodatnie srubami 75 do
wystepujacej listwy 74 podstawy 72 ma-
szyny. N6z 73 przylega do listwy 74 lub
do podstawy 72 maszyny powierzchnig
prostokatna, réwnoleglta do krawedzi tna-
cej. Powierzchnia przylegania moze jed-
nak byé réwniez skierowana pod katem do
krawedzi tnacej.

W urzadzeniu, przedstawmmem na ry-
sunku, krawedZ tmaca nie jest prostopa-
dla, lecz skierowana pod katem réznym
od 90° do kierunku rynny 75, w ktérej
pasmo wiokien 76 doprowadza si¢ w spo-
séb ciagly do przyrzadu tnacego. Taki
kierunek rynny powoduje ciecie ukosne
pasma wiékien,

Przyrzadéw tnacych wedlug wyna-
lazku mozna uzyé réwmiez do ciecia in-
nych wyrobéw. Staly néz wedlug wyna-
lazku mozna stosowaé we wszystkich tych
przypadkach, gdy ciecia musza nastepo-
waé szybko jedno po drugiem, réwmniez
wtedy, gdy stosuje si¢ nie obracajacy sie
zesp6l mozy, lecz moze, wahajace sie lub
poruszajace si¢ prostolinijnie z duzg szyb-
koscia.

Nie jest rzecza komieczna, aby sam néz
staly posiadal duza czestotliwosé¢ drgar;

moze on by¢ np. trwale polaczony z trzy-
madlem, ktére winno posiadaé duza cze-
stotliwosé drgan. Przedstawiony na rysun-
ku staly méz 73 mozna zastapié¢ cienkiem
ostrzem, oprawionem w ptaskie trzyma-
dto, polaczone z podstawa maszyny tak,
jak przedstawiono. na fig. 8 i 10. N6z nie-
koniecznie musi posiadaé ksztalt plytki,
aby mieé¢ duza czestotliwosé drgan, moze
on mieé¢ réwniez inny ksztalt, pod warun-
kiem, aby posiadat' wyzej wymieniong wla-
$ciwosé. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wiékien pecz-
kowych przez cigcie wldkien sztucznych,
zwlaszcza wytworzonych z wiskozy lub in-
nych pochodnych blonika, znamienny tem,
ze ciecie wlokien sztucznych przeprowa-
dza si¢ po wyprzedzeniu i nastepnej ob-
robce jeszcze na mokro przed wysusze-
niem zapomoca urzadzenia tnacego, dziala-
jacego jak mozyce.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze otrzymame przez ciecie pasma
wiékna peczkowe poddaja sige rozluznia-
niu wzglednie myciu przez skrapianie ich
odpowiednia ciecza, przyczem skrapianie
to ewentualnie stosuje si¢ podczas prze-
chodzenia wiékien peczkowych przez ryn-
ne¢ o dnie chropowatem lub rowkowanem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, 2e sztuczne widkna obrabia
si¢ przed cieciem ich ma wlékna peczko-
we w podwéjnej obrabiarce, w ktorej ob-
rabia sie jednoczesnie dwa pasma sztucz-
nych widkien,

4 Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze do wilékien przed lub po
cieciu dodaje si¢ witdkien innego pochodze-
nia, mnp. bawelnianych wiékien natural-
nych.

5. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Zze
posiada dwa niezalezne od siebie przy-



rzady" tnace, ktére modmy stosowaé mna-
przemian do ciecia pasma wlékien sztucz-
nych.

6. Urzqdzenle wedtug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze posiada diwigar, w kté-
rym osadzone sa obydwa przyrzady tmace
i ktory daje sie przesuwaé lub obracaé tak,
7e naprzemian jeden lub drugi przyrzad
tnacy zostaje wprowadzony na droge po-
suwajacego si¢ maprzéd pasma wlékien
sztucznych, -

7. Urzadzenie wed[lug zastrz 5, zna-
mienne tem, ze obydwa przyrzady tnace
sg osadzone nieruchomo, przyczem urza-
dzenie posiada przyrzad do kierowania
pasma sztucznych wlékien do jednego lub
drugiego z przyrzadéw tmacych.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 7,
znamienné tem, Zze ruchoma cze$é kazdego
przyrzadu tnacego posiada ksztatt jedno-
lub wieloramiennego trzymadia nozy, na

ktérem ramioma, podtrzymujace noze lub

ostrza nozy, znajduja sie na wspélnej po-
wierzchni bocznej stozka, przecinajacej
skosnie przesuwane pasmo widkien.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, Ze néz nieruchomy, wspol-
dzialajacy z nozami obracajgcemi sig, po-
siada ksztalt, umozliwiajgcy duza czesto-
tliwosé drgan, lub tez jest przymocowa-
ny do posiadajacego be sama wlasciwosé
trzymadia.

10. Urzadzenie wedlug zastrz, 9, zna-
mienne tem, ze néz staly lub polaczone
z nim trzymadlo posiada ksztalt plytki,
umocowanej niepodatnie na wystepie pod-
stawy maszyny wzdluz waskiej powierzch-
ni prostokatnej, o ile mozna rawmolegle]
do krawedzi tnacej.

Oscar Kohorn & Co.
Maschinenfabrik.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23681.
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 23681.
Ark. 2.
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