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(54) Title: LAMINATES FOR EASY-TO-OPEN PACKS

(54) Bezeichnung: LAMINATE FUR LEICHT ZU OFFNENDE VERPACKUNGEN

(57) Abstract: A laminate for producing easy-to-open packs without an opening aid comprises a plastic film which has a thickness
of 4 to 10 um and is made of biaxially oriented polyester, polypropylene or polyamide, and/or comprises a lacquer layer with a coat
weight of 0.2 to 3 g/m’, optionally comprises an aluminium foil as a barrier against the through-passage of water vapour, gases and
flavourings, and further comprises a barrier layer, which is applied by vacuum coating or (extrusion) coating or in the form of a
plastic-film coat, and a sealing layer.

(57) Zusammenfassung: Ein Laminat zur Herstellung von leicht zu 6ffnenden Verpackungen ohne Offnungshilfe umfasst eine 4
bis 10 um dicke Kunststoftfolie aus biaxial orizentiertem Polyester, Polypropylen oder Polyamid und/oder eine Lackschicht mit einem
Auftragsgewicht des Lackes von 0,2 bis 3 g/m , optional als Barriere gegen einen Durchtritt von Wasserdampf, Gasen und Aromastof-
fen eine Aluminiumfolie, eine im Vakuum aufgedampfte oder eine durch Lackieren, Extrusionsbeschichten oder als Kunststofffolie
durch Kaschieren aufgebrachte Barriereschicht und eine Siegelschicht.
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Laminate fiir leicht zu offnende Verpackungen

Die Erfindung betrifft Laminate zur Herstellung von leicht zu 6ffnenden Verpa-
ckungen ohne Offnungshilfe und aus den Laminaten hergestellte Verpackun-

gen.

Papierfreie Laminate zur Herstellung von Filachbeuteln mit drei oder vier rand-
standigen Siegelnahten -- sogenannte 4-Siegelrand- und 3-Siegelrandbeutel --
sowie Schlauchbeuteln und Stick-Packs mit einer Langssiegelnaht und zwei
Quersiegelnahten haben auf der Aussenseite Uberwiegend eine biaxial orien-
tierte Polyesterfolie oder biaxial orientierte Folien aus Polypropylen oder Poly-
amid einer Dicke von mindestens 12 um. Fur den Konsumenten ist es oft sehr
schwierig, den Beutel durch Aufreissen zu 6ffnen, wenn keine Offnungshilfe

vorhanden ist.

Eine bekannte Offnungshilfe besteht aus einer in der Abpackanlage (blicher-
weise am fertigen Beutel in eine Siegelnaht eingebrachte Kerbe. Bei einer an-
deren bekannten Offnungshilfe wird das Laminat vor der Beutelfertigung mittels
Laserschnitten im vorgesehenen Offnungsbereich lokal geschwicht. In beiden
Fallen besteht die Moglichkeit, dass eine vorhandene Barriereschicht gescha-
digt wird oder eine Kerbe in den ungesiegelten Bereich hineinreicht.

Bei Laminaten zur Herstellung von Streifenpackung wird flr eine leichtere Ein-
reissbarkeit Uberwiegend Zellglas als Kaschierfolie in einer Dicke > 20 ym ver-
wendet. Die Ressourcen von Zellglas sind limitiert, und die Herstellung beein-
trachtigt die Umwelt. Zum Schutz vor Feuchtigkeit wird Zeliglas Ublicherweise
auch noch mit einen Lack versehen. Bei Verwendung biaxial orientierter Folien
aus Polyester, Polypropylen oder Polyamid ist wie bei den Beuteln eine Ein-
reisshilfe erforderiich, oder die Offnung erfolgt durch Schneiden mit einer

Schere, was die Verbraucherfreundlichkeit der Verpackung beeintrachtigt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Laminate bereitzustellen, die sich zu

BESTATIGUNGSKOPIE
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Beuteln und Streifenpackungen verarbeiten lassen und die ohne Hilfsmittel und

Offnungshilfen leicht aufzureissen sind.

Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe flihrt ein Laminat, das eine 4 bis
10 um dicke Kunststofffolie aus biaxial orientiertem Polyester, Polypropylen
oder Polyamid, optional als Barriere gegen einen Durchtritt von Wasserdampf,
Gasen und Aromastoffen eine Aluminiumfolie, eine im Vakuum aufgedampfte
oder eine durch Lackieren, Extrusionsbeschichten oder als Kunststofffolie
durch Kaschieren aufgebrachte Barriereschicht und eine Siegelschicht umfasst.
Bei Verwendung einer Aluminiumfolie als Barriereschicht kann der Kunststoff-

folie durch wenigstens eine Lackschicht ersetzt sein.

Abhangig von den an die Barriereeigenschaften gestellten Anforderungen las-

sen sich die Laminate in drei Gruppen einteilen:

1. Laminate mit hoher Barrierewirkung. Diese enthalten eine Aluminiumfolie

als Barriereschicht.
2. Laminate mit mittlerer Barrierewirkung. Diese enthalten metallisierte Kunst-
stofffolien oder keramischen Beschichtungen, wie z.B. SiOx oder Al;O; als

Barriereschicht.

3. Laminate, die keine besonderen Barriereeigenschaften erfordern. Diese

enthalten keine speziellen Barriereschichten.

Die aus den Laminaten herzustellenden Verpackungen sind normalerweise be-

druckt und je nach Druckverfahren und Drucktinte gegebenenfalls Gberlackiert.

Laminate mit hoher Barrierewirkung haben den prinzipiellen Aufbau:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Aluminiumfolie / Siegelschicht
Kunststofffolie / Bedruckung / Aluminiumfolie / Siegelschicht
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Uberlack / Bedruckung / Aluminiumfolie / Siegelschicht
Uberlack / Bedruckung / Lack / Aluminiumfolie / Siegelschicht

Die Siegelschichten sind Ublicherweise Polyethylene, z.B. LDPE, LLDPE,
MDPE und Mischungen davon oder coextrudiert, Metallozene Polyethylene und
lonomere, z.B. Surlyn®, oder coextrudierte Folien aus diesen Materialien mit
PE als Tragerschicht. Als Barriere gegentiber Fullstoffen kann auch Polyacryl-
nitril (PAN), z.B. Barex® oder Aclar® eingesetzt werden. Fir spezielle Anwen-
dungen kdnnen auch Polypropylene verwendet werden. Die Dicke der Siegel-

schichten liegt im Bereich von 10 bis 100 um, vorzugsweise 15 bis 75 ym.

Die Siegelschichten kénnen mittels Extrusionsbeschichtung oder Kaschierung

auf das Tragermaterial aufgebracht werden.

Die Dicke der fir Beutel als Barriere eingesetzten Aluminiumfolie betragt etwa 5
bis 30 ym, vorzugsweise 7 bis 25 um, und fir Streifenpackung etwa 12 bis 50

pm, vorzugsweise 15 bis 40 pym.

Die Dicke der auf der Aussenseite angeordneten, biaxial orientierten Kunst-
stofffolie aus Polyester, Polypropylen oder Polyamid betragt 4 bis 10 ym, vor-
zugsweise 6 bis 8 um. Die Kunststofffolie und ist gegen die Aluminiumfolie mit
den Ublichen Methoden und Stoffen kaschiert. Die Kunststofffolie kann konter-
bedruckt sein, oder der Druck erfolgt frontal. Dabei ist ein entsprechend gleitfa-
higer Uberlack erforderlich, falls die Druckfarbe diese Eigenschaft nicht bereits

aufweist.

Das Aluminium der Aussenseite kann auch nur lackiert / bedruckt / Gberlackiert
oder bedruckt / Uberlackiert sein. Das Auftragsgewicht der Lacke betragt 0,2 bis
3 g/m?, vorzugsweise 0,5 bis 2 g/m?. Als Lackbasis dient beispielsweise Nitro-
zellulose, Acrylat, Polyurethan, Polyester, Polystyrolharze, Harze auf Basis
Harnstoff oder Melaminharz, sowie Mischungen hiervon mit entsprechenden

Zusatzen zur Verbesserung der Haftfestigkeit, der Hitzebestandigkeit, des
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Gleitverhaltens, des Glanzes oder der Mattigkeit, und der Bedruckbarkeit bei in-

line und konventionellen Druckverfahren.

Damit die Maschinengangigkeit gewahrleistet ist, muss die Aussenseite die
gleichen Gleiteigenschaften aufweisen wie der Kunststoffverbund.

Laminate mit hoher Barrierewirkung weisen beispielsweise folgende Aufbauten
auf (KM = Kaschiermittel):

6 ym PET-Folie / KM / 7 ym Aluminiumfolie / KM / 50 um Siegelschicht

6 um PET-Folie / KM / 7 um Aluminiumfolie / 40 g/m? Siegelschicht

6 um PET-Folie / KM / 9 um Aluminiumfolie / KM / 40 um Siegelschicht

6 um PET-Folie / KM / 9 um Aluminiumfolie / 40 g/m? Siegelschicht

6 um PET-Folie / KM / 9 um Aluminiumfolie / KM / 20 um Siegelschicht

6 ym PET-Folie / KM/ 12 um Aluminiumfolie / 40 g/m? Siegelschicht

6 um PET-Folie / KM/ 16 ym Aluminiumfolie / 30 ym Siegelschicht

6 um PET-Folie / KM / 20 ym Aluminiumfolie / 40 g/m? Siegelschicht

1,0 g/m? Lack / Bedruckung / 1,0 g/m? Lack / 7 ym Aluminiumfolie / KM /
50 um Siegelschicht

1,0 g/m? Lack / Bedruckung / 9 um Aluminiumfolie / KM / 40 pm Siegelschicht
1,0 g/m? Lack / Bedruckung / 0,5 g/m? Lack / 20 ym Aluminiumfolie / KM /
30 um Siegelschicht

Laminate mit mittlerer Barrierewirkung weisen beispielsweise folgende Auf-

bauten auf:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Barriereschicht / Siegelschicht
Uberlack / Bedruckung / Barriereschicht / Kunststofffolie / Siegelschicht

Die Siegelschichten sind ublicherweise Polyethylene, z.B. LDPE, LLDPE,
MDPE und Mischungen davon oder coextrudiert, Metallozene Polyethylene und

lonomere, z.B. Surlyn®, oder coextrudierte Foliee aus diesen Materialien mit
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PE als Tragerschicht. Als Barriere gegenlber Filistoffen kann auch Polyacryl-
nitril (PAN), z.B. Barex® oder Aclar® eingesetzt werden. Fir spezielle Anwen-
dungen kénnen auch Polypropylene verwendet werden. Die Dicke der Siegel-

schichten liegt im Bereich von 10 bis 100 pm, vorzugsweise 15 bis 75 ym.

Die Siegelschichten kénnen mittels Extrusionsbeschichtung oder Kaschierung

auf das Tragermaterial aufgebracht werden.

Die Dicke der auf der Aussenseite angeordneten, biaxial orientierten Kunst-
stofffolie aus Polyester, Polypropylen oder Polyamid betragt 4 bis 10 ym, vor-
zugsweise 6 bis 8 um. Die Kunststofffolie kann konterbedruckt sein, oder der
Druck erfolgt frontal. Dabei ist ein entsprechend gleitfahiger Uberlack erforder-
lich, falls die Druckfarbe diese Eigenschaft nicht bereits aufweist.

Geeignete Barriereschichten sind z.B. Siliziumoxid (SiOx), Metalloxide, wie z.B.
Aluminium- oder Eisenoxid, aus dem Vakuum aufgedampftes Metall, wie z.B.
Aluminium, Chrom, Kupfer, Eisen, Platin, Gold und Silber, Lack auf der Basis

von Ormoceren oder eine Beschichtung aus Polyvinylidenchlorid (PVdC).

Die Barriereschicht kann auf der Innen- oder Aussenseite der dusseren Kunst-

stofffolie sein.

Laminate mit mittlerer Barrierewirkung weisen beispielsweise folgende Auf-

bauten auf (KM = Kaschiermittel):

1,0 g/m? Lack / Bedruckung / Al,O3-Beschichtung auf 6 um PET-Folie / KM /
50 um Siegelschicht

1,0 g/m? Lack / Bedruckung / SiOx-Beschichtung auf 6 um PET-Folie / KM /
40 ym Siegelschicht

1,5 g/m? Ormocere-Lack / Bedruckung / 8 um Polypropylen / 40 g/m? Siegel-
schicht
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1,0 g/m? Ormocere-Lack / Bedruckung / SiOs-Beschichtung auf 6 um PET-Folie
/ KM / 40 um Siegelschicht

0,5 g/m? Lack/Bedruckung / PVdC / 6 yum PET-Folie / 40 g/m? Siegelschicht

0,5 g/m? Lack / Bedruckung / 6 ym PET-Folie / PVdC / KM / 30 um Siegel-
schicht

0,5 g/m? Lack / Bedruckung / 8 um Polypropylen-Folie / 1,2 g/m? Ormocere-
Lack / 40 g/m? Siegelschicht

0,5 g/m? Lack / SiOx-Beschichtung auf 6 um PET-Folie / Bedruckung / KM /
30 um Siegelschicht

1,0 g¢/m? Lack / Bedruckung / 6 ym PET-Folie / KM / 15 ym Aclar® als Siegel-
schicht

1,0 g/m? Lack / Bedruckung / 8 um Polyamid / KM / 20 um monaxial orientiertes
Aclar® als Siegelschicht

Laminate, die keine besonderen Barriereeigenschaften erfordern weisen bei-

spielsweise folgende Aufbauten auf:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Siegelschicht
Kunststofffolie / Bedruckung / Siegelschicht
Lack / Kunststofffolie / Bedruckung / Siegelschicht

Die Siegelschichten sind Ublicherweise Polyethylene, z.B. LDPE, LLDPE,
MDPE und Mischungen davon oder coextrudiert, Metallozene Polyethylene und
lonomere, z.B. Surlyn®, oder coextrudierte Folien aus diesen Materialien mit
PE als Tragerschicht. Als Barriere gegenuber Fllstoffen kann auch Polyacryl-
nitril (PAN), z.B. Barex® oder Aclar® eingesetzt werden. Fir spezielle Anwen-
dungen kénnen auch Polypropylene verwendet werden. Die Dicke der Siegel-
schichten liegt im Bereich von 10 bis 100 pym, vorzugsweise 15 bis 75 um.

Die Siegelschichten kénnen mittels Extrusionsbeschichtung oder Kaschierung

auf das Tragermaterial aufgebracht werden.
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Die Dicke der auf der Aussenseite angeordneten, biaxial orientierten Kunst-
stofffolie aus Polyester, Polypropylen oder Polyamid betrégt 4 bis 10 ym, vor-
zugsweise 6 bis 8 um. Die Kunststofffolie kann konterbedruckt sein, oder der
Druck erfolgt frontal. Dabei ist ein entsprechend gleitfahiger Uberlack erforder-
lich, falls die Druckfarbe diese Eigenschaft nicht bereits aufweist.

Laminate, die keine besonderen Barriereeigenschaften erfordern, weisen bei-

spielsweise folgende Aufbauten auf:

6 um PET-Folie / Bedruckung / KM / 30 ym Siegelschicht

0,5 g/m? Lack / 6 um PET-Folie / Bedruckung / KM / 30 ym Siegelschicht
0,5 g/m? Lack / Bedruckung / 6 um PET-Folie / KM / 30 ym Siegelschicht
1,0 g/m? Lack / Bedruckung / 6 um PET-Folie / KM / 50 um Siegelschicht
1,0 g/m? Lack / Bedruckung / 6 um PET-Folie / KM / 40 um Siegelschicht
1,2 g/m? Lack / Bedruckung / 8 um PA-Folie / KM / 20 ym Siegelschicht
1,5 g/m? Lack / Bedruckung / 6 um PP-Folie / 40 g/m? Siegelschicht

0,5 g/m? Lack / 8 um PP-Folie /Bedruckung / KM / 30 um Siegelschicht
0,5 g/m? Lack / Bedruckung / 8 um PP-Folie / 40 g/m? Siegelschicht

Die vorstehend beschriebenen Laminate kdnnen auch miteinander kombiniert
sein. Beispielsweise konnen Vorder- und Rickseite eines Beutels oder einer

Streifenpackung aus einem unterschiedlich aufgebauten Laminat bestehen.

Die Laminate eignen sich insbesondere fiir die Herstellung von 3- und 4-Siegel-

randbeuteln, Schlauchbeuteln und Stick-Packs.
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Patentanspriiche

1. Laminat zur Herstellung von leicht zu éffnenden Verpackungen ohne Off-
nungshilfe, wobei das Laminat eine 4 bis 10 um dicke Kunststofffolie aus
biaxial orientietem Polyester, Polypropylen oder Polyamid und/oder eine
Lackschicht mit einem Auftragsgewicht des Lackes von 0,2 bis 3 g/m?, opti-
onal als Barriere gegen einen Durchtritt von Wasserdampf, Gasen und
Aromastoffen eine Aluminiumfolie, eine im Vakuum aufgedampfte oder eine
durch Lackieren, Extrusionsbeschichten oder als Kunststofffolie durch Ka-

schieren aufgebrachte Barriereschicht und eine Siegelschicht umfasst.

2. Laminat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der bia-
xial orientierten Kunststofffolie 6 bis 8 um bzw. das Auftragsgewicht des La-
ckes 0,5 bis 2 g/m? betragt.

3. Laminat nach Anspruch 1 oder 2 mit hoher Barrierewirkung, gekennzeichnet

durch einen der folgenden Aufbauten:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Aluminiumfolie / Siegelschicht
Kunststofffolie / Bedruckung / Aluminiumfolie / Siegelschicht
Uberlack / Bedruckung / Aluminiumfolie / Siegelschicht

Uberlack / Bedruckung / Lack / Aluminiumfolie / Siegelschicht.

4. Laminat nach Anspruch 1 oder 2 mit mittlerer Barrierewirkung, gekennzeich-

net durch einen der folgenden Aufbauten:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Barriereschicht / Siegelschicht
Uberlack / Bedruckung / Barriereschicht / Kunststofffolie / Siegelschicht.

5. Laminat nach Anspruch 1 oder 2 ohne besondere Barriereeigenschaften,

gekennzeichnet durch einen der folgenden Aufbauten:
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Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Siegelschicht
Kunststofffolie / Bedruckung / Siegelschicht
Lack / Kunststofffolie / Bedruckung / Siegelschicht.

6. Verpackung aus einem ein Fiillgut umhillenden und zum Offnen der Verpa-
ckung ohne Offnungshilfe leicht einreissbaren Laminat, wobei das Laminat
eine 4 bis 10 um dicke Kunststofffolie aus biaxial orientiertem Polyester,
Polypropylen oder Polyamid und/oder eine Lackschicht mit einem Auftrags-
gewicht des Lackes von 0,2 bis 3 g/m? optional als Barriere gegen einen
Durchtritt von Wasserdampf, Gasen und Aromastoffen eine Aluminiumfolie,
eine im Vakuum aufgedampfte oder eine durch Lackieren, Extrusionsbe-
schichten oder als Kunststofffolie durch Kaschieren aufgebrachte Barriere-

schicht und eine Siegelschicht umfasst.

7. Verpackung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke der
biaxial orientierten Kunststofffolie 6 bis 8 um bzw. das Auftragsgewicht des

Lackes 0,5 bis 2 g/m? betragt.

8. Verpackung nach Anspruch 6 oder 7 mit hoher Barrierewirkung,

gekennzeichnet durch einen der folgenden Aufbauten:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Aluminiumfolie / Siegelschicht
Kunststofffolie / Bedruckung / Aluminiumfolie / Siegelschicht
Uberlack / Bedruckung / Aluminiumfolie / Siegelschicht

Uberlack / Bedruckung / Lack / Aluminiumfolie / Siegelschicht.

9. Verpackung nach Anspruch 6 oder 7 mit mittlerer Barrierewirkung, gekenn-

zeichnet durch einen der folgenden Aufbauten:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Barriereschicht / Siegelschicht
Uberlack / Bedruckung / Barriereschicht / Kunststofffolie / Siegelschicht.
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10. Verpackung nach Anspruch 6 oder 7 ohne besondere Barriereeigenschaf-

ten, gekennzeichnet durch einen der folgenden Aufbauten:

Uberlack / Bedruckung / Kunststofffolie / Siegelschicht
Kunststofffolie / Bedruckung / Siegelschicht
Lack / Kunststofffolie / Bedruckung / Siegelschicht.

11. Verwendung eines Laminates nach einem der Anspruche 1 bis 5 zur
Herstellung von 3- und 4-Siegelrandbeuteln, Schlauchbeuteln und Stick-
Packs.
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