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Urzadzenie doprowadzajace rdzenie dla zwojow,
zwlaszcza w trzeparce bawelniarskiej

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie dopro-
wadzajace rdzenie dla zwojow, zwlaszeza w trze-
parce bawelniarskiej, ktére wspbipracuje z urzg-
dzeniem dla automatycznej wymiany zwojéw.

Obok znanych wecze$niej urzgdzen, w ktoérych
tuleje lub prety zwojowe, stanowigce rdzen zwoja,
byly doprowadzane do swego polozenia roboczego
ruchem poprzecznym w stosunku do podluznej
osi maszyny i ktére zajmowaly znaczng przestrzen
obok maszyny. Znane sg réwniez urzadzenia, w
ktérych doprowadzanie rdzenia odbywa sie w kie-
runku wzdluznym maszyny. Urzgdzenia te majg
zasobnik zapasowych rdzeni, wyposazony w zabie-
raki, przenosnik napgdzany okresowo za pomocg
oddzielnego silnika, wzglednie wykorzystujg stero-
wane elektrycznie silowniki ciSnieniowe, stuzgce
dla napedu i dla sprzegania poszczegblnych po-
Sredniczgcych elementéw. Urzadzenia te maja
skomplikowang budowe i zajmujg znaczng ilosé
miejsca.

Urzgdzenie wedlug 'wynala‘zku, wspblpracujgce z
urzgdzeniem do automatyczmej wymiany zwojéw
i napedzane silownikiem cisnieniowym, ma gra-
witacyjny zasobnik rdzeni zapasowych, ktéry jest
oprézniany za pomocg pary zabierakéw, po jed-
nym dla kazdego konca rdzenia. Zabierak jest
zamocowany na organie przenoszacym, ktoérego tor
ruchu jest dostosowany do polozenia dolnego rdze-
nia w zasobniku grawitacyjnym. Wtedy koniec
ttoczyska silownika cisnieniowego napedzajgcego
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urzadzenie jest polgczony przegubowo z wolnym
koncem diwigni, ktéra jest zamocowana obroto-
wo w korpusie maszyny i stanowi cze$é przyna-
lezna do urzadzenia automatycznej wymiany zwo-
jow. Dzwignia ta napedza, poprzez przekladnie,
organ przenoszacy z zamocowanym na nim zabie-
rakiem.

Ruch tloczyska w jednym kierunku stuzy do

przenoszenia rdzenia z zasobnika do polozenia ro-

boczego, w ktorym owijany jest na nim materiat.
Ruch ttoczyska w drugim kierunku stuzy do cofa-
nia zabieraka z polozenia roboczego w polozenie
wyjSciowe. Ruch otrzymywany od silowmika cis-
nienicwego jest synchronizowany, w stosunku do
ruchu elementéw urzgdzenia automatycznej wy-
miany zwojéw, za pomocg regulacji skoku i pred-
kosci tloka silownika i/lub za pomocg urzgdzen
przekitadniowych.

Ruch otrzymywany od silownika cisnieniowego
ma krancowe ograniczenia za pomocg czujnik6w
elektrycznych sprzezonych z ukladem elektryczne-
go sterowania zaword6w silownika. Zasobnik gra-
witacyjny ma czujnik dla sygnalizacji niedosta-
tecznego napelnienia zapasowymi rdzeniami.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma prostg bu-
dowe, pozwala uzyskaé krétkg droge przenosze-
nia rdzenia od zasobnika do watkéw podzwojo-
wych i tym samym umozliwig skr6cenie czasu
trwania tej czynnosci, dzieki czemu utatwiona
jest synchronizacja procesu automatycznej wymia-
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ny zwoju. Doprowadzenie rdzenia miesci sie latwo
w czasie usuwania pelnego zwoju i przed rozpo-
czetiem nowego. cyklu tworzenia zwoju. Istotne
uproszczenie 'wprowadza naped za pomocg silow-
nika cisnieniowego. -

Cato$¢ procesu dobroWadzenia rdzenia odbywa
sie  za Lpomb,c_a . dwo6ch taktéw pracy silownika,
weiggniecia i- wypchniecia tloczyska. Wykorzysta-
nie, jako elementu posredniczacego w przekazywa-
niu ruchu, diwigni przynaleznej do urzadzenia
zwijajacego i dla automatycznej wymiany zwojow
utatwia synchronizacje calosci procesu tworzenia
zwoju. Szczegblne uproszczenie budowy wprowa-
dzone zostaje przy urzadzeniach zwijajacych za
pomoca bezkonicowej tasmy prowadzonej dwoma
sprzezonymi diwigniowymi ramionami.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest objasnione na
przykladzie wykonania pokazanym na rysunku,
ktéry przedstawia urzadzenie w widoku z boku.

Umieszczony w gbérnej czesci urzadzenia silow-
nik 1 cisnieniowy, pneumatyczny jest polgczony
wolnym koncem swojego tloczyska 2 z osadzong
obrotowo ma osi 3 diwignig 4, ktoéra przynaleiy
do urzgdzenia automatycznej wymiany ZWOJOW.
Na osi 3 jest osadzone obrotowo i polgczone
sztywno z diwignia 4 kolo lancuchowe 5, ktoére
za pomoca lafncucha 6 naprezonego kotem 7 wspOI-
pracuje z kolem lancuchowym 8 osadzonym na
osi 9, tworzac przekladnie zwiekszajaca predkosé
katowa. Na osi 9 jest osadzone obrotowo i pota-
czone sztywno z kolem lafcuchowym 8 kolo zg-
bate 10, z ktérym wspélpracuje osadzone obro-
towo na osi 11 jednego z walkéw podzwojowych 12
kolo zebate 13 polaczone sztywno z kotem zgba-
tym 14.

Na czopie 11 osadzone jest obrotowo kolo lan-
cuchowe 15. Z kotem zebatym 14 wspélpracuje
osadzone obrotowo na osi 16 kolo zebate 17, z
ktérym polgczone jest sztywno kolo laricuchowe 18.
Na wale 19 jest zamocowane koto lancuchowe 20.
Z kotami lancuchowymi 15, 18, 20 wspoélpracuje
lancuch, ktéry w swojej jednej galezi ciegnowej
wraz z zamocowanym do lancucha zabierakiem 21
stanowi organ przenoszacy 22 dla rdzeni 23, kto6-
rych zapas jest umieszczony w grawitacyjnym za-
sobniku 24.

Rozmieszczenie k6l lancuchowych 15, 18, 20 jest
takie,
zabierakiem 21 jest dostosowany do potozenia dol-
nego rdzenia 23 w grawitacyjnym zasobniku 24,
ktére jest polozeniem wyjsciowym W organu prze-
noszacego 22, jak tez do roboczego polozenia R
rdzenia 23 podczas procesu tworzenia zwoju. Pod
zasobnikiem grawitacyjnym 24 jest umieszczony
czujnik 25 stanu napelnienia zapasowymi rdzenia-
mi 23, ktérego podparta sprezyna dziwignia 26,
przy minimalnej dopuszczalnej ilosci zapasu wyz-
wala lgcznik elektryczny 27 sygnalizacji §wietlnej.

W polozeniu wyjsciowym dzialania urzgdzenia
tloczysko 2 sitownika 1 jest wysuniete i jego wol-
ny koniec znajduje sie¢ w polozeniu A, przy kto6-
rym odbywal sie i -zakoficzyl proces tworzenia
zwoju. Organ przenoszacy 22 znajduje sie w po-
lozeniu wyjsciowym W, przy kiérym zabierak 21

jest ustawiony przed dolnym rdzeniem 23 w za-

ze tor ruchu organu przenoszacego 22 z
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sobniku 24. Po otrzymaniu impulsu elektrycznego
z urzadzenia, nie pokazanego na rysunku, odmie-
rzajgcego zalozong z gory diugosé tasmy, wzglednie
poktadu widkiennego, zawartego w pelnym zwoju,
elektryczne urzgdzenie sterujace zawory silowni-
ka ci$nieniowego 1 powoduje weciggniecie tlo-
czyska i jego wolny koniec przemieszcza sie w po-
tozenie B.

Podczas ruchu ttoczyska 2 na drodze AB od-
bywa si¢ usuniecie pelnego zwoju przez urza-
dzenie, nie pokazane na rys., do automatyczne]j
wymiany zwojéw, do ktérego przynalezy diwignia
4. Przemieszczenie A-B tloczyska 2 powoduje Jed-
noczesnie obrécenie si¢ diwigni 4 o okreslony kat
wokol osi 3. Przemieszczenie katowe diwigni 4,
przy zastosowaniu posredniczgcej przekladni zlozo-
nej z k6! lancuchowych 5, 8 i zebatych 10, 13, 14,
17, pozwala na uzyskanie odpowiedniego przemiesz-
czenia rdzenia 23 z potozenia wyjSciowego W w
potozenie robocze R przy walkach podzwojowych.

Przy calkowitym wciggnieciu tloczyska 2, jego
polozeniu B, zostaje, za pomocg wylgcznika kran-
cowego 28, silownik cisnieniowy 1 wysterowany
na kierunek przeciwny ruchu tloczyska 2, ktére
przemieszcza sie swoim koncem w potozenie A.
Podczas tego ruchu i odwrotnego kierunku od-
chylenig dziwigni 4 organ przenoszacy 22 odbywa
droge powrotna R-W, cofajac zabierak 21. Pod-
czas przemieszczenia B-A tloczyska 2 odbywa sie
jednoczesnie przestawienie urzadzenia automatycz-
nej wymiany zwojéw w polozenie odpowiednie
dla zapoczatkowania procesu tworzenia nowego
ZWOju.

Dla synchronizacji urzadzenia doprowadzajgcego
rdzenie ze wspbipracujacym, réznego rodzaju
urzadzeniem do automatycznej wymiany zwojéw
moze byé¢, poza doborem elementéw przekiadni,
wykorzystana mozliwosé regulacji dlugosci skoku
i predko$ci tloka silownika ci$nieniowego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie doprowadzajgce rdzenie dla zwojow
zwlaszcza w trzeparce bawelniarskiej, wspoéipra-
cujace z urzadzeniem do automatycznej wymiany
zwojow, napedzane silownikiem ci$nieniowym,
majace grawitacyjny zasobnik rdzeni zapasowych
oprdzniany za pomoca pary zabierakéw, po jed-
nym dla kazdego konca rdzenia, zamocowanym
na organie przenoszacym, ktérego tor ruchu jest
dostosowany do polozenia dolnego rdzenia w gra-
witacyjnym zasobniku, znamienne tym, ze wolny
koniec tloczyska (2) silownika ci$nieniowego (1)
jest polaczony przegubowo. z wolnym koncem
zamocowanej obrotowo w korpusie, przynaleinej
do uria;dzenia automatycznej wymiany zwojow,
dzwigni (4), ktoéra napedza poprzez przekladnieg
(5, 8, 10, 13, 14, 17) organ pnzenoszacy (22) z
umieszczonym na nim zabierakiem (21), przy czym
ruch tloczyska (2) w jednym (A-B) kierunku stuzy
do przenoszenia rdzenia (23) z grawitacyjnego za-
sobnika (24) do jego potozenia roboczego (R), a
ruch tloczyska (2) w drugim (B-A) kierunku stu-
zy do cofania zabieraka (21) w polozenie wyj-
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Sciowe (W) przed dolnym rdzeniem (23) w grawi-
tacyjnym zasobniku (24), za$ otrzymany od silow-
nika ci$nieniowego (1) ruch jest synchronizowany,
w stosunku do ruchu elementéw urzadzenia auto-
matycznej wymiany zwojoéw, za pomocag regulacji
skoku i predkosci tloka silownika (1) i/lub urzg-
dzen przekladniowych (5, 8, 10, 13, 14, 17), a ruch

otrzymywany od silownika ci$nieniowego (1) ma
kraficowe ograniczenia za. pomocg czujnikéw elek-
trycznych (28), sprzezonych z ukladem elektryczne-
go sterowania zaworéw silownika cisnieniowego (1),
natomiast grawitacyjny zasobnik (24) ma czujnik
(25) dla sygnalizacji niedostatecznego napelnienia
zapasowymi rdzeniami (23).
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