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(64} Zpasob tepelného zpracovani vykovku z austenitické oceli

Zpiisob tepelného zpracovani vykovku
z austenitické oceli se zvySenou povrcho-
vou jakosti z hutnfho polotovaru tvofeného
ingotem nebo p¥edkovkem nejlépe ohrubova-
nym. P¥ed kovénim je hutni polotovar ochla-
zovén z licf nebo kovaci teploty kontinu-
41n& rychlostf vét¥{ ne% 30 ©C/hod. na
teplotu 20 aZ 400 ©C a posléze na tvéfect
teplotu oh¥f{vén rychlost{ v&tE{ ne¥ 30°
Celsia/hod.
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Vynélez ¥e31 zplsob tepelného zpracovéni vykovku z austenitické oceli se zvySenou povr-
chovou jakosti z hutnfho polotovaru tvofeného ingotem nebo p¥edkovkem nejlépe ohrubovanym.

Vyrobu vykovkld z austenitick§ch oceli, zejména o v&tE{f hmotnosti, je doprovézena nebez-
pe¢im vzniku povrchovych trhlin. U n&ktergych typld ocelf, zejména austenitickych vysoce lego-
vanych chromem, jsou povrchové trhliny zeznamenévéniAnejéastéji. Je pouze otdzkou tavbové
jakosti a vyrobniho postupu, zda hloubka trhlin p¥esdhne p¥idavek na opracovani nebo ho pouze
podkrod&f.

Povrchovd jakost ingotu je natolik vyznamnd, Ze podstatn® ovliviiuje povrchovou jakost
kone&ného vykovku. Proto se &asto ingoty nebo p¥edkovky hrubujf, &imZ se nedm&rn& zvysuje
hrub4d hmotnost hutnfho polotovaru. Rovn&% samo hrubovdni zvy3uje celkovou pracnost.

Nerovnosti na povrchu ingotd a z nich zhotovenych p¥edkovkld sehrdvajf{ v prib&hu tvd¥eni
dlohu kocentritorl napétfi. Tvd¥enim, tedy deformainim namdhénim, se z takto vzniklgch kon-
centrdtorl napdtf rozviji zdrode&né mikrotrhliny. Vrubovy d&inek povrchovych nerovnosti je
potom prohlubovén lokdlni koncentraci tvrdych &dstic stabilnich f4z{ ve dnech povrchovych
nerovnosti. V¢skyt typu t&chto tvrdfch &éstic stabilnich f4z{ z4visf na chemickém sloZeni
oceli a chemickych zm&ndch v povrchov§ch vrstvidch ingotu p¥i interakci roztavené oceli s po-
vrchem kokily oZetfenym ochrannym nédté&rem v dobé& odlévani ingotu a ddle p¥i styku povrchu
ingotu s okolnf oxidadni{ &i silné& reduk&n{ atmosférou v prib&hu tvdfeni.

Tvrdé &4stice stabilnfich fazf vyskytujf{ se n&€kdy i v lokalitich prifezu, kde p¥i lit{
doSlo k segregaci uhliku, dusiku, chromu, titanu, p¥{padn& i dalZich prvkd. Vyskytuji se tedy
ve vycezeninich. Tvrdé &&stice stabilnich f4z{ se vytvdfeji procesem precipitace z tuhého
roztoku. Precipitace v&tZiny t&chto f&z{ probihd v intervalu teplot 400 °c a% 900 % a v této
tepelné oblasti Zasto setrvdvajf ingoty &i vykovky v pribdhu tvé¥enf p¥ipadn& pred tva¥enim.
V¢sledkem toho je pak zvy3end ndchylnost takto zpracovdvanych hutnfich polotovard z austeni-
tické oceli k tvorbé& povrchovych trhiin b&hem kovéani.

V§de uvedené nedostatky odstranuje zplsob podle vynidlezu tepelného zpracovini vykovku
z austenitické oceli se zv§Senou povrchovou jakostf. V¥kovek je z hutniho polotovaru tvo¥ené-
ho ingotem nebo pf¥edkovkem nejlépe ohrubovanym. P¥ed kovdnim je hutni polotovar ochlazovén
z lici a kovaci teploty kontinudln& na teplotu 20 Oc a% 400 °c a posléze na tvafeci teplotu
ohfi{vdn rychlosti v&t3{ ne¥ 30 °c/ hod. Je moZno hutni polotovar ochlazovat kontinudln& na
teplotu 20 ©¢ a% 400 °c na vzduchu. Rovnd% je v¢hodné hutnf polotovar oh¥fvat na tvifeci
teplotu vsazenim do pece o teplot& 900 % a¥ 1 250 °c.

Vyloudenim prodlev v oblasti st¥ednich teplot 400 % a% 900 °c v periodé ochlazovéni
i ohfevu v celém vyrobnim procesu od vyjmuti ingotu z kokily a% po kone&ny vgkovek je zaru-
tena zvySend povrchovd jakost konedného vykovku. Kontinuita ochlazovéni i oh¥evu je dodrZena
a déje se kontinudln& p#i ochlazovéni nejlépe na vzduchu a p¥i oh¥evu rychlosti v&tZ{ nef
30 °c/hod nejlépe vsazenim do pece o teplotd nejmén& 900 ©c. Dodrfenim tohoto zplsobu tepel-
ného zpracovdni od vyjmuti ingotu z kokily aZ po kone&ny vykovek se omezuje vznik trhlin na
nejmenZ{ mo¥nou miru. Takto tepelnd zpracovdvany hutni polotovar z austenitické oceli umo¥-
nuje rovn&%f zmensSeni jeho p¥ifdavkl na tepelné a mechanické opracovani.

P¥ikladem zpisobu podle vyndlezu je tepelné zpracovidni ingotu I 2,2 2 austenitické oceli
o slofent 0,8 %C, 18 £ Cr, 10 % Ni a 0,5 % Ti na kulatinu o prim&ru 255 mm. V¢chozi ingot
je kontinudln& po vyjmutf z kokily vychlazen na vzduchu. Chladn&j3{i neZ 400 % je v ptipadé
potfeby vsazen do pece vytemperované na teplotu tvd¥eni 1 150 O¢ a ohtivéan rychlostf 50 ¢/
/hod. onra;y ingot je pfekovdn na Zpalek, coZ je ingot se sraZenymi hranami a op&t vsazen do
pece s teplotou 1 150 %%. P¥ih#4ty Bpalek je pFekovdn na kvadrit o stran& 300 mm. Tento kva-
dr4t je vsazen op&t do pece s teplotou 1 050 % a ve dvou %&rech je z n&ho vykovédna kulatina
o priméru 255 mm. Pokud je tfeba z provoznich divodd kovani p¥erufit, potom bez ohledu na
etapu kovén{ se polotovar vychladi na vzduchu. Po celou dobu od vyjmuti ingotu z kokily aZ
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po zhotoveni vykovku je nezbytné dodrZet podminku, Ze hutni polotovar neprod®l4 ani jedno
meziochlazeni nebo meziohfev v rozmezi 400 °C a% 900 °c. Naopak, %e se v tomto rozmez{ pohy-
buje teplota kontinudlné&.

PREDMET VYNALEZU

1. 2ZpGsob tepelného zpracovdni vykovku 2 austenitické oceli se zvySenou povrchovou ja-
kosti z hutnfho polotovaru tvofeného ingotem nebo p¥edkovkem nejlépe ohrubovanym, vyznadeny
tinm, Ze pf¥ed kovédnim je hutni polotovar z lic{ nebo kovaci teploty ochlazovdn kontinu&lné&
rychlost! v&t%{ nef 30 °C/hod na teplotu 20 aZ 400 % a posléze na tvé¥eci teplotu oh¥ivén
rychlost{ v&t31i neZ 30 %¢/hod.

2. zZpusob podle bodu 1 vyznaleny tim, %e hutnf polotovar je ochlazovén kontinudln& na
teplotu 20 a%Z 400 %¢ na vzduchu.

3. zZplsob podle bodu 1 a 2 vyznafeny tim, Ze hutn{ polotovar je na tva¥eci teplotu oh¥i-
vén vsazenim do pece o teplot& 900 aZ 1 250 °c.
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