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Inventia se referd la medicind, i anume la
tehnica anatomopatologicd si este destinatd pentru
obtinerea preparatelor vaselor sangvine si ale
ramificatiilor arborelui bronsic.

Esenta inventiei constd in aceea cd se efectucaza
pregitirea  organocomplexului, totodatd toate
organele cave, care intrd in componenta lui, se
umplu cu aer sub presiunea de 1,1...1,3 Pa. Se
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pregiteste o masd injectabild prin amestecarea
prafului §i lichidului masei plastice autosolidifi-
cabile Redont-03 in proportie de 1:(4...6). Apoi
vasele sangvine se umplu cu masa injectabild, iar
dupd polimerizarea ei se efectueaza coroziunea
tesuturilor si spélarea preparatului.
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Descriere:

Inventia se referd la medicind, si anume la tehnica anatomopatologica si este destinatd pentru

obtinerea preparatelor vaselor sangvine si ale ranificatiilor arborelui bronsic.

Este cunoscut un procedeu de confectionare a preparatelor anatomice corosive ce include pregitirea
preparatului, prepararea masei injectabile, umplerea vaselor cu masa injectabila lichida, polimerizarea
masei, coroziunea tesuturilor §i spilarea preparatului [1]. In calitate de mas3 injectabild se folosesc
mase plastice autosolidificabile din seria acrilica (stiracril, butacril, protacril, noracril). Totodata praful
si lichidul se iau in proportie de 4:5 sau 2:3, iar pentru atribuirea preparatului corosiv a flexibilitatii in
lichid (monomer) se adaugd un plastifiant al dibutilftalatului, de 1a 1/3 pand la 1/5 din volumul total al
lichidului.

Dezavantajele procedeului cunoscut constau in dificultatea prepardrii masei polimerizante, termenul
indelungat de polimerizare a ei (la temperatura camerei — o zi), posibilitatea obtinerii preparatelor
anatomice corosive necalitative, deoarece dupa umplerea vaselor cu masa injectabila lichidd, organo-
complexul se suspendd prin legdturi intr-un vas cu apd sau intr-un tifon, drept rezultat el se poate
deforma. De asemenea la obtinerea preparatelor corosive ale organocomplexelor mari este imposibild
obtinerea raportului anatomic real al organelor, care este derogat din cauza deregldrii tonusului
muscular, traumatismului aparatului musculo-ligamentar la extragerea organocomplexului. Mai mult
decat atat, la solidificarea masei injectabile, ea se poate comprima. De aceea este dificild obtinerea
preparatelor anatomice corosive calitative ale organocomplexelor.

Problema pe care o rezolva inventia propusd constd in simplificarea procedeului de confectionare a
preparatelor anatomice corosive ale organocomplexelor, reducerea timpului de obtinere i imbunatétirea
calitatii lor.

Problema preconizata se solutioneaza prin aceea ca se pregiteste preparatul anatomic, totodata toate
organele cave care intrd in componenta organocomplexului se umplu cu aer sub presiunea de 1,1...1,3
Pa. Apoi praful si lichidul masei plastice autosolidificabile Redont-03 se amestecd in raportul 1:(4...6),
dupd care vasele sangvine se umplu cu masa injectabild, iar dupd polimerizarea ei se efectueaza
coroziunea tesuturilor si spalarea preparatului.

Noutatea in procedeul propus constd in utilizarea masei plastice autosolidificabile Redont-03 in
proportia prafilichid egald cu 1:(4...6) in calitate de masd injectabild, precum si umplerea organelor
cave, care intrd in componenta organocomplexului, cu aer sub presiunea de 1,1...1,3 Pa.

Este cunoscutd aplicarea masei plastice autosolidificabile Redont-03 pentru repararea si straimutarea
protezelor din masd plasticd in cazurile dereglarii fixatiei lor, formularii gresite a limitelor bazei
protetice, ajustarii inexacte a protezei amovibile cu placd la mucoasa lojei protetice la dintii naturali,
precum si pentru confectionarea aparatelor ortodontice si ortopedice. Redont-03 reprezintd o masi
plastica autosolidificabild pe baza unui copolimer al grupei acrilice, coloratd in roz, transparentd, de
tipul praf-lichid. Procedeul de preparare a masei de modelare constd in urmétoarele. Praful si lichidul
Redont-03 se amestecd in proportie de 2:(1,2...1,3) intr-un vas de sticla sau de portelan. Peste 1...2 min
dupd amestecare masa preparatd se aplicd cu ajutorul unei spatule pe proteza si se distribuie uniform pe
toatd suprafata, care preventiv se umecteaza ugor cu lichid Redont-03. Peste 1...1,5 min, cand suprafata
masei devine opacd, proteza se introduce in cavitatea bucald, se amplaseazi pe maxilar si se apasd usor
cu degetele. Dupd un minut proteza se extrage atent din cavitatea bucald §i se amplaseazi intr-un
termostat. Calitatea inaltd a aparatelor ortodontice si ortopedice, a protezelor dupd reparatie si
strimutare se obtine la polimerizare sub presiunea aerului de 3 atm si temperatura de 40...45°C intr-un
polimerizator.

Prin experimente s-a stabilit ci la utilizarea proportiei prafului si lichidului masei plastice
autosolidificabile Redont-03 egale cu 1:(4...6) este posibild obtinerea unei mase injectabile suficient de
lichide pentru a patrunde pand la arteriole si capilare la temperatura camerei, totodatd ea nu
impregneazd peretii vaselor si cavitdtilor. Polimerizarea ei are loc in termene acceptabile, care pot fi
reglate creand un regim de temperaturd determinat. La temperatura de 16...25°C timpul polimerizarii
constituie 1,5...2,0 ore, la temperatura de 34...40°C — 30...40 min, la temperatura de 40...45°C — 25...30
min. De asemenea, in timpul solidificdrii masa plasticd autosolidificabild Redont-03, luata in proportia
indicata a prafului si lichidului, practic nu se comprimd, ceea ce este foarte important pentru obtinerea
imaginii reale a arhitectonicii patului vascular.

Particularitatea importantd a masei injectabile utilizate constd in aceea cd dupd umplerea vaselor
preparatului anatomic, deja peste 1...2 ore, acesta poate fi amplasat intr-o solutie corosiva. Acest lucru
se atinge datoritd faptului cd peste 2 ore in conditii obignuite sau peste un timp mai redus, in dependentd
de regimul de temperaturd determinat, se produce polimerizarea rapidd a masei injectabile administrate.
Trebuie de mentionat de asemenea simplitatea tehnicd de preparare a ei in comparatie cu tipurile de
mase plastice autosolidificabile utilizate pana in prezent, in care pentru atribuirea proprietatilor necesare
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se adauga diferite substante, de exemplu, plastifiant. Mai mult decat atat, masa injectabild, obtinutd din
masd plasticd autosolidificabild Redont-03 in proportia prafului si lichidului egald cu 1:(4...6), se
administreaza usor fird aplicarea presiunii suplimentare si patrunde rapid in toate vasele, inclusiv cele
periferice. In proportia mentionatd a prafului si lichidului masei plastice autosolidificabile Redont-03
masa injectabild dupi proprietitile ei reologice se aseamina cu singele, de aceea la administrarea ei nu
se formeazi artefacte, de exemplu, anevrisme. Dacd proportia prafului si lichidului este mai micd de
1:4, atunci masa injectabild se ingroasd, se polimerizeaza rapid si nu se produce umplerea calitativd a
vaselor periferice. Astfel, se obtine un preparat corosiv necalitativ. La depdsirea proportiei prafului si
lichidului mai mult de 1:6, masa injectabild se polimerizeaza intr-un timp mai indelungat, nu umple
intreg lumenul vaselor, iar dupa solidificare se comprima tare, ceea ce conduce la obtinerea imaginii
derogate a patului vascular.

Umplerea organelor cave, care intrd in componenta organocomplexului, cu aer la presiunea de
1,1...1,3 Pa permite de a restabili raportul anatomic al organelor.

Rezultatul inventiei propuse constd in reducerea timpului, micsorarea dificultitii confectiondrii
preparatelor corosive §i obtinerea raportului anatomic corect al vaselor organelor care intrd in
componenta organocomplexului.

Avantajele procedeului propus constau in simplificarea preparirii masei injectabile, reducerea
timpului si majorarea calititii confectiondrii preparatelor corosive ale organocomplexelor.

Inventia se explicd printr-o fotografie, pe care este prezentat organocomplexul organelor cavitatii
abdominale.

Pe fotografie sunt prezentate: 1 — venele frenice inferioare, 2 — aorta abdominald, 3 — vena cavi
inferioard, 4 - venele hepatice, 5 — rinichiul drept, 6 — vena renald, 7 — artera renala, 8 — vena testiculard
dreaptd, 9 — bifurcatia aortei, 10 - vena testiculard sinistrd, 11 - rinichiul stang, 12 - venele lombare.

Procedeul de confectionare a preparatelor anatomice corosive propus se realizeaza in felul urmator.

Injectarea vaselor se efectueazi pe un organocomplex proaspit prelevat (vara pand la 12 ore, iarna
pana la 24), fird lezarea integrititii organelor intraabdominale (autoliza timpurie a pancreasului,
splinei). Complexul se prelevd de la aorta si vena cava inferioara la nivelul toracic, inclusiv si
diafragma, pana la portiunea rectosigmoidiand, lasandu-1 ca sangele sd se scurgd din vasele magistrale.
Este necesard pastrarea complexului inainte de injectare in apd curgdtoare, cel mult 5 ore. Spalarea
vaselor cu apd nu este beneficd, deoarece lichidul patrunde in capilarele periferice si scade calitatea
injectdrii, mai ales ci masa plastici nu ¢ hidrosolubili. fnainte de lucru complexul se scurge, din vasele
magistrale se aspird apa si singele restant. Succesul injectdrii depinde de ermetism, de aceea vasele
parietale rupte in timpul prelevirii se ligatureazd. Daca in timpul injectérii se mai depisteaza vase rupte,
acestea se vor clampa cu pense hemostatice pregitite din timp.

Se canuleazi vasele magistrale, aorta si vena cava inferioard cu un tub de dren sau canule de
sticld. Pentru injectarea unui organocomplex este nevoie de 150..250 g de praf. Pentru a obtine o
injectare periferica calitativd este necesar ca masa plasticd sd fie de consistenta laptelui. De aceea
preventiv se pregateste praful, monomerul, un vas din ceramica, seringa si spatula. Ludnd in considerare
cd masa plasticd pregititd foarte repede se solidificd, pentru a injecta suficient periferia diludim masa
plasticd intr-o proportie de 1:(4...6), addugind pe parcurs monomer pentru a pastra consistenta initiala.
Importanta dilutiei atit de mare in cazul nostru se explici prin aceea ca pastrarea starii lichide pe toata
perioada injectdrii, asigurd patrunderea preparatului pana la capilare, fard presiunea recomandata de alti
autori pentru metilmetacrilat, cauciuc, clei (180 mm Hg), pastrand relatiile anatomice necesare pentru
studiu si rezultatele arhitectonice veritabile.

Injectarea se efectueazi cu o seringd fira tonometru. La injectare cu tonometrul presiunea de
lucru pentru sistemul arterial va fi de 120...180 mm Hg si pentru vene de 40..80 mm Hg. in cazul
venelor e bine de a propulsa masa plastica cu migcéri de injectare-aspirare.

Dupad injectare complexul se amplaseaza intr-un recipient suficient de larg. Pentru a nu deforma
relatia anatomicd se umfla moderat intestinele i stomacul cu un tub lung preventiv introdus in lumen,
apoi se leagd esofagul si sigma.

Dupa injectare complexul se lasd in conditii obignuite pentru polimerizare timp de 5 ore. Apoi
peste complex se toarnd solutie concentratd de H,SO, si se acoperd ermetic. Coroziunea dureaza 5...10
zile, periodic, o datd la 2...3 zile, din recipient se inldturd acidul sulfuric si preparatul, fard a fi scos, se
spald sub apd curgatoare.
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(57) Revendicare:

Procedeu de confectionare a preparatelor anatomice corosive ale organocomplexelor ce
include pregétirea organocomplexului, prepararea unei mase injectabile din masd plastica
autosolidificabild din seria acrilicd, umplerea vaselor sangvine cu masa injectabild lichida,
polimerizarea acesteia, coroziunea tesuturilor si spalarea preparatului corosiv obtinut, caracterizat prin
aceea cd in cadrul pregatirii organocomplexului organele cave, care intrd in componenta lui, se umplu
cu aer sub presiunea de 1,1...1,3 Pa, iar In calitate de masd injectabild se foloseste masa plastica

Redont-03, care se prepard prin amestecarea prafului si lichidului masei plastice Redont-03 in proportie
de 1:(4...6).
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