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em St. Alphage House, Fore Street, Londeon EC2Y 5DH, Inglater-
ra.
 RESULO

lquatro pares, ficzando uma zona

F.I1.1%. 90 540

LEMORIA DESCRITIVA DC I.VEHTO

para

"PROCEZSO PARL A TABRI CA:ﬂO D= SACCS CONTZNTORLS™
es3

I'ULOX IBC LILITED, inglesa, industrial e comercial, com sede

A invencdo refere-se a0 processo para a fabricagZo de um saco
contentor de volume intermédio que tem zonas (12) para a li-
de um tecido (10),

do oito dessas zonas com algas para igamento ligados is refe-

gago das alcas de icamento (20)
ridas zonas, caracterizado por compreenier a ligacgdo reci
ca das ourelas (14, 16) &o tecido e depois a ligac3o da bacse
(25) para completar o saco. As zonas (12) sio dispostas enm
(12a) de um dos pares adjacen-
tes a uma das ourelas (14) do tecido. A costura lateral (24)
do saco assim efectuada fica desta forma distanciada do canto
adjacente. Isto significa que as quatro algas de icamento po-
der: ser todas ligadas ao tecido quando ele ainda estd esten-
dido num plano, visto que nenhuma alga para igamento tem d=

atravessar a costura no contentor de volume rédic acabado. Is-
ta forma de construgZo preste-se aos processos de costura zu-

tomdticos e aumenta radicalmente a velocidade de producdo.




Jersa

A presente invengfZo refere-se a sacos contentores e, =m esye-
clal, refere-se a sacos contentores para o transporie de car-
Zas na faixa de meia tonslada a duas toneladas, conhecidos

como contentores de volume médio (IRC).

Cs contentores de volume médio estdo a ser cada vez mais uti-
lizados na manipulacgio das cargas em situagles de transporte,
especialmente para o transporte de materiais em particulas

ou em pd. Um IBC tipico serd fabricado a partir de um tecido
produzido de uma fita de poliolefina e possui algas de icamen-
to integrais. Os IBC devem obedecer a2 diversos padrles de se-
gurancga nacionais e internacionais, por exemplo € nomal exXi-
gir uma proporg@o de segurancga de 5 : 1, ou seja, um IBC pro-
jectado para uma tonelada (1 00O kg), nZo deve romper sob car-
gas de menos de cinco toneladas. Uma Gnica tentativa de rea-
lizag8o de um IBC gue teve especialments éxito obedeceno 2as
mencionadas exigéncias estd descrita na nossa patente UK n2.
1591091. Meste caso, as paredes laterais sZo feitas de um te-
cido que possui zonas reforcadas ou dreas com fios de reforgo
entrelacados. As algas de igamento s&o ligadas s citadas
Zreas reforcadas, a fim de produzir um I2C leve, nZo dispen-

dioso, mas que ¢ suficientemente forte.

Um processo cde fabricagdo de um IBC desse tipo consiste em

produzir um tecido com quatro vezes a largura do eventual IBC,
possuindo trés pares de zonas reforcadas 20 longo do seu com-
psrimento, e mais duas zonas de reforgo com cerca de 15 cm den-
tro de cada ourela, perfazendo, no total, oito zonas. O tecidg
£ cortado no sentido do comprimento e as ourelas opostas sZo
cosidas um a outra. Isto produz as quatro paredes laterais de
um IBC cue tem um par de zonas reforcgadas, ou "tranvias", li-
nhas paralelas adjacentes em cada canto, uma em cada lado do
canto. Uma base & cosida aos rebordos de fundo das paredes

laterais e as quatro alcgas de igamento sao ligadas, cada uma,

através de cada canto, mas cada ponta de uma alga de icamento
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€ ligada a uma respectiva linha das duas linhas paralelas,
As alcgas de igamento podem ser ligadas ao tecido antes que
ele zeja transformado num IBC, com excepjdo da (ltime 2lga
de igamento, a qual atravessa a costura lateral onde as oure-
s adjacentes do tecido sZo cosidas uma & outra. Esta alga

Dy

de somente ser ligeda quando as ourelas sdo reunidas umz a
t

ra, apbds o que a costura lateral fice complsta. lleste pro-
sso de construgfo, um operidric de nivel médio pode produzir
cerca de doze & dezdsseis ligagBes completas (ou seja, sacos

completas) por hora,

A invenc8o procura proporcionar um processo de construgdo de
un IBC do tipo referido, o qual € mais rdpido e mais eficaz

do que o processo utilizado até agora.

De acordo com a presente invencdo obtém-se um processo de fa-
tricagdo de um IBC que possul zonas para a ligacgdo de algas

de igamentos, a partir de um tecido qu2 tem oito dessas zonas
com algas de igamento ligedas &s zonas, mediante a ligagZo,

‘umas as outras, das ourelas opostas do tecido, e a ligagZo de
ma base para completar o IBC, caracterizado pelo facto de as
zonas serem dispostas em quairo pares, em qus uma zona de um
dos pares ¢ adjacente a uma das ourelas do tecido, 2 pelo fac-—
to de a costura lateral do saco fabricado do referido tecido

ser afastada do canto adjacente.

A5 zonas sdo, de preferincia, zonas reforcadas, tais como 23

linhas paralelas ("tranvias") acima mencionadas. Deslocando-se
as linhas paralelas de forma quz uma linha na extrenidade do
fique adjacente 2 ourela do tecido, todas as guairo algas de
icamento podem ser ligadas ao tacido enguento estd assente
nus plano, visto que a alga de igamento final pode ser cocsida
20 mesmo tempo, dado que, agora, ela ndo tem que atravessar
uce costura no IBC acabado. Lsta forme de construgdo presta-se

= processos de costura automdtica, pelos quals todas as oito




Olems

pontas das algas de igamento podem ser ligedas & sus respecti+
va linha paralela, simultaneamente. Pelo processo da invencgdo
0 rendimento de produgdo dos IBC pode ser aumentado desde,

aproximadamente,‘doze ligagBes completas por operdrio por ho-

ra, para cinquenta ou sessenta por operdrio por hora.

A invencg8o serd ainda descrita, a titulo de exemplo, com re-

feréncia aos desenhos anexados, nos gquais:

A figura 1 ilustra, de uma forma diagramdtica, a ligacgio das
algas de igamento um tecido de IBC de acordo com a invengZo;
e

a figura 2 é uma vista em elevagdo, em diagrama, de um IBC

construido de acordc com a invencgédo.

Tm relacgZo aos desenhos, um tecido 10 é produzido com quatro
pares de zonas de reforgo 12 de fios de reforgo entrelacgados,
designadas por '"linhas paralelas". As linhas paralelas s3o em
quatro pares, ficando a linha paralela da extremidade 1l2a de
um dos pares adjacente a uma ourela 14 do tecido. QJuer dizer,
a linha paralele 12a fica muito mais prdéxima da ourela que

0s usuais 15 centimetros no processo convencional acima refe-
rido, por exemplo fica a’astada 2 cm ou 3 cm. A linha parale-
la 12b no lado oposto é afastada a uma distincia maior da sua
respediva ourela 16, sendo a disté&ncia semelhante, todavia
ligeiramente menor, do que a distincia entrs pares adjacenties
de linhas paralelas. Conforme esté ilustrado, quatro pares

de mégquinas de costura 18 costuram quatro algas de icgamento
20 aos pares de linhas parzlelas 12. Cada ponta 22 de umz al-

’

ge de igamento 20 € cosida 2 sua linha paralela respectiva 12
por meio de um padrdo de costura preferido, gue ou € repetido
um certo nlmero de vezes, ou ¢ costurado de forma continua.

esta maneira, todas as guatro algas de igcamento sdo ligadas

simultaneamente ao tecido 10 numa sé operagio.




erera

previamente cortado & medida, 2 entdo

0
retirad de costura e as our=las opostas 14,15
S

2 S

3o reunidas, fim de formarem uma costura lateral 24 (figu-
ra 2). Conforme se pode ver na figura 2, a costura lateral
24 n8o fica no canto do saco, mas é distanciada do m2smo &
fica adjacente & linha paralela 12a. Uma base guadrada 25 €
cosida no fundo do saco, coanforme é ji conhecido. Além disso,
0 saco pode ser dotado de uma tampa superior, de um bico de
enchimento, de um forro ou semelhante, conforme é usual na

técnica dos IRC.

Através do expediente aparentemente simples de desloczmento
da costura lateral 24 desde um canto do saco até uma posicZo
adjacente a linha paralela 12a, a operacgdo de cosimento das
algas de igamento 20 pode ser automatizada e a produgZo dos

sacos pode ser aumentada cinco ou seis vezes.

Serd azpreciado que, embora a inveng@o tenha sido descrita com
relacdo ao facto de os IBC terem linhas paralelas tzis como
as descritas na nossz patente UK nf. 1521091, n8o sc limite
a esse aspecto e pode ser aplicada semdre que s= desejar cons-
truir um saco quadrado com uma Unica costura lateral e algas

de icgamento em cada canto.

[}

O processo da invengdo £ consideravelmente mais eficaz do gue

10 processo de produgdo dos IBC usado até agora, do tipo des-

A inven¢3o abrange um I3C que possuil uma sé costura lateral

distanciada do seu canto adjacente.




12, - Processo para
lums nmédio, gue pos
¢2s de lgamento gue
nmento 11

das our

complet

a fabricagZo de um saco contentor de vo-
sul zonas de tecido para a ligacZo de al-

tem oito dessas zonas com z2lgas de iga-

igadas as citadas Zonas, mediante ligac3o reciproca
2las opostas do tecido e ligag¢do dumz base a fim de se

tar o contentor de volume édlo, caracterizado pelo

facto de as zonas serem dispostas em quatro pares, ficando

4L

uma zonza de um dos pares adjacente a uma das ouralas do teci-

do

, €

2 costura lateral do saco feita desse tecido ficar dis-

tanciada do canto adjacente.
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Frocesso de acordo com a reivindicagido 1, caracterizzado

facto de as zonas ssrem zonas rzforgadas.

s
nlano, 2 as »nontas docs lageos d= igamento sdo
e

Processo de acordo com a reiviadicagdo 2, caracterizado
facto de as zonas screm drzas cor fios de reforge entra-
0s ao longo de tolo o comprimento do tecido.

Processo de acordc com qualquer das roivindicaglss 1 a
aracterizado pelo facto de todas as guatro algas de iga-
erem ligadas ao tecido enguanto este 2std estendido

coss

~

le acordo com gualquer das reivindicegdes 1 a

0 o}
racterizado pelo facto de o saco ser todado, adicional-

superior, um bico de enchimento, um for-
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‘drada tendo algas de igamento em cada canto e uma lnica cos-
‘tura lateral, caracterizado pelo facto de a costura latera

5&,«“
52, - Saco cocntentor com uma configuraglZo gsnericamsnte gua-

ficar afastada do szu canto adjacente.

72. - Saco contentor de acordo com a rzivindicagZo 6, caracte-
izado pelo facto de serem zonas propocrcionadas de reforgo,
és gquais sZo ligadas as pontas de cada alga de igamento.

7

&, - Saco contendor, de acordo com a reivindicag8o 5 ou 7,
caracterizado pelo facto de ser fabricado a partir de um na-
terial de tecido de vwolietileno ou polipropilzno, tendc zonas
reforgadas com fios de reforgo entrelagados as quais sZo li-

gadas as pontas das algas.

928, - Saco contentor de acordoe com a2 reivinéicagZo 8
rizado velo facto de o f e ¢ r
tracgZo maior do que o fim que forwma o tecido do corno.

Listoa, 12 de Maio de 1989

0 Agente Cficial da Propricdade Industrizal

Y/ NSRRI N

Américe da Silva Carvalho
dgente Glicial da  Propriedads ladusirial
Rua Castilho, 201-3.° Esg.
Telef. 651339 - 1000 LISBOA
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