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Maszyna do pakowania butelek, sloikow lub podobnych naczyn
w skrzyniach z przegrodkami
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Wynalazek dotyczy maszyny do pakowania bu-
telek, stoikéw lub podobnych naczyn w skrzyniach
z przegrédkami.

Znane sg maszyny, w ktérych pakowane butelki
ustawia sie w szeregu na stole zbiorczym, nastep-
nie uszeregowane butelki sg chwytane chwyta-
kiem pojedyficzym lub szeregiem chwytakéw, za-
mocowanych w glowicy i przenoszone do uprzed-
nio przygotowanej skrzyni; po przeniesieniu bu-
telek ponad skrzynie chwytaki zostajg otwarte
i butelki umieszczone w skrzyni. Butelki sg do-
starczane albo na stél zbiorczy zaopatrzony w
przeno$nik lancuchowy albo na gladki stél zbior-
czy z doprowadzajaca tasmg przeno$nikowa przy
uzyciu zasuwy. Kolejne uszeregowanie butelek
przygotowanych do pakowania w skrzyni z prze-
gréodkami uzyskuje sie przy pomocy $cianek dzia-
towych lub elementéw poSrednich rozmieszczonych
na stole zbiorczym, ktére dzielg st6t na podobne
przedziaty, jak przedzialy skrzyni.

W celu doprowadzenia butelek do kanaléw
utworzonych przez te Scianki dzialowe lub ele-
menty prowadzace, zostosowano urzgdzenia do
zluzowania butelek.

Istotng trudnos$é¢ napotyka sie przy uszeregowa-
niu butelek jedna za drugg poprzecznie do tych
Scianek dzialowych lub elementéw posrednich.
Znane sj urzgdzenia widelkowe, ktére sg przesu-
wane w bok lub do géry miedzy uszeregowanymi
butelkami, przesuwajac je do tylu tak, aby zos-
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taly one ustawione kolejno w odstepie odpowia-
dajacym przegrédkom skrzyn do pakowania.

Ponadto znane jest kolejne uszeregowywanie bu-
telek dzieki zastosowaniu chwytaka zamocowa-
nego z jednej strony przeno$nika lancuchowego,
powodujacego przesuwanie sie butelek po stronie
odpowiadajacej przegrédkom skrzyni.

Ponadto jest znany sposéb rozmieszczania bu-
telek za pomocy glowicy chwytakowej w ten spo-
s6b, ze pojedyncze rzedy chwytakéw sg umiesz-
czone na belce przesuwnej na przyklad na pre-

- cie lub rurze, ktére sg przesuwane po uchwyceniu

i podniesieniu butelek, nad zgdang przegrodke,
tak ze butelki wisza w Zadanym odstepie przy
glowicy.

Wszystkie znane urzadzenia sg stosunkowo ko-
sztowne. Urzadzenie majgce postaé widetek wy-
maga procz tego stosunkowo duzego zuzycia mo-
cy, poniewaz butelki kolejno opakowane musialty-
by byé wbrew ogdélnemu naciskowi oddzielnie
przesuwane i istnieje niebezpieczenstwo skrzywie-
nia palca widelek przesuwanego bokiem miedzy
butelkami.

Chwytak zamocowany jednostronnie na przeno$-
niku lancuchowym, musialby sie poruszaé naprzéd
w takt, do czego wymagany jest wydajny naped
i urzadzenie sterujgce. Préocz tego jest tu potrzeb-
ne sterowanie przebiegiem butelek. Wystepuje tu
takze niebezpieczenstwo skrzywienia chwytaka, co
prowadzi do zaburzehn w przebiegu pracy. Przesuw
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rzedu chwytakow za pomoca na przyklad krzy-
wych prowadnic moze prowadzié latwo do za-
kleszczania. 4

Celem wynalazku jest takie ulepszenie maszy-
ny do pakowania butelek, stoikéw i podobnych
naczyn w skrzynie z przegréodkami, aby w prosty
spos6b, eliminujgc wady znanych urzgdzeh roz-
mieszczaé butelki w szeregach odpowiednio do
przegrédek skrzyni.

Podstawowym zadaniem wynalazku ;est wYypo-
sazenie maszyny do pakowania butelek, sloikéw
lub podobnych naczyfn w skrzynie z przegrédkami
w urzgdzenie, umozliwiajgce tatwe uszeregowa-
nie # przesuwanie butelek w ten sposéb, aby po
: 15 T‘#omoca glowicy chwytakowej
oM ¥ w oditepat] odpowiadajacych przegréd-
kpm skrzyni, bez wymaganych do tego celu skom-
o) ik‘ov’rwqh-( urzadeeh mechanicznych.

Zadanie to rozwidzano dzieki zastosowaniu stolu
zbiorczego, ewentualnie zaopatrzonego w przenos-
nik, umieszczonego w zakresie dzialania chwyta-
ka. St6l ma ksztalt odpowiednio wypukly w
ksztalcie tuku kola, w ten sposéb, ze butelki zos-
tajg ustawione w ciasnym szeregu i przy szyj-
kach tak rozchylane, ze odstep miedzy szyjkami
odpowiada przgrédkom skrzyn do pakowania.

Dla zcentrowania tak uszeregowanych butelek
glowica . chwytakowa jest zaopatrzona w blachy
kierujace, zamocowane miedzy rzedem chwytakéw
przy glowicy chwytakowej.

Szeregi chwytakéw, zwlaszcza o napedzie pneu-
matycznym s3a umieszczone na réznych wysoko$-
ciach przy glowicy chwytakowej, w ten sposéb,
.2e Srodkowy szereg chwytakéw znajduje si¢ w po-
tozeniu najwyzszym, a zewnetrzny szereg chwyta-
kéw w najnizszym polozeniu tak, iz szereg chwy-
takéw dopasowany jest do wypuklej powierzchni
stolu zbiorezego. W celu zapobiezenia podnoszeniu
nastepnych butelek przy podnoszeniu glowicy
chwytakowej, zastosowano listwe zamocowang za
ostatnim rzedem butelek stojacych™ w miejscu
chwytama ktora moze poruszaé sie naprzéd . i do
tytu. Listwa ta moze byé, w razie potrzeby, wy-
konana tak, ze przy podnoszeniu glowicy chwyta-
kowej przeciwdziala uderzeniom ostatniego uchwy-
conego rzedu butelek o inne butelki, Do kolejnego
uszeregowania butelek stél zblorczy jest wyposa-
Zony w znane przegrédkl

Dzieki zastosowaniu opisanej wyzej maszyny do
pakowania butelek, sloikéw lub podobnych naczynh
w skrzynie z przegrédkami, mozna wyeliminowaé
wszystkie skomplikowane urzadzenia sluzace do
kolejnego szeregowania butelek. W maszynie Z3-
dane odstepy miedzy butelkami, odpowiadajgce
przegrédkom skrzyh osiggane. byly dotychczas
dzieki przesunieciu szeregu chwytakéw w glowicy
chwytakowej; moina zamiast tej skomplikowanej
glowicy chwytakowej z ruchomym szeregiem
chwytakéw, zastosowaé glowice chwytakowag o
prostej ‘konstrukeji, zaopatrzong w sztywny szereg
chwytakéw. Ponadto stajg sie zbedne wszystkie
urzadzenia i przenoéniki stosowane dotychczas do
przesuniecia szeregu chwytakéw. Dzieki mozli-
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wosci ‘zastosowania uproszczonej glowicy chwyta-
kowej zmniejsza sie oprocz tego, mebezpleczeﬁ-
stwo awarii maszyny.

Wynalazek wyjasniony jest bardziej szczegélo-
wo w dalszej czeSci opisu w zwigzku z rysunkiem.
Na rysunku fig. 1 przedstawia maszyne w prze-
kroju podluznym, zaopatrzong w stél zbiorczy z
wiszacg nad nim glowicg chwytakows, a fig. 2 —
maszyne w poziomym przekroju wzdluz linii A-A
na fig. 1.

Butelki 1 sa dostarczane na przenoéniku 2. Dzia-
lajac na dziwignie 3 krancowego wylacznika 4,
powoduje sie za posrednictwem,. nie przedsta-
wionego na rysunku urzadzenia steruja,éeg:o ruch
przesuwnej do przodu listwy 5 w kierunku stolu
zbiorczego 6. Butelki 1 dostarczone za pomocs
przeno$nika 2 s3 przesuwane szeregami na zbior-
czy sté6t 6, az do napelnienia go butelkami. Dzie-
ki dziatowym $ciankom 7 butelki 1 sg przemiesz-
czane w znany spos6b w odstepie bocznym od-
powiadajacym przegr6dkom skrzyn. Dzieki wy-
puklo$ci powierzchni zbiorczego stolu 6, butel-
ki 1 sg oddzielnie rozchylane w goérze w zakresie
dzialania chwytakéw, podczas gdy u dotu ko-
lejno zderzajg sie. Promiefi luku kolowego jest
przy tym dobrany tak, aby odstep miedzy szyj-
kami butelek 1 kolejno odpowiadal przegrédkom
skrzyn.

Za pomocy chwytakowej glowicy 8 butelki 1
s3 uszeregowywane, chwytane i w znany sposéb
umieszczane w przygotowanych do pakowania
skrzyniach. Przy podnoszeniu glowicy chwy-
takowej butelki wahajg sie oddzielnie tak, ze po
podniesieniu wiszg pionewo od dolu i przez to
takze kolejno sg uszeregowane dnem odpowia-
dajac przegrédkom skrzyn.

Dla wyr6éwnania réznic wysokoéci stojgcych na
wypukloSci - zbiorczego stolu 6 butelek 1, chwy-
taki 9 w podanym przykladzie sa umieszczone na
réznych wysokoSciach w glowicy chwytakowej.
Jest jednakze mozliwe réwniez w konstrukeji
chwytakowej glowicy 8 umieszczenie szeregu
chwytakéw 9 na tej samej wysokosSci.

Do centrowania butelek 1 zastosowano kierujg-
cg blache ‘10 umieszczong przy chwytakowej glo-
wicy 8, miedzy szeregiem chwytakéw 9, ktéra
przy opuszczaniu glowicy 8 jest wsuwana mie-
dzy butelki 1, korygujgc ich ustawienie.

W celu zapobiezenia podnoszeniu mnastepnej
partii butelek 1 przed ostatnim podnoszacym sze-
regiem butelek przy podnoszeniu chwytakowej
glowicy 8, zastosowano listwe 11, umieszczong nad
kolejnymi butelkami w odleglosci odpowiadajgcej
wysokos$ci butelki. Listwa 11 w opisanym przy-
kladzie jest szywno zamocowana lecz moze byé’
réwniez zamocowana sprezyScie z mozliwoScig
ruchu naprzéd i do tytu. : ‘

W oméwionym wyzej przykladzie maszyna ze
zbiorczym stolem 6 nie jest wyposazona w' prze-
no$nik. Jest réwniez mozliwe zastosowanie w opi-
sanej maszynie stolu zbiorczego zaopatrzonego w
przenoénik na przykiad w przenoﬁmk laﬁcucho-
wy.
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Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do pakowania butelek, sloikéw lub
podobnych naczyn w skrzynie z przegré6dkami,
w- ktérej butelki, stoiki i podobne naczynia sa
uszeregowane na stole zbiorczym, ewentualnie
zaopatrzonym w przenosnik, a nastepnie sa
chwytane za pomocg glowicy chwytakowej,
zaopatrzonej w pojedyncze lub szeregowo roz-
mieszczone chwytaki, znamienna tym, ze zbior-
czy stél (6) w zasiegu dziatania chwytakéw ma
powierzchnie wypukla, najlepiej w ksztalcie
tuku kota. '

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
chwytakowa glowica (8) zaopatrzona jest w
blachy kierunkowe do centrowania butelek (1)
zamocowane miedzy szeregiem chwytakéw (9),
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przy czym szeregi chwytakéw (9), zwlaszcza
chwytak6éw Kkielichowej konstrukcji napedza-
nych pneumatycznie s3 umieszczone na réz-
nych wysoko§ciach w chwytakowej glowicy (8)
tak, aby Srodkowe szeregi chwytakéw (9) znaj-
dowaly sie ‘w najwyzszym polozeniu, a zew-
netrzne szeregi chwytakéw (9) w najnizszym
tak, iz szeregi tych chwytakéw sa dopasowane
do wypuklosci zbiorczego stolu (6).

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

ma listwe (11) zamocowang za ostatnim, sto-
jacym na miejscu uchwytywania szeregiem bu-
telek, nad przechodzacymi butelkami (1), sztyw-
no lub sprezysScie z mozliwo§ciag ruchu naprzéd
i do tylu, a zbiorczy stét (6) jest zaopatrzony
w dzialowe $cianki (7), sluzgce do szeregowania
pakowanych butelek (1).
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