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BARRE ANTI-DEVERS A EXTREMITE FILETEE A INSERT RAPPORTE.

@ La présente invention concerne une barre anti-devers
pour véhicule automobile dont les extrémités (1d, 1e) sont
pourvues de moyens de raccord amovibles avec 'embout
(20) d’une biellette (2) reliée par ailleurs a la suspension ou
aux amortisseurs,

caractérisée en ce que lesdits moyens de raccord com-
prennent un logement (10) réalisé aux extrémités (1d, 1e)
de ladite barre (1) et dans lequel est fixé un insert taraude
(B) destiné a coopérer par vissage avec 'embout fileté (20)
de ladite biellette (2) .
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A

La présente invention concerne une barre anti-devers pour
véhicules automobiles et plus particuliérement les moyens de raccord
des extrémités de ladite barre avec 'embout d'une biellette reliée par
ailleurs a la suspension ou aux amortisseurs.

Généralement, la barre a un profil cintré en U avec deux bras
latéraux. Les extrémités de chaque bras sont forgées, percées et
taraudées pour former un logement destiné a recevoir directement par
vissage, lors du montage, un embout male fileté solidaire de la biellette.

Cependant, comme la barre doit étre traitée thermiquement et
cintrée a chaud, il est impossible de forger ses extrémités apres le
cintrage car cette nouvelle élévation de température modifierait ses
propriétés mécaniques.

En outre, le logement taraudé des extrémités forgées ne peut
supporter ni le traitement thermique ni le cintrage qui risqueraient
d'entrainer des déformations irréversibles.

Dans ces conditions, le traitement thermique et le cintrage ne
peuvent étre effectués qu'aprés le forgeage des extrémités de la barre, et
avant de réaliser les logements taraudés dans lesdites extrémites
forgées.

Mais la reprise des extrémités forgées pour usinage est une
opération trés onéreuse.

Au surplus, un recuit desdites extrémités reste dans tous les cas
nécessaire, or cette opération modifie les résultats du traitement
thermique qui ne sont plus homogenes, ce qui peut entrainer des
problémes de résistance mécanique en service.

La présente invention a pour but de résoudre ces problemes
techniques de manicre satisfaisante.

Ce but est atteint selon l'invention, au moyen d'une barre
anti—devers pour véhicule dont les extrémités sont pourvues de moyens
de raccord amovible avec I'embout d'une biellette reliée, par ailleurs, a
la suspension ou aux amortisseurs,

caractérisée en ce que lesdits moyens de raccord comprennent
un logement réalisé aux extrémités de ladite barre et dans lequel est fixé
un insert taraudé, destiné a coopérer par vissage avec l'embout fileté de
ladite biellette.
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Selon un premier mode de réalisation ledit logement s'étend
traversalement a I'extrémit€ de ladite barre.

Selon un autre mode de réalisation, ledit logement s'étend dans
le prolongement de l'extrémité de ladite barre.

Ce dernier mode de réalisation est plus particulierement adapté
a des barres tubulaires.

Selon une variante, ledit logement est cylindrique.

Selon une autre variante, ledit logement a une section
polygonale.

Selon une autre caractéristique, ledit insert est fixé dans ledit
logement par rivetage ou sertissage.

La présente invention permet de rapporter le filetage dans un
logement ménagé aux extrémités forgées de la barre.

Cette disposition autorise I'usinage des extrémités en cours de
forgeage, par exemple, par poingonnage pour former lesdits logements.

On effectue ensuite le cintrage et le traitement thermique de la
barre usinée (trempe et revenu) puis on fixe les inserts dans les
logements d'extrémités sans qu'il soit nécessaire de procéder a un recuit.

Un autre avantage de l'invention réside dans la possibilité de
modifier ou de réparer rapidement le raccordement de l'embout de
biellette avec les extrémités de la barre en désolidarisant et en
remplagant l'insert.

Les opérations de maintenance sont ainsi facilitées.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description
qui va suivre, accompagnée des dessins sur lesquels :

- la figure 1 représente une vue schématique d'ensemble et en
perspective d'une barre anti-devers traditionnelle avec les moyens de
raccord aux biellettes ;

- les figures 2a et 2b représentent des vues en coupe partielle
d'un mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 3 représente une vue en perspective d'une variante de
réalisation ;

- la figure 4 représente une vue en coupe partielle d 'un autre
mode de réalisation de l'invention.

La barre anti~devers 1 représentée sur la figure 1 a un profil en
U avec deux bras latéraux 1a et 1b et un trongon central 1c fixé sur le
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chassis (non représenté) au moyen de paliers P. Elle comporte des
moyens traditionnels de raccord avec des biellettes 2 articulées, reliées
par ailleurs, 2 la suspension ou aux amortisseurs (non représentés).

Les biellettes 2 sont pourvues d'un embout 20 fileté destiné a
venir se verrouiller par vissage dans un logement taraudé 10 ménagé
dans les extrémités forgées respectives 1d, le des bras 1a, 1b de la
barre 1.

Sur la figure 1, la biellette est déja montée sur le bras droit 1b
tandis qu'elle ne 'est pas encore sur le bras gauche la.

Les figures 2a et 2b représentent des vues partielles en coupe de
l'extrémité forgée 1d du bras 1a de la barre 1 de l'invention, l'extrémité
1d est pourvue de moyens de raccord amovible avec I'embout 20 de la
biellette 2. Ces moyens de raccord comprennent un logement 10 réalisé
par usinage de l'extrémité forgée 1d, dans lequel on vient fixer un insert
3 cylindrique pourvu de filets internes 31, réalisés par taraudage et
destiné a coopérer par vissage avec l'embout fileté 20. Dans le mode de
réalisation représenté sur la figure 2a, le logement 10 s'étend
traversalement et de part en part de I'extrémité forgée 1d de la barre 1.

Sur la figure 2b, l'insert 3 est retenu dans le logement 10 par
rivetage ou sertissage en écrasant ses bords longitudinaux 3a, 3b qui
font saillie a I'extérieur contre les flancs latéraux externes de l'extrémité
1d, autour du logement 10.

Dans ce cas, il est nécessaire que la longueur de l'insert 3 soit
supérieure a celle du logement transversal 10.

On peut également concevoir une variante de réalisation dans
laquelle le logement 10 est aveugle. L'insert 3 est alors introduit dans le
logement par le cté ouvert puis est éventuellement mis en butée contre
le fond dudit logement ou il est retenu par déformation, collage,
soudure ou tout autre mode de fixation appropri€.

La figure 3 représente une autre variante dans laquelle la barre 1
est tubulaire et dépourvue d'extrémité forgee.

Dans ce cas, le logement 10 s'étend dans le prolongement de
I'extrémité tubulaire 1d et ici de fagon coaxiale.

L'insert 3 est représenté avec un fond 30 mais on peut tout aussi
bien prévoir de le faire déboucher a ses deux bords longitudinaux.
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L'insert 3 est retenu dans le logement 10 par sertissage ou
rivetage de son bord externe 3a sur le pourtour de l'orifice du logement
10.

La figure 4 représente un autre mode de réalisation dans lequel
l'insert 3 posséde une section polygonale qui est ici sensiblement carrée.
Le logement 10 est transversal et a une section complémentaire
permettant l'introduction de l'insert 3, en force avec déformations
éventuelles ou par libre coulissement.

Les filets internes 31 réalisés par taraudage sont, de préférence,
coaxiaux a l'axe longitudinal de l'insert.
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REVENDICATIONS

1. Barre anti-devers pour véhicule automobile dont les
extrémités (1d, 1e) sont pourvues de moyens de raccord avec 'embout
(20) d'une biellette (2) reliée par ailleurs a la suspension ou aux
amortisseurs,

caractérisée en ce que lesdits moyens de raccord comprennent
un logement (10) réalisé aux extrémités (1d, le) de ladite barre (1) et
dans lequel est fixé un insert taraudé (3) destiné a coopérer par vissage
avec l'embout fileté (20) de ladite biellette (2).

2. Barre anti-devers selon la revendication 1, caractérisée en
ce que ledit logement (10) s'étend traversalement a l'extrémité (1d, 1le)
de ladite barre (1).

3. Barre anti-devers selon la revendication 1, caractérisée en
ce que ledit logement (10) s'étend dans le prolongement de l'extrémité
(1d,1¢) de ladite barre (1).

4. Barre anti-devers selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que ledit logement (10) est cylindrique.

5. Barre anti-devers selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que ledit logement (10) a une section polygonale.

6. Barre anti-devers selon I'une des revendication précédentes,
caractérisée en ce que ledit insert (3) est fixé dans ledit logement (10)
par rivetage ou sertissage.
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