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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Garnes mittels Friktionsspinnmitteln.

@ Mit einem Verfahren resp. einer Vorrichtung zur Herstel-
lung eines Garnes mittels Friktionsspinntrommeln (8; 11)
wird ein Faserband (6) von einem Streckwerk {1) zu einem
Faserverband (7) verstreckt und an die erste Friktionsspinn-
trommel (8) Gbergeben.

Nach dieser ersten Friktionsspinntrommel (8) werden
die Fasern mittels eines Saugluftstromes, erzeugt durch
einen in der perforierten Friktionsspinntrommel befindlichen
Saugkanal, erfasst und in den durch die Friktionsspinntrom-
mel gebildeten Zwickelspalt gefordert und in diesem zu
einem Garn (10) gedreht.

Das fertige Garn (10} wird mittels Abzugswalzen (12}
abgezogen, welche sich an der Stirnseite der Friktionsspinn-
trommeln (8; 11) befinden.

Der flir das Erfassen der Fasern notwendige Saugluft-
strom wird durch die zum Saugkanal gehérenden Wénde
{9.1, 9.2) begrenzt.

Der vorteil dieser Vorrichtung besteht darin, dass die
Fasern auf der ganzen Lange ihres Weges, d.h. vom Faser-
verband (7) bis zum gedrehten Garn (10) mechanisch
gefiihrt, das heisst, nie frei fliegend bewegt werden.

6 Fig. 1
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Garnes

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und auf
éine Vorrichtﬁng zur Herstellung eines Garnes oder
dergleichen, mittels Friktionsspinnmitteln, wie be-
schrieben im Oberbegriff des ersten Verfahrens- und

im Oberbegriff des ersten V0rrichtungssanspruches,

Beim Friktionsspinnen handeltfes sich um ein Spinn-
verfahren, bei welchem Fasern aus einem Faserverband
herausgelést, auf eine perforierte, bewegte Oberfl&che
abgegeben und auf dieser zusammengedreht werden. Die
perforierte Oberflidche ist dazu in einem vorgegebenen
Bereich mit einem Saugluftstrom durchsetzt, so dass
die in diesem Bereich auf die Oberfldche abgegebenen .
Fasern durch die Luftstrdmung erfasst, auf die Ober-
fldche gebracht und auf dieser bis zum Ende dieses
Bereiqhes, in Bewegungsrichtung der Fldche gesehen,
transportiert und anschliessend eingedreht werden.
Das Eindrehen geschieht dabei durch den in diesem
Endbereich der Strdmung, der Bewegungsrichtung der
Fldche entgegengesetzt gerichteten Strdmungsanteil,
welcher dadurch die auf der Flidche liegenden Fasern

erfasst und fortlaufend éindreht.

Durch das ebenfalls zum Verfahren gehérende fortlau-
fende Abziehen de;,zuSammengedrehten Fasern entsteht

ein fertiges Garn mit echter Drehung.
Aus der deutschen Offenlegungsschrift 1 902 111 ist ein
Verfahren und eine Vorrichtung bekannt, mittels wel-

chem ein eingangs erwdhntes Garn hergestellt wird.

Darin werden Fasern von einer gezahnten Walze aus ei-
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nem Faserverband herausgeldst und einem diese Walze
umgebenden Luftstrom lbergeben, innerhalb welchem
sich die Fasern aus einer Lage in Umfangsrichtung, in
eine Lage im wesentlichen parallel zur Rotationsachse
der Walze drehen. Nachdem diese Fasern die genannte
Lage parallel zur Rotationsachse erreicht haben,:wer—
den diese an eine Saugtrommel {ibergeben, auf deren
Oberfliche sie wiederum in einer Lage im wesentlichen
parallel zur Rotationsachse dieser Saugtrommel bis
zum frither erwZhnten Grenzbereich eines solchen Saug-
luftstromes gefdrdert ﬁnd, wie frither beschrieben, zu-
sammen gedreht und durch entsprechende Mittel als fer-
tiges Garn abgezogen werden. Dabei wird das Eindrehen
der Fasern zum Garn durch eine zur Saugtrommel parallel
iiegende und die Saugtrommel beinahe beriihrende wei-
tere Walze unterstiitzt. Dementsprechend sind die Be-
wegungsrichtungen der beiden letztgenannten Walzen an

der engsten Stelle entgegengesetzt, d.h. die Brehrich-

tungen der beiden Walzen sind gleich.

Ein wesentlicher Nachteill dieses Verfahrens liegt
darin, dass die Fasern mittels des Luftstromes am
UmZang der verzahnten Walze eine Richtungsé&nderung
erfahren sollten, was nur mit ungeniigencer Gleich-
mEssigkeit geschieht. Dadurch erhalten die Fasern

an der nachfolgendeﬁ Saugtrommel eine ungleiche Lage
und damit auch eine ungleiche Dichte, was zu uner-
wiinschten Ungleichmdssigkeiten im Garn fithrt, insbe-
sondere, wenn Fasern mit relativ kurzen Stapelléngen
verarbeitet werden, wie dies beispielsweise im Bereich

der Baumwollspinnerei geschieht.

Im weiteren ist aus der deutschen Offenlegungsschrift

2 943 063 bekannt, dass Fasern mittels einer verzahnﬁen
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oder mit Nadeln beschichteten Trommel aus einem Fa-

serverband herausgeldst und einem Luftstrom iibergeben
werden. Am Ende dieses Luftstromes werden die Fasern
in den Zwickelspalt zweier mit gleicher Drehrichtung

rotierender Trommeln abgegeben, in welchem die Fasern

zusammen gedreht und als Garn abgezogen werden. Dabei

ist eine der beiden Trommeln als perforierte Saug-
trommel vorgesehen, um dadurch den Fasern die bereits
friiher beschriebene MOglichkeit des Eindrehens zu er-

lauben.

Dexr Nachteil dieses Verfahrens resp. dieser Vorrich-
tung besteht darin, dass die Fasern beim Auftreffen
im Zwickelspalt aus der hohen Transportgeschwindig-
keit im Luftstrom praktisch auf Null abgebremst wer-
den miissen, was zu Stauchungen dieser Fasern und da-
mit zu einer nicht gestreckten Lage der Fasern im

Garn fiihren kann.

Mit der Erfindung sollen diese Nachteile behoben und
ein Verfahren resp. eine Vorrichtung geschaffen wer-
den, bei welchem die Fasern beim Eindrehen zum Garn
im wesentlichen eine gestreckte Lage und eine im we-
sentlichen gleichmédssige Dichte haben. Diese Aufgabe
wird durch die iﬁ Kénnieidhen des ersten Verfahrens?
anspruches und durch die im Kennzeichen des ersten
Vorrichtungsanspruches beschriebenen Massnahmen er-
Fillt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von lediglich
Ausfiihrungswege darstellenden Zeichnungen ndher er-

l&8utert.

R



Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Ein Querschnitt durch eine erfindungs-
gemdsse Vorrichtung, halbschematisch
dargestellt, '

eine Draufsicht der Vorrichtung von Fig. 1,
ein Querschnitt durch eine Variante der
erfindungsgemdssen Vorrichtung, halbsche-
matisch dargestellt,

eine Draufsicht der Vorrichtung von Fig. 3,
ein Querschnitt durch eine weitere erfin-
dungsgemdsse Vorrichtung, halbschematisch

dargestellt,

ein Ausschnitt der Vorrichtung von Fig. 5

als Draufsicht dargestellt,

die Vorrichtung von Fig. 5, ausschnittsweise

und in Richtung I (Fig. 5) dargestellt,

Fig. 8

Fig. 9

eine weitere Variante der Vorrichtung von

Fig. 5, halbschematisch dargestellt,

eine Variante eines Teiles der erfindungs-
gemdssen Vorrichtungen, halbschematisch
dargestellt.

Die Fig. 1 und 2 zeigen ein Streckwerk 1, mit einem

Eingangswalzenpaar 2, einem mittleren Walzenpaar 3
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und einem Ausgangswalzenpaar 4. Dabei ist das mitt-
lere Walzenpaar in -an sich bekannter Weise mit einem

Riemchenpaar 5 versehen.

Das Streckwerk verarbeitet ein Faserband 6 oder der-
gleichen und gibt einen entsprechend verstrecken Fa-
serverband 7 an eine erste Friktionsspinntrommel 8
ab. ' '

Diese erste Friktionsspinntrommel 8 ist perforiert
(nicht dargestellt) und beinhaltet einen Saugkanal
9, welcher durch seine Wdnde 9.1 und 9.2 eine Saug-
zone am Umfang der Friktionsspinntrommel 8 abgrenzt.
Die Winde 9.1 und 9.27reichen dabei an die zylindri-

sche Innenwand der Friktionsspinntrommel 8.

Durch diese vom Saugkanal 9 erzeugte Luftstrimung-
werden die Fasern des Faserverbandes 7 innerhalb

der Saugzone am entsprechenden Oberflichenteil der
drehenden Friktionsspinntrommel festgehalten und
letztlich in dem durch die Wand 9.2 des Saugkanales

9 gegebenen Grenzbereich der Saugzone, zur Bildung
eines Garnes 10 eingedreht. Die Friktionsspinntrommel
8 dreht dabei inreiner mit dem Pfeil U gekennzeichne-

ten Richtung.

Das Eindrehen der Fasern und Bilden des Garnes 10 ge-

ébhieht in der eingangs erwdhnten Art und Weise.

Um dieses Eindrehen zu unterstiitzen ist der ersten
Friktionsspinntrommel 8 eine zweite Friktionsspinn-
trommel 11 zugeordnet, welche derart nahe an der er-

sten Friktionsspinntrommel 8 angeordnet ist, dass das



4 . e -

t
L3 [ L
[ tEe esryg

0165398

im Zwickelspalt beider Friktionsspinntrommeln gebil-
dete Garn zu einem festeren Garn gedreht wird als ohne

diese zweite Trommel 11.

Die Bewegungsrichtung R der zweiten Friktionsspinn-
trommel 11 ist, wie bereits frilher erwdhnt, an der
'engsten Stelle der Bewegungsrichtung U der ersten

Friktionsspinntrommel 8 entgegengesetzt.

Um das Garn 10 abzuziehen, ist in an sich bekannter
Weise neben den Friktionsspinntrommeln, in Achsrich-
tung der Friktionsspinntrommel gesehen, ein Abzugs-
walzenpaar 12 vorgesehen. Im Anschluss daran wird das

Garn 10 aufgewunden (nicht gezeigt).

Im weiteren kann, um die Fasern fester gegen die erste
Friktionsspinntrommel anzupressen, eine zusdtzliche
Anpresswalze 13 (in Fig. 1 und mit strichpunktierten
Linien angedeutet) vorgesehen werden. Diese Walze

13 kann entweder mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit
wie die erste Friktionsspinntrommel 8 angetrieben
oder als sbgenannte geschleppte Walze vorgesehen wer-—

den.

In Fig. 2 ist mit strichpunktierten Linien angedeutet,
dass das Abzugswalzenpaar 12 ebenfalls am gegeniiber-
liegenden Ende der Friktionsspinntrommeln angeordnet
werden kann, d.h. dass in einem solchen Falle das
gebildete Garn 10 in der entsprechend entgegengesetz-

ten Richtung abgezogen wird.

Im Betrieb wird das Faserband 6 aus einer Spinnkanne
(nicht gezeigt) angeliefert und im Streckwerk 1 zu

einem parallelisierten Faserverband 7 verstreckt.
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Durch die Saugwirkung des Saugkanales 9, d.h. durch das
Ansaugen der Fasern des Faserverbandes 7 gegen die
erste Friktionsspinntrommel 8, kombiniert mit der Ro-
tation der erstén Friktionsspinntrommel 8, werden die
Fasern aus dem Faserverband 7 herausgeltst und, wie

in Fig. 1 gezeigt, in den Zwickelspalt zwischen die
beiden Friktionsspinntrommeln 8 und 11 gefdrdert, in
welchem die Fasern zu eineerarn 10 gedreht werden,

welches von den Abzugswalzen 12 abgezogen wird.

Da die Umfangsgeschwindigkeit der Friktionsspinntrom-
meln 8 und 11 einem Mehrfachen, z.B. dem zwei- bis
zwanzigfachen der Geschwindigkeit des Faserverbandes
7 entspricht, entsteht zwischen dem Ausgangswalzen-
paar 4 und der ersten Friktionéspinntrommel 8 ein
starker Verzug, welcher einerseits eine zusdtzliche
Streckung der Fasern und andererseits eine starke
Verdiinnung der Faseransammlungen auf dieser Frikti-

onsspinntrommel 8 verursacht.

Durch diese Verdunnung und zusdtzliche Verstreckung
entsteht ein dinner, jedoch gleichmdssig lockerer Ver-
band von Stapelfasern, welcher zu einem gleichmédssi-

gen Garn eingedreht wird.

Im weiteren entsteht durch das Abziehen des gedrehten
Garnes 10 mittels der Abzugswalzen 12 im Garn eine
das Garn verdichtende Streckung; wobei die fiir die
Streckung notwendige Spannung durch die Reibung zwi-
schen dem Garn und den Friktionsspinntrommeln erzeugt

wird.

Bei Verwendung der Anpresswalze 13 wird mittels die-

ser die Reibung zwischen der ersten Friktionsspinn-
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trommel 8 und den durch diese Trommel erfassten Fa-
sern erhdht, so dass der Schlupf zwischen diesen

Fasern und der bewegten Friktionsspinntrommel-Ober-

© fldche verkleinert und ein Herausl®sen der Fasern

aus dem Faserverband 7 verbessert wird.

Die Fig. 3 und 4 zeigen eine Variante, in welcher im
wesentlichen das Ausgangswalzenpaar 4 fehlt und das
Riemchenpaar 5 die Fasern direkt auf die erste Frik-

tionéspinntrommel 8 gibt.
Das reduzierte Streckwerk wird mit 1.1 bezeichnet.

In dieser Variante ist die Anpresswalze 13 fest zuge-
ordnet. Die weiteren Elemente entsprechen denjenigen
der Fig. 1 und 2 und sind entsprechend mit denselben

Bezugszeichen versehen.

Vérgleicht man die Vorrichtung von Fig. 1 mit und ohne
Anfriebswalze 13 mit der Vorrichtung von Fig. 3, so
kann in bezug auf die Fihrung der Fasern des Faser-

verbandes 7 folgendes festgestellt werden:

1. Mit der Vorrichtung von Fig. 1 ohne Antriebs-
walze 13 ist nebst der bereits erwZhnten schlech-
teren Erfassung der Fasern des Faserverbandes 7
durch die erste Friktionsspinntrommel 8 noch der
rEffekt festzustellen, dass die Fasern sich in-
folge der qegen diese gerichteten Luftstrdmung
im Ausgangsspalt des rotierenden Ausgangswalzen-
paares 4 blindeln, d.h. nicht gleichméséig ver—
teilt abgegeben werden. Diese in Achsrichtung
derrAﬁsgangswalzen 4 gegeneinander gerichteten

Luftstrdmungen entstehen, wie an sich bekannt,
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durch den im AuStrittsspalt zweier gegenein-

andergepresster Walzen vorhandenen Unterdruck.

Mit der Anpresswalze 13 bleiben die Fasern 7
besser gefiihrt, so dass die genannteﬁ Quer-
strémungen nur einenrminimalen negativen Ein-
fluss auf die Fihrung ae; Fasern 7 ausiiben

kdnnen.

In der Anwendung der Vorrichtung von Fig. 1 und
3 mit Anprésswalze 13, besteht die Bedingung,
dass der Abstand H (Fig. 1) zwischen dem Klemm-
punkt der Ausgangswalzen 4 und dem Klemmpunkt
der ersten Friktionsspinntrommel 8 und der An-
presswalze 13 die Lénge der liangsten zu verar-
beitenden Fasern nichﬁrunterschritten werden -
darf, um ein Zerreissen der Fasern zZu vermeiaen,
wédhrend in der Anwendung der Vorrichtung ohne
Anpresswalze iB'der Abstand H die genannte lang-
ste Léﬁge nicht ﬁbérschreiten darf, um das Ex-
fassen der Fasern durch die Friktionsspinntrom-

mel zu gewdhrleisten.

Mit der mit Fig. 3 gezeigten Variante besteht
gegeniiber den beiden VOrgenannten Ausfihrungen
der Vorteil, dass die Fasern ndher gegen den
Klemmpunkt zwischen der'erstén Friktionsspinn-
trommel 8 und der Anpresswalze 13 gefiihrt wer-
den, so dass eine Querstrdmung praktisch keinen
Einfluss mehr hat und damit die Verteilung der
Fasern 7 auf der ganzen Breite B (Fig. 2 und 4)

gleichméssig bleibt.

01653908
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Die mit Fig. 5 gezeigte weitere erfindungsgemésse
Vorrichtung weist ein Aufldseaggregat 100 auf, wel-
ches die Fasern auf die Friktionsspinntrommel 8

resp. 11 speist.

Das Aufldseaggregat 100 umfasst eine Speisemulde 101,
eine Speisewalze 102 sowie eine Aufl&sewalze 103. Die
Speisewalze 102 sowie die Aufldsewalze 103 sind dreh-

bar in einem Gehduse 104 gelagert und antreibbar.

Um ein Faserband 105 der Mulde 101 entlang gegen die
Aufldsewalze 103 zu fOrdern, ist die Speisewalze 102

mit L&ngsriffeln (nicht gezeigt) versehen.

Fir das AuflSsen des Faserbandes 105 durch die Auf-
10sewalze 103 ist diese in an sich bekannter Weise

mit Nadeln 106 oder Z&dhnen (nicht gezeigt) versehen.

Solche Aufllseaggregate sind an sich aus dem Rotor
Offen-End-Spinnen bekannt und deshalb nicht weiter

beschrieben.

Die Fig. 6 zeigt schematisch und ausschnittsweise ei-
nen Grundriss und die Fig. 7 schematisch und aus-
schnittsweise eine Seitenansicht der Vorrichtung von
Fig. 5. In Fig. 6 wie in Fig. 7 ist der Uebersicht
halber das GehZuse 104 sowie die Speisewalze 102

weggelassen.

Fig. 7 zeigt im weiteren einen sich in der ersten
Friktionsspinntrommel 8 befindlichen Saugkanal 107
mit den Seitenwéhden 108 und 109, welche an die in-
nere zylindriséhe Wand der ersten Ffikﬁionsspinntrom-

mel reichen. Die Widnde 108 und 109 grenzen, wie be-
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reits frither beschrieben, die Saugzone der ersten

Friktionsspinntrommel 8 ab.

Im Betrieb schiebt die Speisewalze 102 das Faserband
105 gegen die Nadeln 106 der Aufldsewalze 103, so

dass die mit hoher Drehzahl drehende Aufl&sewalze 103
mittels der Nadeln 106 Fasern aus dem Faserband 7
herauslést und diese auf die erste Friktionsspinn-
trommel 8 f6rdert. Dadurch entsteht ein Faserstrom 110,
welcher, wie in Fig. 5 gezeigt, eine gewisse Breite D
aufweist. Diese Breite D ist je nach Verh&ltnis der
Einspeisegeschwindigkeit des Faserbandes 105 und der
Umfangsgeschwindigkeit der Aufldsewalze 103 unter-

schiedlich.

Die Fasern des Faserstromes 110 gelangen auf der er-
sten Friktionsspinntrommel 8 in den Zwickelspalt zwi-
schen den beiden Friktionsspinntrommeln 8 resp. 11,
in welchem in bekannter Weise das Garn 10 gebildet

wird.

Wie in den vorangehenden Vorrichtungen wird das Garn

10 durch das Abzugswalzenpaar abgezogen.

Wie in Fig. 7 mit gestrichelten resp. mit strichpunk-
tierten Linien dargestellt, kann die zweite Friktions-
spinntrommel 11 eine tiefere resp. eine hbhere Lage

gegeniiber der ersten Friktionsspinntrommel 8 einnehmen.

Mit dieser Lageverdnderung kann die Lage des Eindrehens
der Fasern z.B. der Faserldnge der zu verarbeitenden
Fasern angepasst werden. Das heisst, dass bei l&ngeren
Fasern die zweite Friktionsspinntrommel 11 nach unten,

widhrend bei kiirzeren Fasern diese nach oben, d.h. gegen
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die'Auflésewalze,IO3 hin, verschoben wird.

Bei einer Lageverdnderung der zweiten Friktionsspinn-
,ttommel 11 mgss auch der Saugkanal 107 verschoben wer-
den, so dass die Wand 109 die Lage 109A resp. die Lage
109B und die Wand 108 die Lage 108A resp. die Lage

108B einnimmt.

- Um keinen zu hohen Luftverbrauch durch unndtig einge-
saugte Luftmengen zu erhalten, kann der Saugkanal 107
jeweils bei Vera@nderung der Lage der zweiten Friktions-
spinntrommel 11 ausgewechselt werden, so dass die

Lage dexr Wand 108a fﬁr alle drei Varianten bleibt.

Im weiteren ist aus Fig. 5 ersichtliich, dass das Ab-
zugswalzenpaar als Variante auch auf der gegeniiber-
liegenden Stirnseité der Friktionsspinntrommeln ange-
ordnet werden kann, wodurch das fértige Garn 10 in
‘der entsprechend entgegengesetzten Richtung abgezogen

wird.

In der Variante von Fig. 7 erfahren die von der Auf-
Vlésewalze 103 abgegebenen Fasern bei der Uebernahme
durch die Friktionsspinnwalzen im weiteren eine Um-
'—lenkung, welche der Streckung der Fasern £&rderlich

ist.

fig. 8'zeigt eine Variante der Vorrichtung wvon Fig. 5,
indem bei dieser Vorrichtung die Rotationsachse der
-AuflSsewalze 103 im wesentlichen parallel zu den Ro-
tationsachsen der Friktionsspinntrommel 8 und 11

liegt.
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Die Streckung der Fasern bei der Uebergabe von dér Auf-
16sewalze 103 auf die erste Friktionsspinntrommel_s
geschieht bei den Varianten mit einer Aufl®sewalze 103
ebenfalls durch die hépere,Umfangsgeschwindigkeitrder,.
Friktionsspinntrommel 8,gegenﬁbe; der Fasergeschwin;
digkeit im Bereich der Uebergabestelle. Dabei geniigt
lediglich beteits eine leicht hShere Umfangsgeschwin- .
digkeit derx Friktionsspinntrommel, um eine geniigende
Streckung der Fasern zu erhalten. Aus der mit gestri-
chelter Linie gezeigten Lage der zweiten Friktions-
spinntrommel 11 ist ersichtlich, dass auch mit dieser

- Variante die Lage des Zwickelspaltes, in welchem das
Garn 10 erzeugt wird, der Ldnge der zu verarbeitenden
Fasern angepasst werden kann. Entsprechend muss auch

der Saugkanal 117 angepasst werden.

Letztlich zeigt Fig. 9 anstelle einer ersten Frik-
tionsspinntrommel 8 eine die aus dem Faserverband her-
ausgeldsten Fasern aufnehmende Friktionsspinnscheibe
120 und anstelle einer zweiteh Friktionsspinntrommel
11 einen Friktionsspinnkegel 121. Beide Elemente sind
antreibbar (nicht gezeigt) und rotieren je um eine
Achse 122 (mit einem Kreuz angedeutet) resp. 123 (mit

einer strichpunktierten Linie angedeutet).

Die Friktionsspinnscheibe 120 ist gelocht und in dem
mit strichpunktierten Linien angedeuteten Bereich
£24 durch einen sich unterhalb der Scheibe befind-
lichen Saugkanal (nicht gezeigt) mit'einer Luft-

stromung durchsetzt.

Dieses Prinzip ist aus der GB-Patentschrift 1 231 198

her bekannt.
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Erfindungsgemdss wird dieses Prinzip mit dem Streck-
werk 1 resp. 1.1 der Fig. 1 und 2 resp. 3 und 4 oder
mit dem Aufl®seaggregat 100 der Fig. 5 derart kombi-
niert, dass die Faserabgabe an die Friktionsspinn-

scheibe 120 in einer der Richtungen M.l bis M.4 oder

in irgend einer dazwischen liegenden Richtung erfolgt.

In allen Fdllen ist die kleinste Umfangsgeschwindig--
keit der Scheibe 120 im Bereich 124 gr&sser als die
Faserabgabegeschwindigkeit, so dass die Fasern bei der
Uebernahme durch die Scheibe 120 eine Streckung er-

fahren.

Durch das mechanische Fihren der Fasern bis in das
fertige Garn entsteht auch hier der Vorteil, dass die
Verteilung der Fasern im Faserbandfluss im wesentli-
chen konstant bleibt und dass die Fasern eine auf
der ersten Friktionsspinntrommel resp. Friktions-
spinnscheibe eingenommene Lage auf dem ganzen Weg im

wesentlichen beibehalten.

Letztlich ist der Antrieb und die Lagerung aller ro-
tierender Elemente an sich bekannt und deshalb nicht
Gegenstand der Erfindung und der Einfachheit halber
nicht detailliert erwdhnt, sondern lediglich schema-
tisch durch die Achsen A resp. 122 und 123 gekenn-
zeichnet. Ebenfalls ist der Saugkanal in den Fig. 2,
4, 5 und 6 der Einfachheit halber nicht eingezeich-
net, es ist jedoch an sich bekannt, dass der statio-
ndr angeordnete Saugkanal am nicht gelagerten Ende
der Friktionsspinntrommel in diese hineinragt. Dabei
ist das gelagerte Ende durch die in den Fig. 2, 4,

5 und 6 eingezeichneten Achsen A gekennzeichnet.
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Legende

/1.1 Streckwerk

2 Eingangswalzenpaar

3 mittleres Walzenpaar
4 Ausgangswalzenpaaf

5 Riemchenpaar

6 | Faserband

7 Faserverband

8 erste PFriktionsspinntrommel
9 Saugkanal |
9.1/9.2 Seitenwénde

10 gedrehtes Garn

10.1 Garnende

11 zweite Friktionsspinntrommel
12 Abzugswalzenpaar

13 Anpresswalze

100 Aufldseaggregat

101 Speisemulde

102 Speisewalze

103 Aufldsewalze

104 Geh&use

105 Faserband

106 Nadeln

107 Saugkanal

108/109 Seitenwdnde

110 Faserstrom

117 Saugkanal

120 Friktionsspinnscheibe
121 Friktionsspinnkegel

122,123 Rotationsachse
124 Bereich
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines Garnes oder der-
gleichen mittels Friktionsspinnmitteln (8, 11),
bei welchem Fasern aus einem Faserverband heraus-
gelést und zur Bildung des Garnes an die Frik-
tionsspinnmittel libergeben werden und bei welchem
das fertige Garn (10) in einer durch das Frik-
tionsspinnmittel gegebenen Richtung abgezogen
wird, 7
dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern auf dem ganzen Weg vom Faserver-
band bis zur Uebernahme durch die Friktionsspinn-

mittel (8, 11) im wesentlichen mechanisch gefihrt

werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern derart direkt durch die Prik-
rtionsspinnmittel vom Faserverband {(7) Gbernommen
-werden, dass das vordere Ende der Fasern, in
Faserverschieberichtung gesehen, bereits durch
die Friktionsspinnmittel erfasst ist, wenn das
hintere Ende der Fasern den Faserverband noch

nicht verlassen hat.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern durch Aufldsemittel (103) im we-
sentlichen im Offen-End-Verfahren aus dem Faser-~
verband (105) herausgeldst und anschliessend

durch die Friktionsspinnmittel (8, 11) derart
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direkt ﬁbernommen werden,'dass dasivordere Ende
der Fasern, in Faserverschieberichtung gesehen,
bereits durch die Friktionsspinnmitﬁel érfaést.
ist, wenn das hintéte Ende der Fasern das Aufld-

semitﬁel (103) noch nicht verlassen hat.

Verfahren nach einem der Anspriiche lrbis 3,_dadurch gekenn-

' zeichnet, dass die Friktionsspinnmittel'(8;7115

eine hbhere Geschwindigkeit aufweisen als die

zu iibernehmenden Fasern.

Verfahren nach einem der Anspriliche 1 bis 4, dadurch gekenn-

"zeichnet, dass die Fasern bei der Uebernahme

durch die FriktidnsSpinnmittel (8, 11) gestreckt

werden.

Verfahren nach AhSpruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern in einer Richtung an das Frik-
tidﬁsspinnmittel (8, 11) uUbergeben werden, welche

senkrecht oder parallel oder in einer dazwischen

liegenden Richtung zur Bewegungérithtung des Frik--

tionsspinnmittels liegt.

Vorrichtung zur Herstellung eines Garnes oder der-

gleichen o 7

- mit Mitteln (1; 1.1; 103) zum Abgeben von
Fasern aus einem Faserve:band und

- mit Friktionsspinnmitteln (8, 11) zum Ueber-
nehmen der Fasern und zum Bilden eines Gar-
nes (lO)V ' N

- sowie mit Mitteln (12) zum Abziehen des
fertigeh Garnes, '

dadurch gekennzeichnet,

e s
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dass die Mittel (1; 1.1; 103) zum Abgeben der
Fasern derart nahe an den Friktionsspinnmitteln
(8, 11) angeordnet sind, dass die von den Frik-
tionsspinnmitteln zu itibernehmenden Fasern bis
zur Uebernahme durch diese mechanisch gefihrt

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Mittel zum Abgeben von Fasern ein
Streckwerk (1, 1.1) resp. ein das Streckwerk

verlassender Faserverband (7) sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Mittel zum Abgeben von Fasern eine Auf-

idsewalze (103) sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
- dass die Friktionsspinnmittel mindestens eine

gelochte, in einer gegebenen Richtung bewegte

Fl&che (8) sind und

.- -dass Mittel zur Abgrenzung einer Saugzone

in dieser Fladche derart vorhanden sind, dass
dabei das vordere, von den Mitteln zum Abge~
ben von Fasern bereits freigegebene Ende

der Fasern von der Saugluftstrtmung erfasst
und auf die gelochte bewegte Fldche gegeben

wird.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass eine zweite, das Eindrehen der Fasern
zu einem Garn unterstitzende, der genannten Fl&-

che entgegengesetzt gerichtet bewegte Fldche vor-

handen ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die gelochte, bewegte Fl&che die Ober-

fliche einer Scheibe (120) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 und 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweite bewegte Fl&che die

Rotationsfldche eines Zylinderstumpfes (121) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die gelochte, bewegte Fl&che die Rota-

tionsfld@che eines Zylinders (8) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 und 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zweite bewegte Fl&che die

Rotationsfldche eines zweiten Zylinders (11) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 und 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel zum Abgeben der
Fasern derart angeofdnet sind, dass die Fasern
in einer Richtung zur Bewegungsrichtung der be-
wegten Fliche abgegeben werden, die im wesent-
lichen parallel, senkrecht oder in einem dazwi-

schen liegenden Winkel liegt.

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren

der Anspriiche 10 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Friktionsspinnmittel (8)
zum Festhalten des vorderen Endes der Fasern aus-
serdem mit einem mit dem Friktionsspinnmittel (8)
reibschliissig zusammenwirkenden RotationskOrper

(13) versehen sind.
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