1400 /V D

LJTN\

19y DANMARK

12y FREMLZEGGELSESSKRIFT 1 145370B

DIREKTORATET FOR
PATENT- OG VAREMARKEVASENET

T

{21) Ansggning nr.  714/74 51) Intci2 B 29 C 27/00
(22) Indleveringsdag 11. feb. 1974 B 65 D 8/00
(24) Lgbedag 11. feb. 1974

{41) Alm. tilgeengelig 13. aug. 1974

(44) Fremlagt 8. nov. 1982

(86) International ansggning pr. -

(86) International indleveringsdag -

(85) Viderefgrelsesdag -

{62) Stamansggning nr. -

(30) Prioritet 12. feb. 1973, 6722/73, GB 22. mar. 1973, 14016/73, GB

(71) Ansgger AIRFIX INDUSTRIES LIMITED, London W.8, GB. .

(72) Opfinder Brian Leo Chudlelgh Sutch, GB.

(74) Fuldmeegtiy Internationalt Patent-Bureau.

(54) Fremgangsmide til fremstilling af
en beholder af arkformet materilale
gamt emne tll udgvelse af frem=
gangsmaden.

5



10

15

20

25

30

35

Opfindelsen angdr en fremgangsméde til frem-
stilling af en beholder af arkformet materiale og med
en bundvag og en krum sidevag.

Fra fransk patentskrift nr. 1 395 120 kendes en
fremgangsméde af denne art, hvor den krumme sidevag er
fremstillet af to separate felter af fleksibelt ark-
materiale, medens bundvaggen i sin helhed bestar af
plastmateriale, der ved sprgjtestgbning er formgivet
ud i 6t med to sidesgmme, som tjener til sammenfgining
af de to sidevagfelter.

Nervarende opfindelse tager sigte p& at angive
en fremgangsmdde, hvorved en beholder af den omhand-
lede art kan fremstilles p& enkel made ud fra et sam-
menhangende emne af relativt billigt arkmateriale, ‘
s&som karton eller papir, og med et minimalt forbrug
af det betydeligt dyrere plastmateriale.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at man
fremstiller et plant emne med et bundvagfelt, som har
en bueformet kontur, og mindst &t med bundvagfeltet
sammenh@ngende sidevagfelt, som har en ligeledes bue-
formet kontur, der skarer bundvaegfeltets kontur i to
punkter,

at man mellem skaringspunkterne udformer en
slids af en sadan langde, at der mellem slidsens ende-
punktef og emnets kant dannes to korte hangseldele,

og at man folder emnet omkring hangseldelene,
hvorefter man p& kendt mide anbringer det i et
formhulrum mellem to formparter og indsprgjter et ma-
teriale i de dele af formhulrummet, der ikke udfyldes
af emnet, til forbindelse af dettes felter efter ma-
terialets stgrkning.

Opfindelsen lgser et problem, som er specifikt
for beholdere med krum sidevag, nemlig at der i det
plane emne ikke - som ved beholdere med plane sidevag-
felter - kan tilvejebringes sammenhangende folde- eller
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hengsellinier mellem emnets bund- og sidevagfelter,
fordi de sammenhgrende kanter af disse felter har ulige
store krumningsradier. Nar man ved fremgangsméden ifgl-
ge opfindelsen rejser beholderemnet ved foldning af
hvert sidevagfelt omkring de to korte, af slidsen ad-
skilte hangseldele, opstidr der ganske vist i den rej-
ste beholder en lille &bning i &t af de sammenstgdende
felter, fordi slidsens kanter efter rejsningen ikke
stgder op til hinanden, men denne abning kan med et
beskedent materialeforbrug udfyldes af det plastmate-
riale, som indsprgjtes i formhulrummet, hvori det
rejste emne er anbragt. Man far derved en beholder,
som for den overvejende dels vedkommende bestdr af det
relativt billige arkmateriale, og hvor plastmateria-
lets udfyldning af den eller de navnte &bninger langs
bundkanten sikrer beholderens tathed. Det har endvi-
dere vist sig muligt at ggre de to indbyrdes adskilte
hangseldele s& korte, at de ved foldningen ikke i
merkbar grad buler udad, hvilket ville medfgre vanske-
ligheder ved stabling af beholdere i hinanden, for-
uden at det kunne forringe beholderens udseende i en
s&dan grad, at den blev uacceptabel for en kgber.

Opfindelsen angdr endvidere et emne til udgvel-
se af fremgangsmaden, og emnet er ejendommeligt ved,
at det har et fgrste felt, hvis kontur bestdr af cir-
kelbuer, og mindst &t andet felt, som hanger sammen
med det fgrste felt mellem cirkelbuerne, og hvis
kontur indeholder cirkelbuer, som skerer det fgrste
felts cirkelbuer og har stgrre radius end disse,

og at der inden for konturen af et af emmnets
felter og mellem skaringspunkterne for felternes
konturer er en slids, hvis endepunkter ligger i nar-
heden af nevnte skaringspunkter, sidledes at der mel-
lem slidsens ender og emnets kontur dannes to hangsel-
dele, om hvilket emnet kan foldes, hvorved der efter

foldningen fremkommer en udskaring i et af felterne.
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opfindelsen forklares narmere i det fglgende
under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et skematisk planbillede af et
emne ifglge opfindelsen til fremstilling af en kegle-
stubformet beholder,

fig. 2 et detailsnit efter linien II-II i fig.
1, efter foldning af emnet og sammenfgjning af dets
felter,

fig. 3 et planbillede af en anden udfgrelses-—
form for et emne ifglge opfindelsen til fremstilling
af en keglestubformet beholder, og

fig. 4 et snit i to pé hinanden vinkelrette
planer gennem en del af et sprgjtestgbeverktgj og
det i fig. 3 viste emne med en andret udformning af
emnets kanter.

Det i fig. 1's ¢gverste halvdel viste emne, der
kan bestd af papir, pap, folie eller andet passende
fleksibelt materiale til fremstilling af en beholder,
omfatter et bundvagfelt 1 og to sidevagfelter 2. '
Bundvegfeltet 1 har bueformede fri kanter 3, der
i det foreliggende tilfazlde er cirkulare, og hver
ende af hver af feltet 1l's fri kanter 3 stgder
op til en bueformet fri kant 4 af det tilhgrende
sidevagfelt 2 i et punkt 5. Kanterne 3 og 4's
buer skarer hinanden i punktet 5. Mellem hvert felt
2's to skaringspunkter 5 findes der en slids 6,
som i det viste tilfaldé ligger p& kanten 4's bue.
Enderne af hver slids 6 er adskilt fra det tilhg-
rende punkt 5 ved hjzlp af hangseldele 7.

Nir beholderen skal fremstilles, foldes side-
vegfelterne 2 i forhold til bundvagfeltet 1 om-
kring hengseldelene 7, og kanterne 4 placeres
ner ved kanterne 3. Samtidig bringes sgmkanter 8
af det ene felt 2 til at ligge op til sgmkanter 8
af det andet felt 2. Emnet holdes i den foldede stil-
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ling i en stgbeform omfattende en patrice og en ma-
trice, som sammen afgranser et rum svarende til behol-
derens bundvag og sidevag. I stgbeformen findes der
kanaler, som stgbematerialet strgmmer ind i, s& at dex
i den fardige beholder dannes en bunddel 10 pé yder-
siden af bundvagfeltet 1, et ydre periferiband og
bereflange 11, en indre bundsgmvulst 12 og en side-
sgmvulst 13. Der kan findes en rand- eller kantvulst
ved beholderens &bne ende. Materialet kommer ind i
kanalsystemet i midteromradet af bundvagfeltet og
strgmmer gennem bunddelen 1Q frem til periferibéndet
og flangekanalen, hvorefter det strgmmer gennem hver
slids 6 frem til kanalen, som afgreznser den indre
bundvulst 12, og derefter gennem sidesgmkanalerne og
kantkanalerne, hvis sddanne forefindes.

Med det forklarede arrangement af felter og
slidser undgdr man lokalt overskud af emnets materiale
og opndr et astetisk tiltalende produkt. Om ¢gnskeligt
kan hver slids fplge bundvaegfeltets bue i stedet for
sidevegfeltets bue, men det foretrazkkes at have slid-
sen anbragt inden for bundvagfeltets periferibue, s&
at man under foldningen f8r opretholdt sidevagfelter-
nes kontinuitet.

Buernes radier og den radiale afstand fra
slidsen 6 til bundvagfeltets periferibue er af hen-
syn til tydeligheden vist overdrevet store.

Det forklarede arrangement vil vare tilfreds-
stillende, s&fremt det til emnet anvendte arkmateria-
le har en vis grad af eftergivelighed.

Hver ende af slidsen 6 skal ligge s& nar som
mulig ved bundvagfeltets bue. Hvis man anvender et
ikke-eftergivende materiale, og kanterne 4 udgar di-
rekte fra bundvaegfeltets bue, kan enderne af slidsen
ikke ligge b8de p& sidevagfelternes bue og pa bund-
vegfeltets bue.
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Dette er illustreret ved hjalp af pilen R,
der udggr radius for bundvagfeltets bue og endefla-
den af patricen, medens R; udggr den radius, pa
hvilken hver ende af slidsen er beliggende. N&r emnet
foldes om patricen, skal materialet foldes, ikke
langs linien, som forbinder enderne af de viste ra-
dier R og R;, men langs buen R, dvs. kanten af pa-
tricen. Hvis man anvender slidsen 6, skal materialet
fplgelig kunne give efter i det med X angivne omra-
de, hvilket visse materialer vil ggre.

Hvis der anvendes materialer, der ikke er til-
strzkkeligt eftergivende til at muligggre nzvnte virk-
ning, uden at der optrader brud, kan der findes tre-
kantflader, som vist ved 20, og en slids 6a, som i
det foreliggende tilfzlde ogsd ligger péd sidevegfelt-
kantens bue, og som strakker sig frem til skerings-
punkterne med bundvagfeltets bue. Fladerne 20 ska-
ber tilstrakkeligt materiale til at danne acceptable
hezngseldele. Alternativt kan hvert endeomréade af
slidsen, som vist ved 21, have krumming, s at
enden af slidsen placeres i et punkt i afstand indad
fra det nerliggende skaringspunkt 5 pa bundvagfel-
tets bue, som vist nederst til hgjre i fig. 1.

I stedet for at have slidsen liggende p& en
bue af den fri kant af et sidevagfelt kan slidsen
vare forskudt bort fra denne bue. Som illustreret i
fig. 3 er sidevagfeltets kanter 24 bueformede, og
der anvendes en retliniet slids 26, som strakker
sig frem til skaringspunktet mellem buen, p& hvilken
kanterne 24 ligger, og buen 23, pd hvilken omkred~
sen af bundvagfeltet ligger. Trekantflige 27 danner
materialet for hazngseldelene. Bundvagfeltet har
udskaringer 29 til optagelse af tapindlgb, som strzk-

ker sig ud fra matricens bunddel.
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Nar emnet foldes til dannelse af en keglestub-
formet beholder, er bundvagfeltet ikke fuldstandig cir-
kulert, men har affasninger ved slidserne. Under fold-
ningen bringes sidevagfelterne i afstand fra bundvag-
feltet langs slidserne og vil afha&ngigt af placerin-
gen af den radialt inderste del af hver slids rage
ud med et stykke svarende til det stykke, som enden
af sidevagfeltet i den foldede stilling rager uden
for planet for bundvegfeltets inderside, idet navnte
stykke fortrinsvis valges siledes, at ndr emnet er
anbragt mellem en patrice 32, fig. 4, og en matrice
33, vil kanten 24 vare bgpjet en smule indad og lig-
ge an mod den lukkede ende af matricen.

Materialet, der skal indsprgjtes til samling af
emnet ved de nu ved siden af hinanden liggende side-
kanter 28 samt kanterne af slidsen 26 og kanterne
23 og 24, indsprgjtes gennem et tapindlgb 35 ved
bunden af hver sgmkanal 32a i patricen. Bundvaegfel-
tet 23 har udskaringer 29 til optagelse af tapind-
lgbene. Fig. 4 viser, at hverttapindlgb strazkker sig
ud fra den lukkede ende af matricen. Det indsprgjtede
materiale strgmmer derved ind i en bundkantreces 36,
som er afgransetraf patricen, og ned p& kanten af si-
devagfeltet og bundvagfeltet. Herved presses disse
kanter mod matricen og hindrer materialestrgmning
mellem denne og emnet. En anden s&rlig fordel er, at
de fri kanter af emnet tetnes af det indsprgjtede ma-
teriale, som, hvis emnet er porgst, sdsom pap, hindrer
lzkage ved disse kanter.

Bundkantrecessen muligggr, at der kan strgmme
materiale rundt om bundvagfeltets periferikant til
tetning af denne mod sidevagfelterne, og materialet
kan strgmme ind i de omrader, som under emnets fold-
ning dannes ved slidserne. Verktgjerne kan afgranse
en kantkanal 38, som kanalerne 32a kommunicerer

med.
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PATENTZEKRAV

1. Fremgangsmidde til fremstilling af en behol-
der af arkformet materiale og med en bundvag og en
krum sideveag, ken de tegnet ved,

at man fremstiller et plant emne med et bund-
vagfelt (1), som har en bueformet kontur (3), og mindst
&t med bundvegfeltet sammenhazngende sidevagfelt (2),
som har en ligeledes bueformet kontur (4), der skarer
bundvagfeltets kontur i to punkter (5, 5),

at man mellem skaringspunkterne (5, 5) udfor-
mer en slids (6 eller 6a) af en s&dan lengde, at der
mellem slidsens endepunkter og emnets kant dannes to
korte hangseldele (7),

og at man folder emnet omkring hangseldelene
(7), hvorefter man p& kendt mdde anbringer det i et
formhulrum mellem to formparter og indsprgjter et ma-
teriale i de dele af formhulrummet, der ikke udfyldes.
af emnet, til forbindelse af detteéﬂfelter efter (
materialets stgrkning.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, ‘kende -
tegnet ved, at slidsen (6a) placeres sdledes,
at dens endepunkter ligger pd konturen (3) af det
felt (1), hvori der ved emnets foldning dannes en ud-
skaering mellem hazngseldelene (7).

3. Fremgangsmide ifglge krav 2, ke nde -
tegnet ved, at slidsens (6a) endepunkter place-
res i skaringspunkterne (5) mellem de to felters (1,
2) konturer, og at hangseldelene dannes af korte for-
bindelsesflige (20) mellem felternes konturer uden
for skaringspunkterne.

4. Fremgangsmdde ifglge ethvert af kravene 1-3,
og hvor bundfeltets (1) kontur (3) er en cirkel, og
konturen (4) af sidevagfeltet (2) er en cirkelbue
med stgrre radius, kende tegnet ved, at
slidsen (6) i sin helhed placeres inden for bundfeltets

(1) cirkulere kontur.
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5. Emne til udgvelse af fremgangsmidden ifglge
ethvert af kravene 1-4, kende tegnet ved,
at det har et fgrste felt (1), hvis kontur bestédr af
cirkelbuer (3), og mindst &t andet felt (2), som han-
ger sammen med det fgrste felt (1) mellem cirkelbuer-
ne, og hvis kontur indeholder cirkelbuer (4) , som ska-
rer det fgrste felts cirkelbuer (3) og har stgrre
radius end disse,

og at der inden for konturen af et af emnets
felter (1 eller 2) og mellem skaringspunkterne (5,5)
for felternes konturer er en slids (6 eller 6a), hvis
endepunkter ligger i narheden af navnte skaringspunk=-
ter, siledes at der mellem slidsens ender og emnets
kontur dannes to hangseldele (7), om hvilke emnet kan
foldes, hvorved der efter foldningen fremkommer en

udskaring i et af felterne.

Fremdragne publikationer:

DE fremlszggelsesskrift nr. 1486425
FR patent nr. 1395120
US patent nr. 3135455,




145370

— FI16.2

10

1



145370

FIG. 3.

39

\
: | 38

S N T

P

~ X TN ~ g
- — —— — —— — - - 2

a I

33

T
36 = e >
SN NSNS >

FIG4




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

