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Duté polotovary o kruhovém prifezu
se nejprve mechanicky opracuji na vnitd-
nim i vnéjSim povrchu napf. gsoustruZenim,
potom se ohfeji v redukini atmosfére na
teplotu 1 180 a% 1 220 °C, nadeZ se val-
cuji za tepla d&rovanim s prihlédnutim
k rozd&leni pomérného stladeni v pasmu
deformace s deformaci do 30 %, pfidem® do
dutiny predvdlku pied ddrovinim i pied
dal3im zpracovanim provdlku na poutni
trati se ddvkuje mazivo na bazi fluoru.
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, _ p¥edgvsim
Vyndlez se tyka zpuisobu vyroby bezeSvych trubngﬁfﬁﬁéru 60 az
380 mm z neZeleznych kovl, zejména niklu, '

V soudasné dob& se trubkové vyrobky z neFeleznych kovli, nap¥.
z niklu & jeho slitin, zpracovdvaji jen v malych primsrech do 60 mm
technologiemi vytlaéného lisovani na zvldstnich jednotdlelovych za-
¥izenich u vyrobck neZeleznych kovi. Pro vétSi rozméry trub je do-
stupnost pot¥ebnych technologickych agregdtd celosvdtové velmi ome-
zena. Nevyhody dosavadnich postupl spodivaji v tom, Ze pro vyrobu
niklovych trubek se aZ dosud pouZivaji pouze jednoldelovd vyrobni
za¥izeni - traté se zvlddtnim vybavenim pro deformedni a mezioperad-
ni zpracovdni neZeleznych kovi. P¥i d¥ivéjéich amahdch o vyuZitd
trati pro vyrobu ocelovych trubek ke zpracovédni vsddky z neZeleznych
kovi - niklu a jeho slitin - spodivaly nevyhody mimo jiné v obtiZ-
nych podminkdch d8rovdni kruhové vsddky plného pri¥ezu, jeliho oh-
Tevu na deformadni teplotu, nedefinovanych parametrech velikosti a
rozdéleni deformaci p¥i vlastnim d8rovdni, ve volb& vhodného zpiso-
bu deformace pro pot¥ebné prodlouzeni provalku, v nep¥iznivych pod=-

minkdch mezi vdlcovacim nd¥adim a deformovanym materidlem atd.
. . fedeviim
Uvedené nevyhody odstranuje zpisob vyroby bezedvychltrubek pri-

méru 80 aZ 380 mm z neZeleznych kovl, zejména niklu, podle vyndlezu.
Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze duté polotovary o kruhovém pri-
Yezu se nejprve mechanicky opracuji na vnit¥nim i vnéjSim povrchu
nap¥. soustruZenim, potom se oh¥eji v redukdni atmosfé¥e na teplotu
1 180 a% 1 220 °C, nadeZ se valcuji za tepla dérovdnim, s pFihléd-
nutim k rozdéleni pom&rného stladeni v pdsmu deformace s deformaci
do 30 %, pridemZ do dutiny p¥edvalku p¥ed dérovédnim i pFed daldim
zpracovédnim provalku na poutni trati se ddvkuje mazivo na bézi
£luoru.

Jako vychozi vsddky se pouZije odstfedivé 1lity pFedlitek,
p¥ipadné pFedvalek i vykovek s tlou¥fkou stény 3v aZ 60 mm. Vniti-
ni i vnéjsi povrchy vsddky se mechanicky t¥iskové opracuji nap¥.
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v soustruZenim, vrtdnim, tak, aby byly odstranény vsechny vady na obou
povrsich jako napeceniny, porov1tost Yediny, bubliny, trhliny,
vméstky apod. Takto upraveny vsddkovy materidl - se zpracuje na pout-
nich tratich pro vyrobu bezesvych ocelovych trubek za tepla. OhTev

cuté vsddky se provede Vv uzavrienych retortdch s vyvijedi redukéni at-

mosféry, kterd zamezuje .zk¥ehnuti a ztrédté plasticity vsddky v oh¥i-
vacich pecich s béZnou- pecni atmosférou.

Prednosti uvedeného vyrobniho postupu spolivaji pY¥edeviim v
moZnosti vyroby bezedvych trubek z neZe}eznfch kovd v rozmgrovem
sortimentu poutnickych trati pro bezedvé ocelové trubky, tj. v roz-
sahu primérd 60 aZ 380 mm; .lze ge‘iedy vyrabet i_mimo Jeonoucelova
za¥izeni vyrobel neseleznych kovd, navic umoznu&e i vyrobu velkych
pruméru trub.

Priklad

Veddkovy niklovy p¥edlitek priméru 210 x 40 mm byl t¥iskovd
opracovdn na primér 200 x 27 mm, copracovany pFedlitek byl potom oh-
Tty v karuselové peci v retortdch s vyvijedi redukcnl atmosféry ky-
sli¢niku uhelnatého CO na teplotu 1 180 az 1 220 C, potom byl déro-
vany na dvouvdlcovém kosém ddrovacim stroji s deformaci do 30 % g
p¥ihlédnutim k rozd&leni pomérného stladeni v pésmu deformace a pod~
minek zmén geometrie provalku. Fro vlastni ¢érovéni i poutni vdlco-
véani bylo pouZito technologické mazivo na bdzi fluoru, davkované
¢o dutiny provalku.
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Zptsob vyroby bezeSvych trubek predevdim priméru
60 % 380 mm z dutych polotavars z ne¥eleznych kovt,
zejména niklu, vyznaleny tim, Ze duté pelotavary ¢ kru-
hovém prirezu se nejprve mechanicky orracuji na vnit¥nim
¥ vn&jsim povrechn nnpf'ﬂ:lad soustru¥enim, potom se ohteji
Vv redukini atmosfére na teplotu I 180 a3 1 220 °C, nades
se védleujf za tepIs d3rovanim s deformeci do 30 %, pridems
do dutiny predvalku pred d&rovénim i pred daldim zZpracg-
vénim provalku se ddvkule mazive na bdzi fluoru.
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