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(54)实用新型名称

一种预破碎装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种预破碎装置，属于粉

末冶金技术领域，包括外筒体、球磨筒以及电机，

外筒体的顶部设置有入料盖，球磨筒设置于外筒

体的内部并与外筒体转动连接，球磨筒的侧壁设

置有卸料盖，卸料盖上开设有多个通孔，球磨筒

与电机的输出端固定连接；利用球磨筒的转动使

球磨筒内的块状物体抬升后抛落并与筒体内壁

产生碰撞，使块状物体破碎成细粉状；在球磨筒

转动的过程中，细粉状物料通过布满通孔的卸料

盖将物料从球磨筒内卸出，通过外筒体阻挡，并

由外筒体统一收集。预破碎装置破碎方式简单，

球磨筒不易损坏，筛分用的卸料盖无需振动即可

筛分，增加了装置的使用寿命。
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1.一种预破碎装置，其特征在于，包括：

外筒体(1)，所述外筒体(1)的顶部设置有入料盖(11)；

球磨筒(2)，所述球磨筒(2)设置于外筒体(1)的内部并与外筒体(1)转动连接，所述球

磨筒(2)的侧壁设置有卸料盖(21)，所述卸料盖(21)上开设有多个通孔(211)；以及

电机(3)，所述球磨筒(2)与电机(3)的输出端固定连接。

2.根据权利要求1所述的一种预破碎装置，其特征在于，所述外筒体(1)的底部设置有

下料锥斗(12)。

3.根据权利要求2所述的一种预破碎装置，其特征在于，所述下料锥斗(12)侧壁的倾斜

角为α且α角为55°～70°。

4.根据权利要求1所述的一种预破碎装置，其特征在于，所述球磨筒(2)的内壁绕周向

布置有若干筋条(22)。
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一种预破碎装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于粉末冶金领域，具体是一种预破碎装置。

背景技术

[0002] 粉末冶金行业气流破碎机/气流磨主要用于钨粉、碳化钨粉、钼粉破碎处理，以改

善粉末粒度分布，提高粒度的均匀性。通过碳化生产的物料为块状料，气流破碎无法直接进

机生产，需要对块状物料进行预破碎处理，将物料的粒度和流动性调整到适合气流破碎设

备进料的要求。

[0003] 而目前采用的预破碎装置，如公开号CN209772221U公开的一种废旧金属预破碎处

理设备以及公开号CN213914205U公开的一种无碳钢包预制块残砖用破碎设备，均采用破碎

辊或破碎盘进行破碎，破损件易磨损，造成粒度可控性下降，同时破碎辊运行时易被硬度大

的块状料或异物卡机，卡机后拆装难度大，下端的振动筛网易破损，破损后无法将杂质隔离

和分离。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种预破碎装置，以解决现有技术中金属物料破碎机

中的破碎辊或破碎盘易发生磨损卡机现象，过滤用的振动筛网振动时易破损，影响过滤效

果。

[0005] 提供一种预破碎装置，包括：

[0006] 外筒体，所述外筒体的顶部设置有入料盖；

[0007] 球磨筒，所述球磨筒设置于外筒体的内部并与外筒体转动连接，所述球磨筒的侧

壁设置有卸料盖，所述卸料盖上开设有多个通孔；以及

[0008] 电机，所述球磨筒与电机的输出端固定连接。

[0009] 进一步地，所述外筒体的底部设置有下料锥斗。

[0010] 进一步地，所述下料锥斗侧壁的倾斜角为α且α角为55°～70°。

[0011] 进一步地，所述球磨筒的内壁绕周向布置有若干筋条。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于：

[0013] 利用球磨筒的转动使球磨筒内的块状物体抬升后抛落并与筒体内壁产生碰撞，使

块状物体破碎成细粉状；在球磨筒转动的过程中，细粉状物料通过布满通孔的卸料盖将物

料从球磨筒内卸出，通过外筒体阻挡，并由外筒体统一收集。预破碎装置破碎方式简单，球

磨筒不易损坏，筛分用的卸料盖无需振动即可筛分，增加了装置的使用寿命。

附图说明

[0014] 为了便于本领域技术人员理解，下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0015] 图1为一种预破碎装置的整体结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型实施例提供的卸料盖的结构示意图。
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[0017] 图中：1、外筒体；11、入料盖；12、下料锥斗；2、球磨筒；21、卸料盖；211、通孔；22、筋

条；3、电机。

具体实施方式

[0018] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅用以解释本

实用新型，并不用于限定本实用新型，即所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，

而不是全部的实施例。通常在此处附图中描述和示出的本实用新型实施例的组件可以以各

种不同的配置来布置和设计。

[0019] 因此，以下对在附图中提供的本实用新型的实施例的详细描述并非旨在限制要求

保护的本实用新型的范围，而是仅仅表示本实用新型的选定实施例。基于本实用新型的实

施例，本领域技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所获得的所有其他实施例，都属于

本实用新型保护的范围。

[0020] 请参阅图1‑2所示，本实用新型实施例中，一种预破碎装置，包括外筒体1、球磨筒2

以及电机3。外筒体1的顶部设置有入料盖11，用于向球磨筒2内装填物料，物料装填完毕后

将入料盖11封闭。外筒体1固定于基座上，球磨筒2设置于外筒体1的内部并与外筒体1转动

连接。球磨筒2的侧壁设置有卸料盖21，卸料盖21上开设有多个通孔211，破碎后的物料可由

通孔211过滤出；球磨筒2与电机3的输出端固定连接，球磨筒2通过电机3驱动旋转。

[0021] 本实用新型提供的预破碎装置通过电机3驱动球磨筒2转动，利用球磨筒2的转动

使金属物料产生抛落与碰撞，使块状物料破碎，破碎后的物料经卸料盖21过滤至外筒体1

内，并由外筒体1收集，预破碎效率高，可达1000～2000kg/小时。带通孔211的卸料盖21不仅

可以控制物料粒度，同时也可以将石墨舟皿等难以破碎的杂质隔离与分离，通孔211的直径

在1～10mm，通孔211的尺寸依据物料破碎的控制粒度决定。

[0022] 外筒体1的底部设置有下料锥斗12，破碎后的物料经卸料盖21过滤后，掉落至下料

锥斗12并通过下料锥斗12收集。下料锥斗12侧壁的倾斜角为α且α角为55°～70°，此角度范

围有利于破碎后的物料流动至料桶内，不滞留在下料锥斗12内。

[0023] 球磨筒2的内壁绕周向布置有若干筋条22，筋条22的朝向为球磨筒2的径向，筋条

22的延伸方向为球磨筒2的轴向。筋条22在转动时能带动物料进行翻转，提升物料的掉落高

度，提高破碎效率。

[0024] 表1为碳化钨粉预破碎效果对比表

[0025]

[0026]

[0027] 由表1可以看出不同型号的碳化钨粉的预破碎效果：

[0028] 1)、粒度控制，能满足气流磨预破碎物料的要求。
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[0029] 2)、预破碎效率高，达到1100‑2000kg/小时。

[0030] 3)、运行功率低，仅5.5kW·h，经济效率高。

[0031] 预破碎装置的具体运行方式如下：

[0032] 打开入料盖11和卸料盖21，将预破碎的块状物料从顶端的入料盖11装入至球磨筒

2内。依次拧紧卸料盖21和入料盖11。将用于盛装预破碎后的细粉料仓或料桶放置在下料锥

斗12下，启动电机3，块状物料在球磨筒2内抬升抛落并与筒体内壁产生碰撞，破碎成细粉

状，当物料破碎粒度达到要求时，从卸料盖21的通孔211中甩出，依次经过外筒体1和下料锥

斗12流动至料仓或料桶。预破碎结束后，将入料盖11打开，卸料盖21取下，再盖好入料盖11，

将用于盛装杂质的料桶放置在下料锥斗12下，启动电机3，将残余在球磨筒2内的杂质卸出，

实现物料与杂质的有效分离和隔离。

[0033] 以上内容仅仅是对本实用新型结构所作的举例和说明，所属本技术领域的技术人

员对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替代，只要不偏离实

用新型的结构或者超越本权利要求书所定义的范围，均应属于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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