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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmiade
til fremstilling af fototrope flerstyrkebrilleglas ved sam-
mensmeltning af en nardel med et fototropt bare- eller
fjerndelglas.

Fototrope brilleglas har som énstyrkeglas allerede
i nogle &r varet tilgangelige i handelen og er godt indar-
bejdet. Det fra anvendelsen af sadanne brilleglas resulter-
ende behov for fototrope flerstyrkeglas har dog hidtil ikke
kunnet tilfredsstilles i fuldt omfang.

Der findes flerstyrkeglas, som er slebet ud af &t
stykke, og som naturligvis ogsd kan fremstilles ud fra foto-
tropt materiale. I deres optisk bedre udfgrelse har disse
glas mellem ner- og fjerndelen en overgang, som for det
meste ses meget tydeligt ved glas til langsynede personer
("gammelmandslangsynethed"), og som besvarligggr brillepuds-
ningen meget og derved giver anledning til d&rlig hygiejne.
I den optisk mindre gode udfgrelse har s&danne glas et for
funktionen generende starkt billedspring. Af de navnte grun-
de, og fordi fremstillingen af disse glas ikke lader sig
rationalisere tilfredsstillende, g&r markedsandelen af de
af 8t stykke slebne flerstyrkeglas stadig tilbage.

Der kendes ogs& sd&kaldte "overgangsglas" af foto-
tropt materiale, som er fremstillede af &t stykke, og ved
hvilke der mellem fjern- og nardelen er en kontinuerlig
overgang. Sddanne glas er dog af forskellige grunde rela-
tivt 1lidt udbredt.

Den overvejende betydning pa markedet har de sam-
mensmeltede flerstyrkeglas, ved hvilke en tilsatningslinse
af et materiale med st@grre brydningsindex er indsmeltet i
et bareglas. Tidligere var det ikke muligt at fremstille
s&danne glas ud fra fototropt materiale.

Man har klaret sig ved, at man p& konveksfladen af
et normalt, dvs. ikke-fototropt, sammensmeltet flerstyrke-
glas har vedpolymeriseret et overtrazksglas af fototropt
materiale. S&danne glas er med gode, fototrope egenskaber

vesentligt tykkere og tungere end normale brilleglas. Derfor
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begraznser man for det meste tykkelsen af det fototrope over-
trazksglas til ugunst for de fototrope egenskaber. Saledes
opndr man et kompromis mellem ¢gget tykkelse og vagt og re-
duceret fototrop effekt.

Fototrope brilleglas bestar af et materiale, som i
ensartet fordeling omfatter meget sma afblandingsomrader
af sglvsalte, f.eks. sglvhalogenider. Under indvirkningen
af aktinisk strdling indtrader en fotolyse af disse omrader,
og der udskilles sglv. Dette bevirker en forringelse af
glassets transmission. Denne fotolyse er omvendelig, dvs.
efter ophgr af den aktiniske strédling indgdr det udskilte
s¢lv igen i sin oprindelige, kemiske forbindelse, og glas-
sets transmission ndr igen udgangsvardien. Denne regenera-
tion af omraderne foridrsages af langbglget strdling og
varmeindvirkning.

Dannelsesprocessen for de afblandingsomrader, som
bestemmer glassets fototrope egenskaber, er i h¢j grad tem-—
peraturafhengig. Ved udsmeltning af glasset gdr de i smel-
ten tilsatte sgplvsalte i oplgsning og fordeles ensartet i
smelten. Ved den efterfglgende formning af presselegemer
danner der sig kim i glasset til de fototrope omrader. Pres-
selegemerne hzrdes derefter i en gennemlgbsovn i tempera-
turomrédet fra ca. 550 til 650°C. Derved danner der sig om-
ridder, som bestemmer glassets fototrope egenskaber helt ud,
dvs. prgven har efter gennemlgbet af hardeprocessen opnéet
sine endelige, fototrope egenskaber, som stemmer overens
med egenskaberne af det fardigbearbejdede brilleglas.

" Ved bearbejdningen af presselegemet og viderefor-
arbejdningen af det heraf fremstillede brilleglas tages der
sadvanligvis strengt hensyn til, at der ikke optrader nogen
temperaturer, som kan genere glassets fototropi. Isar iagt-
tager man,ikke at opvarme glasset til temperaturer pa ca.
550-650°C.

Temperaturer i eller over det angivne temperatur-
omr&de er dog ngdvendige, ndr man vil fremstille flerstyrke-

glas ved sammensmeltning af to dele. Efter fagmands samstem-




10

15

20

25

30

35

145018

mende opfattelse er fremstillingen af sammensmeltede fler-
styrkeglas ud fra fototropt materiale ikke mulig, fordi

de dertil anvendte, hgje temperaturer fgrer til en gdelzg-
gelse af glassets fototrope egenskaber.

Det syntes derfor tidligere ikke muligt at frem—-
stille fototrope, sammensmeltede flerstyrkeglas. Den pa
markedet varende, store efterspgrgsel efter sadanne glas
kunne derfor ikke tilfredsstilles.

P& nye overvejelser om dannelsesteorien af de om-
r&der, som bestemmer fototropien, bercende indgiende
forsgg i ansggerens laboratorier har nu vist, at
det dog er muligt at fremstille sammensmeltede flerstyrke-
glas ud fra fototropt materiale. Det er derfor formalet med
den foreliggende opfindelse at tilvejebringe en fremgangs-
midde til fremstilling af fototrope flerstyrkebrilleglas,
hvor sammensmeltning af en nardel med et fototropt bareglas
er mulig, uden at glassets fototrope egenskaber pavirkes
uheldigt.

Denne fremgangsméde ifglge opfindelsen er ejendom-
melig ved, at bareglasset hurtigt opvarmes til en over
uklarhedsomridet liggende temperatur, at den til en under
uklarhedsomridet liggende temperatur opvarmede nazrdel i be-
gyndelsen af den derpd efterfglgende afk¢lingsproces sam-
mensmeltes med bazreglasset, og at afkglingsprocessen derpd gen-
nemfgres slledes, at opholdstiden af det sammensmeltede glas
i uklarheds- og fototropomrddet er kortere end den tid, som
er ngdvendig for fremkaldelse af en uklarhed i glasset.

Ved fototrope glas skelner man mellem forskellige
temperaturomr&der. Det s&kaldte fototropomrdde er det tem-
peraturomrdde, hvor der dannes de afblandingsomrdder, der
bestemmer de fototrope egenskaber og omfatter temperatur-
omr&det fra ca. 550 til 650°C.

Ifglge de undersggelser, der ligger til grund for
opfindelsen, kan et fototropt glas holdes pd& en temperatur
i fototropomrddet i langere tid, af stgrrelsesordenen 10
timer, uden at der indtrader en ophavelse af de fototrope

egenskaber eller en uklarhed i glasset.
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over det navnte fototropomrdde af det fototrope
glas ligger det sakaldte uklarhedsomrade, som ligger mellem
ca. 650 og 900°C. I dette omrdde afblandes yderligere glas-
komponenter, sdledes at allerede en relativ kortvarig op-
holdstid i uklarhedsomridet fremkalder irreversible uklar-
heder i glasset. I omradet over uklarhedsomrédet bliver
grundglassmelten relativthomogen. Glasset blgdggres hurtigt
ved disse temperaturer og bliver forminstabilt.

Den her omhandlede fremgangsmidde er baseret pd er-

kendelsen af, at en hurtig opvarmning af det fototrope glas til

en temperatur over uklarhedsomradet fremkalder ingen uklarhe-
der i glasset, og at ogsd den efterfglgende afk¢ling fra en
over uklarhedsomridet liggende temperatur ikke foradrsager u-
klarheder, sdlenge blot uklarhedsomrddet og det derunder lig-
gende fototropomrdde passeres tilstrakkeligt hurtigt.

Ved fremgangsmiden blgdggres det til over uklar-
hedsomradet opvarmede fjerndelglas s& meget, at den mindre
hgjt opvarmede og derfor endnu ikke blgdgjorte nerdel hur-
tigt under tryk kan presses ind. Derved fremkommer en upi-
klagelig sammensmeltning.

Fremgangsmaden gennemfgres hensigtsmassigt sadledes,
at fjerndelglasset hurtigt opvarmes i en ovn til en tem-
peratur over 9OOOC. Samtidig opvarmes nardelen, hvis mod
fjerndelglasset vendende overflade er ferdigbearbejdet, til
en under uklarhedsomridet, hensigtsmassigt ogsé under foto-
tropomradet, liggende temperatur. Derefter tages fjerndel-
glasset ud af ovnen, og nardelen presses ind. Det sammen-
smeltede glas passerer derefter hensigtsmaessigt en gennem-
lgbsovn til styret afkgling. '

Ved denne fremgangsmdde er det ikke ngdvendigt, at
blpdggringstemperaturerne af nzrdelen og fjerndelen er for-
skellige. Det er dog ogsa her hensigtsmassigt at valge en
naerdel, hvis materiale har en blgdggringstemperatur, som
er over fjerndelglassets blgdggringstemperatur.

Ved fremgangsm&den er det fordelagtigt igen at

opvarme det sammensmeltede glas efter dets afkgling, til
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en temperatur, i hvis omrdde de fototrope omrader, som be-
stemmer glassets fototrope egenskaber, dannes og derefter
gennemfgre en styret afkgling. Ved denne foranstaltning op-
nds, at for samtlige glas foreligger dannelsen af de foto-
trope omrdder i relativt ensartede forhold sdledes, at der
opnds en mest mulig ensartet kinetik af glassene.

Den kendsgerning, at det fototrope glas' udglgd-
ning ved de her omhandlede fremgangsméder sker i lgbet at
eller efter sammensmeltningsprocessen, gg¢r det muligt at
anvende uhardet materiale til sammensmeltningen, dvs. ma-
teriale, hvori de fototrope egenskaber endnu ikke er udvik-
let helt.

Da fototropt glas ved pavirkning med aktinisk stra-
ling svartes pd overfladen, og da denne svartning kun lang-
somt g&r videre ind i glasset, er det muligt at fremstille
nardelen til det sammensmeltede flerstyrkeglas eventuelt
ogsd ud fra et ikke-fototropt materiale, idet nardelen da
hensigtsmessigt skal indsmeltes p& fjerndelglassets konkav-
side.

Den her omhandlede fremgangsmdde forklares narmere
i det fglgende ved hjaelp af de i figurerne 1-4 pa de ved-
fpjede tegninger viste udfgrelseseksempler. Deri viser:

fig. 1 og 2 forskellige stadier af fremstillingen
af et sammensmeltet, fototropt flerstyrkeglas efter den om-
handlede fremgangsm&de, idet nardelen indsmeltes i fjern-
delglassets konkave side,

fig. 3 og 4 forskellige stadier af fremstillingén
af et sammensmeltet, fototropt flerstyrkeglas efter den om-
handlede fremgangsm&de, idet nardelen indsmeltes i fjern-
delglassets konvekse side.

I fig. 1 er vist et fjerndelglas 1, som er dannet som
en planparallelplade med en poleret planflade. Dette glas
opvarmes til en temperatur over uklarhedsomrédet. I begyn-
delsen af afkglingsprocessen indpresses, som vist i1 fig. 1,
ved hjzlp af et stempel 2 en nardel 3, hvis mod fjerndel-
glasset vendende overflade 4 er fezrdigbearbejdet, under tryk
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i det endnu opvarmede og derfor relativt let formbare fjern-
delglas 1. Nzrdelglasset opvarmes til en temperatur under
uklarhedsomridet, fortrinsvis ogsd under fototropomradet.
Efter indpresningen af nardelen 3 opstdr det i

fig. 2 viste glas, hvis gvre flade nu har antaget krumnin-
gen af den mod stemplets 2 vendte flade. Dette glas afkg-
les nu hurtigt og opvarmes igen hensigtsmassigt i en gennem-—
1gbsovn til en i fototropomradet liggende temperatur med

- efterfglgende, styret afkgling. Efter herdeprocessen sker

ferdigbearbejdningen af glasset 1, 3 p& sadvanlig made.

I fig. 1 og 2 er vist en indre sammensmeltning. Det
er dog ogsd muligt at anvende den beskrevne fremgangsmade
til fremstilling af ydre sammensmeltninger, som Ge i fig.

3 og 4 viste. Her er stemplet 6, som bzrer nardelen 5,
krummet konkavt. Indsmeltningsprocessen forlgber her pa
samme m&de, som det allerede er beskrevet ved hj=zlp af
fig. 1 og 2. I den sammensmeltede tilstand (fig. 4) er et
fjerndelglas 7 fremkommet, i hvis konvekse yderflade ner-
delen 5 er indsmeltet.

Ved den omhandlede fremgangsmade kan der anvendes
nerdele, hvis ¢gvre gransekant mod bereglasset forlgber lige
eller let krummet. Det er ogséd muligt f@r indsmeltningen i
bareglasset at sammensmelte nerdele med en del bestaende
af samme materiale som bareglasset pd sadvanlig og kendt made,
siledes at der f&s en rund linse.

Det er ogs& muligt at gennemfgre fremgangsmdden sa-
ledes, at nedsznkningen af nardelen sker med en pé& passende
made anbragt vagt under tryk og fglgelig hurtigere end ved

nedsaznkning under virkning af tyngdekraften alene.
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Patentkrayv
1. Fremgangsmide til fremstilling af fototrope fler-

styrkebrilleglas ved sammensmeltning af en nerdel med et
fototropt bare- eller fjerndelglas, k end e t egne t
ved, at bareglasset (11) hurtigt opvarmes til en over
uklarhedsomridet liggende temperatur, at den til en un-
der uklarhedsomridet liggende temperatur opvarmede nardel
(13) i begyndelsen af den derpd fglgende afkglingsproces
sammensmeltes med bazreglasset (11), og at afkglingsprocessen
derpd gennemfgres sdledes, at opholdstiden af det sammen-
smeltede glas i uklarheds- og fototropomrddet er kortere
end den tid, som er ngdvendig for fremkaldelse af en uklar-
hed i glasset.

2. Fremgangsméde ifglge krav 1, k end e t e g-

n e t ved, at nerdelen opvarmes til en under fototropom-
radet liggende temperatur.

3. Fremgangsm&de ifglge krav 1 og 2, k e n d e-
tegnet ved, at sammensmeltningen af begge dele sker
under tryk.

4. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e t e g-

n et ved, at det sammensmeltede glas efter dets afkgling
atter opvarmes til en temperatur, ved hvilken glassets
fototrope omr&der dannes, og at der derefter sker en sty-
ret afkg¢ling.

5. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e t e g~
net ved, at de dele, som skal sammensmeltes med hinanden,
bestir af uhardet glas, hvori de fototrope omrdder endnu
ikke er helt udviklede.

6. Fremgangsmédde ifglge krav 1, k en d e t e g~
n et ved, at nerdelen bestdr af et ikke-fototropt materiale.

Fremdragne publikationer:
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