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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 基 板 の 表 面 に 高 ア ス ペ ク ト 比 の コ ン タ ク ト ホ ー ル 及 び ／ 又 は ヴ ィ ア ホ ー ル を 含 む
パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、
　 半 導 体 基 板 の 表 面 を 洗 浄 液 に よ っ て 洗 浄 す る 工 程 と 、
　 洗 浄 さ れ た 半 導 体 基 板 の シ ー ト を チ ャ ン バ 内 に 配 置 す る 工 程 と 、
　 半 導 体 基 板 を 所 定 温 度 に 加 熱 し 、 水 分 を 半 導 体 基 板 の 表 面 か ら 水 蒸 気 と し て 気 化 さ せ 、
そ れ に よ り 、 水 分 を 半 導 体 基 板 か ら 乾 燥 さ せ る 工 程 と 、
　 脱 離 さ せ た 水 蒸 気 を 所 定 真 空 度 で 真 空 引 き し 、 水 分 を 半 導 体 基 板 か ら 除 去 す る 工 程 と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 基 板 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 半 導 体 基 板 か ら 脱 離 さ せ た 水 分 は 、 半 導 体 基 板 内 及 び ／ 又 は そ の 上 に 形 成 さ れ た 微 細 パ
タ ー ン 内 及 び ／ 又 は そ の 間 に 含 浸 し た 水 分 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 半 導 体 基 板 か ら 脱 離 し た 水 分 は 、 半 導 体 基 板 の 表 面 の パ タ ー ン の 絶 縁 膜 の 内 部 の 水 分 で
あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 所 定 温 度 は 、 約 ３ ０ ℃ ～ 約 １ ０ ０ ℃ で あ り 、 前 記 所 定 真 空 度 は 、 約 １ ０ - 5 Torr～ 約
１ ０ Torrで あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 水 分 は 、 処 理 液 及 び ／ 又 は 洗 浄 液 に 含 ま れ る 水 分 、 及 び ／ 又 は 処 理 液 及 び ／ 又 は 洗 浄 液
を リ ン ス す る 際 に 使 用 さ れ る 超 純 水 の 残 分 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 真 空 引 き す る 工 程 は 、 ク ラ イ オ ポ ン プ に よ り 行 い 、 こ の ク ラ イ オ ポ ン プ は 、 半 導 体
基 板 よ り 脱 離 さ せ た 水 蒸 気 を 吸 着 回 収 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 更 に 、 前 記 加 熱 す る 工 程 の 前 に 、 乾 燥 す べ き 半 導 体 基 板 を 所 定 の 真 空 度 の 真 空 環 境 内 に
配 置 す る 工 程 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。



【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 所 定 加 熱 温 度 に 加 熱 す る 工 程 は 、 真 空 環 境 の 外 部 か ら 輻 射 加 熱 に よ り 行 う 、 請 求 項
１ に 記 載 の 真 空 乾 燥 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 半 導 体 装 置 の 表 面 を 処 理 す る 工 程 と 、
　 処 理 さ れ た 半 導 体 装 置 を 洗 浄 液 に よ っ て 洗 浄 す る 工 程 と 、
　 洗 浄 さ れ た 半 導 体 装 置 を 、 約 ３ ０ ℃ ～ １ ０ ０ ℃ の 温 度 に 加 熱 す る こ と に よ っ て 乾 燥 さ せ
、 半 導 体 装 置 を 所 定 真 空 度 で 真 空 引 き し 、 半 導 体 装 置 か ら 水 分 を 除 去 す る 工 程 と 、 を 含 み
、
　 前 記 真 空 引 き す る 工 程 は 、 低 真 空 度 で 真 空 引 き す る 工 程 と 、 そ の 後 に 高 真 空 度 で 真 空 引
き す る 工 程 と を 含 む ２ 段 階 工 程 で 行 う こ と を 特 徴 と す る 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 更 に 、 前 記 乾 燥 さ せ る 工 程 の 前 に 、 半 導 体 装 置 を 真 空 環 境 内 に 配 置 す る 工 程 を 含 む 、 請
求 項 ９ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 半 導 体 装 置 を 加 熱 す る 工 程 は 、 真 空 環 境 の 外 部 か ら 輻 射 加 熱 に よ り 行 う 、 請 求 項 ９
に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 真 空 引 き す る 工 程 は 、 ク ラ イ オ ポ ン プ に よ り 行 い 、 こ の ク ラ イ オ ポ ン プ は 、 半 導 体
装 置 よ り 脱 離 さ せ た 水 蒸 気 を 吸 着 回 収 す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 低 真 空 度 は 、 約 １ ０ Torrの オ ー ダ ー で あ り 、 前 記 高 真 空 度 は 、 約 １ ０ - 3 Torrの オ ー
ダ ー で あ る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 表 面 を 処 理 す る 工 程 は 、 半 導 体 装 置 の 表 面 に 複 数 の 微 細 パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 を
含 み 、 前 記 洗 浄 さ れ た 半 導 体 装 置 を 乾 燥 さ せ る 工 程 は 、 微 細 パ タ ー ン 内 及 び ／ 又 は そ の 間
に 含 浸 し た 水 分 を 脱 離 さ せ る 工 程 を 含 む 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 微 細 パ タ ー ン は 、 半 導 体 装 置 の 表 面 の 絶 縁 膜 内 の ヴ ィ ア ホ ー ル を 含 み 、 各 ヴ ィ ア ホ
ー ル は 、 約 ０ ． ５ μ ｍ 以 下 の 寸 法 を 有 す る 、 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 半 導 体 装 置 の 表 面 に 複 数 の 微 細 パ タ ー ン を 形 成 す る こ と に よ っ て 、 半 導 体 装 置 の 表 面 を
処 理 す る 工 程 と 、
　 処 理 さ れ た 半 導 体 装 置 を 洗 浄 液 に よ っ て 洗 浄 す る 工 程 と 、
　 洗 浄 さ れ た 半 導 体 装 置 を 約 ３ ０ ℃ ～ １ ０ ０ ℃ に 加 熱 し 、 半 導 体 装 置 を 所 定 真 空 度 で 真 空
引 き す る こ と に よ っ て 、 半 導 体 装 置 を 乾 燥 さ せ 、 半 導 体 装 置 か ら 水 分 を 除 去 す る 工 程 と 、
を 含 み 、
　 前 記 洗 浄 さ れ た 半 導 体 装 置 を 乾 燥 さ せ る 工 程 は 、 微 細 パ タ ー ン 内 及 び ／ 又 は そ の 間 に 含
浸 し た 水 分 を 除 去 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 微 細 パ タ ー ン は 、 半 導 体 装 置 の 表 面 の 絶 縁 膜 内 の ヴ ィ ア ホ ー ル を 含 み 、 各 ヴ ィ ア ホ
ー ル は 、 約 ０ ． ５ μ ｍ 以 下 の 寸 法 を 有 す る 、 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 製 造 方 法 。
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