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【手続補正書】
【提出日】平成24年12月11日(2012.12.11)
【手続補正１】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００１３
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００１３】
　コーティング工程では、歯車１は歯車軸の周りを回転するので、すべての歯面３はコー
ティング源２のコーティングビームに連続的に到達する。しかしこの工程では、照射方向
に対する歯面３の方向が変化するので、プラズマ粒子の歯面３への衝突角度も変わる。照
射方向に対して平坦な向きの歯面を有する歯車１の輪郭エリアにおいては、プラズマ粒子
の衝突角度は極めて小さくなり、十分な接着層品質はもはや達成されない。
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