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EINRICHTUNG ZUR INNENSEITIGEN FLUSSIGKEITSDICHTEN AUSKLEIDUNG EINES

BEHALTERS

Eine Einrichtung zur innenseitigen fliissigkeitsdich-
ten Auskleidung eines Behalters, insbesondere aus
Beton, umfasst an der Behalterwand (1) anbringbare
Halteleisten (2) und Auskleidungsplatten (5) zur
Anordnung auf den Halteleisten (2), die flissigkeits-
dicht miteinander verbindbar sind, wobei die Einrich-
tung eine Drainschicht zur Leckageerkennung
aufweist. Die Einrichtung umfasst weiters Ab-
standsmatten (4) zur Anordnung zwischen der
Behélterwand (1) und den Auskleidungsplatten (5) in
zwischen den Halteleisten (2) liegenden Bereichen,
welche in Form eines Wirrgeleges oder eines re-
gelméaBigen Gitters ausgebildet sind und durch
welche die Drainschicht verlauft.

Fig. 1

DVR 0078018




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2 AT 501 270 B1

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur innenseitigen fliissigkeitsdichten Auskleidung eines
Behalters, insbesondere aus Beton, welche an der Behélterwand anbringbare Halteleisten und
Auskleidungsplatten zur Anordnung auf den Halteleisten umfasst, die fliissigkeitsdicht miteinan-
der verbindbar sind, wobei die Einrichtung eine Drainschicht zur Leckageerkennung aufweist.
Weiters betrifft die Erfindung einen mit einer derartigen Einrichtung flissigkeitsdicht ausgeklei-
deten Behalter, insbesondere aus Beton.

Derartige Einrichtungen zur Sanierung von undichten Behaltern, beispielsweise Jauche- und
Abwassergruben sind bekannt. Einerseits um Unebenheiten der Innenwand des Behaélters
zumindest teilweise aufnehmen zu kénnen, andererseits zur Ausbildung einer Drainschicht, um
eine Leckageerkennung der Auskleidung zu ermdglichen, weisen die Auskleidungsplatten an
der der Behalterinnenwand zugewandten Seite (iber die Breite der Auskleidungsplatte durchge-
hende, parallele Stege auf, die mit ihren freien Enden an der Behélterinnenwand anliegen.

Da sanierungsbedurftige Behélter meist unebene innere Oberfldchen mit Vorspriingen (z. B.
"Uberzahnen" oder Verkrustungen) und Vertiefungen aufweisen, ist es zunachst erforderlich,
die Behélterinnenwand auf eine ausreichend plane Geometrie vorzubearbeiten, damit ausrei-
chend buindige StoRe zwischen den Auskleidungsplatten erreicht werden und dichte Schweil3-
néhte zur Verbindung der Auskleidungsplatten ausgefiihrt werden kénnen. Nach der manuellen
Vorbereitung der Behélterinnenwand werden die Halteleisten an der Behélterinnenwand ange-
bracht und in der Folge die Auskleidungsplatten an den Halteleisten befestigt, wobei die StoRk-
stellen zwischen den Auskleidungsplatten iiber den Halteleisten liegen. In der Folge werden die
Schweiflnahte entlang der StoRstellen angebracht.

Zur Leckageerkennung der Auskleidung kann beispielsweise ein Sensor in den Zwischenraum
zwischen der Behalterwand und den Auskleidungsplatten angeordnet werden oder ein in diesen
Zwischenraum miindendes Sichtrohr zur optischen Kontrolle der Dichtheit eingebaut werden.

Nachteilig an dieser herkdmmlichen Einrichtung zur nachtraglichen Auskleidung von Behaltern,
die eine Drainschicht fir eine Leckageerkennung aufweisen, ist einerseits die aufwandige Vor-
bereitung der Behélterinnenwand, um eine ausreichend ebene Flache zu erhalten. Weiters
ware es sehr aufwandig, Auskleidungsplatten mit unterschiedlichen Steghdhen und aus unter-
schiedlichen Materialien bereitzustellen aufgrund der hohen Kosten fiir die Formwerkzeuge zur
Herstellung der Platten.

Bei einer weiteren vorbekannten Einrichtung zur nachtraglichen Auskleidung von Behéltern sind
die Auskleidungsplatten an ihrer der Behalterwand zugewandten Seite mit stiftartigen Distanz-
sticken versehen, die an die Platte angeschweif’t sind, beispielsweise mittels Ultraschall-
schweilRen. Aufgrund der groRRen Anzahl der benétigten Distanzstiicke ist der Herstellungspro-
zess fur eine solche Auskleidungsplatte sehr kostenintensiv. Weiters muss auch beim Einsatz
einer solchen Auskleidungsplatte der Untergrund relativ eben sein.

Es ist weiters bekannt, zu nachtraglichen Auskleidung eines Behélters, welche eine integrierte
Leckageerkennung ermdglicht, eine Noppenfolie einzusetzen, die an der Behélterinnenwand
befestigt wird und anschlieRend an der von der Behalterwand abgewandten Seite mit Fllissig-
kunststoff beschichtet wird. Auch hier muss die Behalterwand an StoRstellen zwischen einzel-
nen Folienteilen ausreichend eben sein, was meist eine aufwandige Vorbereitung der Behalter-
innenwand bedingt. Weiters ist die Beschichtung der Noppenfolie sehr arbeitsintensiv und
sensibel gegeniiber den Umgebungsbedingungen, insbesondere Temperatur und Luftfeuchtig-
keit.

Bekannt sind weiters Auskleidungen, die keine Drainschicht aufweisen, welche eine Leckageer-
kennung ermdglicht. Beispielsweise kénnen hierbei Auskleidungsplatten ohne Abstandselemen-
te direkt an der Behalterinnenwand angebracht sein. Auskleidungen ohne Leckageerkennung
sind weiters beispielsweise in Form von an der Behélterwand anzubringenden Folien bekannt.
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Aus der DE 201 04 828 U1 und DE 40 00 040 A1 sind Auskleidungen zur Ausbildung von Leck-
schutzeinrichtungen von Lagertanks bekannt. Hierbei befindet sich hinter einer Dichtungs-
schicht jeweils ein Hohlraum, in dem eine aus dem Tank austretende Flussigkeit aufgefangen
und abgeleitet werden kann. Dieser Hohlraum wird bei der DE 201 04 828 U1 durch eine hohl-
raumbildende Einlage gebildet, die z.B. aus einem vlieskaschierten flexiblen PEHD-Gitter be-
stehen kann, das ausgerolit wird. Bei der DE 40 00 040 A1 wird eine Kugelschlagfolie ange-
bracht, um eine Drainagehohlraum zu erzeugen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine einfacher und kostenginstiger herstell- und montierbare
Einrichtung der eingangs genannten Art bereitzustellen, welche den Einsatz einer integrierten
Leckageerkennung fir die Auskleidung ermdglicht. ErfindungsgemafR gelingt dies durch eine
Einrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1.

Durch die zwischen der Behalterwand und den Auskleidungsplatten angeordneten Abstands-
matten, die als separate Teile ausgebildet sind, kann die Anbringung von Distanzstegen oder
Distanzstiicken an den Auskleidungsplatten entfallen. Es ergibt sich dadurch eine insgesamte
Vereinfachung der Herstellung, insbesondere wenn fiir die Auskleidungsplatten je nach Anwen-
dungssituation unterschiedliche Materialien eingesetzt werden sollen. Weiters ist eine erfin-
dungsgemafe Einrichtung durch den Einsatz von erfindungsgemaRen Abstandsmatten unemp-
findlicher gegeniiber Unebenheiten der Innenflache der Behalterwand, wodurch die Vorbearbei-
tung der Behélterinnenwand vereinfacht wird oder entfallen kann.

Die Abstandsmatten kénnen hierbei in Form eines regelmaRigen Gitters ausgebildet sein oder,
wie dies besonders bevorzugt ist, in Form eines Wirrgeleges.

Wirrgelege sind bekannt, beispielsweise zur Bodenabsicherung bei der Herstellung von Fahr-
bahnen, als Armierungsmatten (vgl. z. B. DE 100 61 839 A1), zur Abdeckung von geneigten
Schuttstoffflachen (vgl. z. B. DE 40 08 791 A1) oder als wurzelverankernde Bodeneinlagen (vgl.
z. B. DE 30 44 809 A1).

Ein Wirrgelege kann als eine Art unregeimaRiges Gitter angesehen werden. Gitter sind Gebilde,
die unregelmaRig ausgelegte Strange (=Filamente) aufweisen, zwischen welchen sich
- regelmaRig oder unregelmaRig - Offnungen befinden. Die unregelmiRig ausgelegten Strange
sind an Kreuzungspunkten miteinander verbunden. Insbesondere handelt es sich bei den Stran-
gen um extrudierte Monofilamente, wobei das Wirrgelege bei der Extrusion durch entsprechen-
de Bewegungen der Extrusionsdiise relativ zur Auflageflache ausgebildet wird.

Vorteilhafterweise weist das Wirrgelege eine dreidimensionale Ausbildung auf, wodurch Un-
ebenheiten der Behdlterinnenwand besonders effektiv aufgenommen werden kénnen. Denkbar
und moglich ist es auch, dass die Abstandsmatten von mehreren Lagen von zwei- und/oder
dreidimensional ausgebildeten Wirrgelegen gebildet werden.

Anstelle eines vorteilhaft einsetzbaren dreidimensional ausgebildeten Wirrgeleges konnten
auch andere dreidimensionale Gitterstrukturen als Abstandsmatten eingesetzt werden.

Bei einer erfindungsgeméRen Einrichtung wird in einfacher Weise eine Drainschicht (= Draina-
geschicht) ausgebildet, wobei die Abstandsmatten in dieser Drainschicht liegen. Die Abstands-
matten konnen hierbei glnstigerweise einen geringen Widerstand gegeniiber einem Flissig-
keitsdurchgang aufweisen, insbesondere wenn diese in Form eines Wirrgeleges ausgebildet
sind. Zur Ausbildung der Drainschicht sind weiters im Bereich der Halteleisten entsprechende
Filssigkeitsdurchtritte freizulassen, beispielsweise randseitig oder auch durch Zwischenrdume
in mittleren Bereichen ihrer Langserstreckung. Durch die Ausbildung einer solchen zwischen
den Auskleidungsplatten und der Behalterwand liegenden Drainschicht wird eine Uberwachung
der Dichtheit der Auskleidung erméoglicht (= Leckageerkennung).
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Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im Folgenden anhand der beiliegenden
Zeichnung erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Teils eines mit einer erfindungsgemafen Einrich-
tung ausgekleideten Behalters im Querschnitt;

Fig. 2 eine schematische Schragsicht eines Abschnitts einer Abstandsmatte in Form eines
dreidimensionalen Wirrgeleges;

Fig. 3 eine Draufsicht eines Abschnitts einer Abstandsmatte in Form eines dreidimensionalen
Wirrgeleges in einer anderen Ausfiihrungsform;

Fig. 4 einen schematischen Schnitt entlang der Linie A-A von Fig. 3;

Fig. 5 einen Abschnitt einer Abstandsmatte in Form eines regelmafigen Gitters;

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie B-B von Fig. 5.

Ein Teil der Behélterwand 1 eines Behalters zur Aufnahme einer Fliissigkeit ist in Fig. 1 darge-
stellt. Der in diesem Ausflhrungsbeispiel dargestellte Behalter besteht aus Beton. Die Erfindung
ist auch im Zusammenhang mit aus anderen Materialien bestehenden Behaltern einsetzbar,
beispielsweise aus Blech.

Beispielsweise kann es sich um einen Abwasser- oder Jauchebehélter handeln. Die Erfindung
ist auch bei anderen Behaltern zur Aufnahme von gréfieren Flissigkeitsmengen, insbesondere
mehr als 1000 | einsetzbar.

An der Behalterinnenwand sind sowoht am Behélterboden als auch an den Behalterseitenwén-
den voneinander beabstandet Halteleisten 2 angebracht, beispielsweise angeschraubt. In Fig. 1
ist schematisch eine zu diesem Zweck dienende Senkkopfschraube 3 angedeutet. In Fig. 1 sind
nur zwei am Behélterboden angebrachte Halteleisten 2 sichtbar. Die an den Behalterseiten-
wénden angebrachten Halteleisten 2 verlaufen in diesem Ausfiihrungsbeispiel vertikal.

In den Bereichen zwischen den Halteleisten 2 sind Abstandsmatten 4 angeordnet, die vorzugs-
weise im Wesentlichen die gesamte Ausdehnung der Behélterwand 1 zwischen den Halteleis-
ten 2 Gberdecken. Im Bereich des Behalterbodens konnen die Abstandsmatten 4 ohne weitere
Befestigung an der Behélterwand 1 ausgelegt sein. Auch eine Befestigung an der Behélterwand
1 kann vorgesehen sein. Im Bereich der Behilterseitenwénde werden die Abstandsmatten 4
vorzugsweise an den Behalterseitenwanden befestigt, obwohl auch lediglich ein Einlegen und
Festhalten bis zur Anbringung der dariiberliegenden Auskleidungsplatten 5 denkbar und mog-
lich ist.

Die zur Verkleidung des Behalterbodens vorgesehen Auskleidungsplatten 5 werden auf die
Halteleisten 2 und die dazwischen angeordneten Abstandsmatten 4 aufgelegt, wobei die StoR3-
fugen zwischen den Auskleidungsplatten 5 Uber den Halteleisten 2 liegen, vorzugsweise etwa
mittig. Die Auskleidungsplatten 5 kénnen zunachst an den Halteleisten 2 befestigt werden,
beispielsweise durch Schweilpunkte oder Schweillndhte im Bereich der StofRfugen. Diese
Befestigung kdnnte aber auch entfallen und die Befestigung kdnnte allein durch die im Folgen-
den beschriebenen Schweillndhte 6 erreicht werden.

In der Folge werden die aus Kunststoff bestehenden Auskleidungsplatten 5 miteinander ver-
schweildt, wobei jeweils eine Schweillnaht 6 ausgebildet wird. Vorzugsweise handelt es sich um
eine Extruderschweifllnaht, d. h. von einem Handextruder wird Kunststoffmaterial auf den Be-
reich der Stol¥fuge zwischen den beiden Auskleidungsplatten 5 aufextrudiert, wobei der Extru-
der entlang der StoRfuge Uber die Ausdehnung der Auskleidungsplatten 5 verfahren wird.

Durch die Schweillnaht 6 kann auch die Verbindung der Auskleidungsplatten 5 mit der Halte-
leiste 2 hergestellt werden (wobei die Seitenrdnder der Auskleidungsplatten 5 vor der Ver-
schweillung zur Ausbildung einer ausreichend breiten Stolfuge etwas voneinander beabstan-
det sind).
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Auch eine mechanische Befestigung oder eine Verklebung der Auskleidungsplatten 5 an den
Halteleisten 2 ist denkbar und méglich.

In der Folge werden die Auskleidungsplatten 5 fiir die Seitenwénde an die an den Behaltersei-
tenwé@nden angebrachten Halteleisten 2 angelegt und gegebenenfalls befestigt und in gleicher
Weise wie die Auskleidungsplatten 5 fiir den Behélterboden miteinander verschweifdt (und
hierbei vorzugsweise auch an den Halteleisten 2 befestigt).

Die Auskleidungsplatten 5 fiir die Seitenwande des Behalters konnen die Héhe der zu verklei-
denden Seitenwand aufweisen. Die Halteleisten 2 sind dann senkrecht an der Behéliterseiten-
wand angebracht. Falls in der Hohe zwei oder mehrere Reihen von Auskleidungspiatten 5
Ubereinander liegen, so sind zusatzlich auch im Bereich der Stoffugen verlaufende horizontale
Halteleisten 2 an der entsprechenden Behalterseitenwand angebracht.

Ebenso kdnnen am Behalterboden Uber die gesamte Ausdehnung des Behélters in einer Rich-
tung durchgehende Auskleidungsplatten 5 angeordnet werden, wobei nur in diese Richtung
verlaufende Halteleisten 2 am Behélterboden angeordnet werden. Wiederum kénnen auch zwei
oder mehrere Reihen von Auskleidungsplatten 5 vorhanden sein.

Im Bereich von allen Sto3fugen zwischen am Behalterboden angeordneten Auskleidungsplatten
5 sowie an den Behélterseitenwanden angeordneten Auskleidungsplatten 5 sind Halteleisten 2
an der Behalterwand 1 angebracht. In den Eckbereichen des Behélters sind dagegen im Be-
reich der Stof3fugen zwischen am Behalterboden und an den Behélterseitenwéanden angebrach-
ten Auskleidungsplatten 5 keine Halteleisten 2 erforderlich, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist.
Durch die Anbringung der Schweiflnaht 7 kann eine ausreichende Festigkeit erzielt werden.
Andererseits kénnten auch in diesen Eckbereichen Halteleisten 2 angeordnet sein.

Das gleiche gilt fir die Eckbereiche zwischen verschiedenen Seitenwénden des Behélters.

Die am Behalterboden angebrachten Halteleisten 2 weisen stirnseitig Abstdnde zu den Behal-
terseitenwénden auf, um zur Ausbildung einer durchgehenden Drainschicht Flissigkeitsdurch-
gange freizulassen. Zusatzlich zu oder anstelle von solchen randseitigen Fllssigkeitsdurchlas-
sen konnen die am Behalterboden angebrachten Halteleisten 2 auch in mittleren Bereichen
ihrer Léngserstreckung ein oder mehrere Unterbrechungen aufweisen, wobei Fliissigkeitsdurch-
tritte ausgebildet werden.

Wenn die an den Behélterseitenwénden angebrachten Halteleisten sich in vertikaler Richtung
erstrecken, so sind hier grundsatzlich keine Unterbrechungen in den Halteleisten erforderlich.

Durch die Ausbildung einer Drainschicht kann sich durch ein Leck zwischen den Auskleidungs-
platten (oder in den Auskleidungsplatten) durchtretende Fliissigkeit an einem tiefsten Punkt des
Behalterbodens sammeln, an welchem eine Einrichtung zur Leckageerkennung angeordnet
werden kann.

Die Drainschicht verlduft somit durch die Abstandsmatten 4, welche hierbei glinstigerweise
einen niedrigen Widerstand gegen den Durchtritt einer Fliissigkeit aufweisen.

Fig. 2 zeigt schematisch eine mogliche Ausfliihrungsform einer Abstandsmatte 4 in Form eines
dreidimensionalen Wirrgeleges. Das Wirrgelege weist raumlich verschlaufte Filamente bzw.
Strange 8 aus Kunststoff auf. An Kreuzungspunkten sind diese Stréange 8 miteinander verbun-
den. Beispielsweise kénnen die Strange 8 aus Polyathylen, Polyamid oder Polypropylen beste-
hen. Die Dicke der Strange 8 kann insbesondere im Bereich von 0,5 mm bis 2 mm liegen. Die
Hbhe h kann beispielsweise im Bereich von 5 mm bis 20 mm liegen.

Eine weitere Ausfiihrungsform einer Abstandsmatte in Form eines dreidimensionalen Wirrgele-
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ges ist in den Fig. 3 und 4 dargestellt. Eine von den Strédngen 8 gebildete Lage weist hier eine
dreidimensionale Struktur auf, die in diesem Ausfiihrungsbeispiel wellenféormig ausgebildet ist.
Auch andere dreidimensionale Strukturen sind denkbar und méglich. Die dreidimensionale
Struktur kann durch eine nachtragliche Einpragung geformt werden. Eine solche dreidimensio-
nale Struktur ist gekennzeichnet durch Erhéhungen und Vertiefungen, die wesentlich groier als
der Durchmesser der Stréange 8 sind. Vorzugsweise sind diese Erhéhungen und Vertiefungen
regelméanig ausgebildet. Die Dicke d der Lage ist vorzugsweise nicht groer als etwa der dop-
pelte Wert der Dicke der Strange 8. Die Hohe h der Wellungen, die die Hohe h dieses dreidi-
mensionalen Wirrgeleges darstelit, kann wiederum im Bereich von 5 mm bis 20 mm liegen.

Solche Wirrgelege kdnnen mit einer ausreichenden Druckfestigkeit ausgebildet sein. Die Strén-
ge 8 weisen hierzu eine entsprechende drahtartige Festigkeit auf. Vorzugsweise sind die Ab-
standsmatten 4 bei einem Druck von 20 kN/m? um weniger als 5 mm gegeniiber dem unbelas-
teten Zustand zusammendriickbar.

In Form von Wirrgelegen ausgebildete Abstandsmatten, die eine ausreichende Steifigkeit ge-
genlber einem Zusammendriicken aufweisen, weisen einen geringen Widerstand gegeniiber
dem Durchtritt einer Flissigkeit auf und eignen somit in hervorragender Weise zur Ausbildung
einer Drainschicht.

Eine weitere mogliche Ausbildungsform einer Abstandsmatte 4 ist in den Fig. 5 und 6 darge-
stellt. Diese Abstandsmatte 4 ist in Form eines regelmaRigen zweidimensionalen Gitters ausge-
bildet. An den Kreuzungspunkten zwischen den Strdngen bzw. Stegen 9 sind an der einen
Seite des Gitters noppenartige Erhdhungen 10 angebracht, mit denen die in dieser Form aus-
gebildete Abstandsmatte 4 an der Innenflache der Behalterwand 1 angelegt wird.

Mittels einer erfindungsgeméaRen Einrichtung kénnen Behélter, insbesondere wenn diese un-
dicht geworden sind, saniert werden, wodurch eine Fliissigkeitsdichteauskleidung ausgebildet
werden kann.

Ein mit einer erfindungsgemafien Einrichtung verkleideter Behalter kann mit einer Leckerken-
nung versehen sein. Diese kann beispielsweise von einem oder von mehreren im Bereich des
Behalterbodens im Zwischenraum zwischen den Auskleidungsplatten 5 und der Behalterwand 1
angeordneten Sensoren, die mit einer entsprechenden Auswerteinheit verbunden sind, gebildet
werden. Auch eine optische Leckerkennung mittels eines durch eine Offnung in einer Ausklei-
dungsplatte 5 eingesetzten und fliissigkeitsdicht mit der Auskleidungsplatte 5 verbundenen
Rohrs, welches bis zur Oberkante des Behélters reicht, ist moglich.

Die Halteleisten 2 und die Auskleidungsplatten 5 bestehen bevorzugterweise aus Kunststoff,
beispielsweise aus PP, PE, PA oder PVC. Je nach Anwendung kann es sich um einen duro-
oder thermoplastischen Kunststoff handeln. Solche Kunststoffe kénnen entsprechend den
Anwendungserfordernissen chemikalienbestandig, hitzebestandig usw. ausgebildet sein. Vor-
zugsweise bestehen die Halteleisten 2 und die Auskleidungsplatten 5 aus dem gleichen Kunst-
stoff.

Als Abstandsmatten 4 kénnen auch zwei oder mehrere (ibereinandergelegte Lagen von Wirrge-
legen oder regelméfigen dreidimensionalen Gittern eingesetzt werden.

Legende zu den Hinweisziffern:

Behalterwand
Halteleiste
Senkkopfschraube
Abstandsmatte
Auskleidungsplatte
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Schweillnaht
Schweil’naht

Strang

Strang

noppenartige Erhéhung

Patentanspriiche:

1.

10.

1.

Einrichtung zur innenseitigen flissigkeitsdichten Auskleidung eines Behélters, insbesonde-
re aus Beton, welche an der Behélterwand (1) anbringbare Halteleisten (2) und Ausklei-
dungsplatten (5) zur Anordnung auf den Halteleisten (2) umfasst, die fliissigkeitsdicht mit-
einander verbindbar sind, wobei die Einrichtung eine Drainschicht zur Leckageerkennung
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung weiters Abstandsmatten (4) zur
Anordnung zwischen der Behalterwand (1) und den Auskleidungsplatten (5) in zwischen
den Halteleisten (2) liegenden Bereichen umfasst, welche in Form eines Wirrgeleges oder
eines regelmafigen Gitters ausgebildet sind und durch welche die Drainschicht verlauft.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Wirrgelege eine dreidi-
mensionale Ausbildung aufweist, deren Hohe (h) vorzugsweise im Bereich von 5 mm bis
20 mm liegt.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Strange (8) des Wirrgele-
ges einen unregelmafigen dreidimensionalen Verlauf aufweisen.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die dreidimensionale Ausbil-
dung durch einen dreidimensionalen Verlauf einer Lage gebildet wird, in der die Strange (8)
verlaufen, wobei diese Lage vorzugsweise wellenférmig ausgebildet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke
der Strange 0,5 mm bis 2 mm betragt.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gitter an Kreuzungs-
punkten der das Gitter bildenden Stege (9) noppenartige Erhdhungen (10) aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standsmatten (4) bei einem Druck von 20 kN/m? weniger als 5 mm gegeniiber dem unbe-
lasteten Zustand zusammendriickbar sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab-
standsmatten (4) aus Kunststoff bestehen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausklei-
dungsplatten (5) aus Kunststoff bestehen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Halte-
leisten (2) aus Kunststoff bestehen, vorzugsweise aus dem gleichen Kunststoff wie die
Auskleidungsplatten (5).

Mit einer Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 flissigkeitsdicht ausgekleideter
Behalter, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteleisten (2) an der Behélterwand (1) be-
festigt sind und die Auskleidungsplatten (5) an den Halteleisten (2) befestigt sind und die
Abstandsmatten (4) in zwischen den Halteleisten (2) liegenden Bereichen zwischen der
Behalterwand (1) und den Auskleidungsplatten (5) angeordnet sind.
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Behalter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Auskleidungsplatten (5)
miteinander verschweiflt sind, vorzugsweise Ulber eine Schweilnaht (6, 7) aus extrudiertem
Kunststoffmaterial.

Behalter nach Anspruch 11 oder Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Stolfu-
gen zwischen benachbarten auf dem Behalterboden angeordneten und die Stoffugen zwi-
schen benachbart an einer der Behélterseitenwande angeordneten Auskleidungsplatten (5)
auf den Halteleisten (2) angeordnet sind.

Behalter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffmaterial der
Schweillndhte (6) sich in die Stoffugen bis zu den Halteleisten (2) erstreckt und die Aus-
kleidungsplatten (5) an den Halteleisten (2) befestigt.

Behalter nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
den Auskleidungsplatten (5) und der Behélterwand (1) eine Drainschicht ausgebildet ist.
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