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Sposéb i urzadzenie do produkcji z blachy przestrzennych
sit podkladowych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadze-
nie do produkcji z blachy przestrzennych sit pcd-
kladowych na prasie za pomoca rzedowego mnoza
z zébami nacinajaco-wyginajacymi.

Znane sj sposoby produkeji sit przestrzennych
nozem rzedowym na prasie, przy ktdrych rzedowy
néz, wykonujacy wahadtowe ruchy goéra — dél,
z rébwniez wahadiowym przesuwaniem sie po-
przecanym przy kolejnych tuchach nacinajacych
o po6l podziatki rozstawu zeboéw, nacina kolejne
rzedy otwordéw, a w tym czasie sito jest odpowied-
nio maciggane powodujac jego wydluzenie w stc-
sunku do diugosci blachy wyjéciowej oraz obu-
stronne przestrzenne wyginanie sie paskdéw blachy
miedzy nacietymi otworami. Do tego sposobu uzy-
wa sie prasy z pionowym przesuwem rzedowego
noza nacinajgcego oraz naciag sita z regulowanym
skokiem. Tak wykonane sito z obu stron posiada
wystajace ostre krawedzie, ktére na przykiad w
filtrze cisnieniowym lub w wiréwce filtracyjnej
niszczg lezgce na nich delikatne sita filtracyjme.

W rozwigzaniu wedtug wynalazku lezaca na sto-
le rprasj i pmzytrzymywana w ftrakcie nacinania
kazdego rzedu blacha jest stopniowo nacinana
przez rzedowy mnoéz, a réwmnoczednie przez ten néz,
nachylony do blachy pod katem mniejszym od 90°,
odciety pasek blachy jest wyginany w dé6t i odpy-
chany, a w kolicowej fazie naciete sito jest od gbry
wygladzane przez sprzezong z nozem listwe pro-
stujaca, przy czym glebokos$é wygieé, a tym sa-
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' mym { stopiei wydtuzenia sita, reguluje sie odleg-

loScia migdzy listwa prostujaca a ostrzem noza.

Otrzymane tym sposobem sito jest z jednej stro-
ny plaskie, nie ma wystepéw i przez to mie nisz-
czy sita filtracyjnego, matomiast zachowuje zdol-
no$¢ do dokladnego odprowadzenia poprzecznego
odfiltrowanej cieczy.

W urzadzeniu wedlug wynalazku rzedowy néz
ustawiony jest w stosunku do podawanej blachy
pod katem mniejszym od 90° i posiada od strony
nacigtego sita listwe prostujgcg przymocowang do

noza $rubami wchodzacymi w utworzone w list-

wie poprzeczne wydtuzone otwory.

Przykladowe rozwigzanie urzadzenia wedlug wy-
nalazku pokazane jest na rysunkach, gdzie fig.
1 przedstawia schemat -wurzadzenia w przekroju
bocznym, fig. 2 — widok czolowy rzedowego mnoza
od strony gotowego sita, a fig. 3 gotowe sito.

Urzadzenie skilada sie ze stotu 1 i zwigzanych
z nim mechanizmu skokowego posuwu 2 i mecha-
nizmu przytrzymywania 3 oraz stempla z przymo-
cowanym rzedowym nozem 4. N6z 4 wraz ze stent=
plem ustawiony jest w stosunku do stolu 1 z leza-
ca na nim blachg 5 pod katem & mmiejszym od
90°. N6z 4 posiada 'szereg zebdéw rozstawionych
w odleglosci s, z krawedzig tnacg 6 i czedcig wy-
ginajacg 7, a od strony juz uformowanego sita
8 posiada przykrecong §rubami 9 listwe prostujacg
10, ktérej otwory mocujace 11 maja ksztalt po-
przecznie wydluzony. W sicie 8 utworzone sa wy-
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sigpy 12, zapewniajace budowe przestrzenng, oraz
okienka przeswitowe 13. : .

Po zalozeniu blachy 5 na st6t 1 jest ona zamo-
cowana dociskiem 8, a rzedowy néz 4 nacina o-
strzem 6 rzad otwordéw, powodujac swa czescig od-
ginajaca 7 wytlaczanie wystepéw 13 i réwnoczes-
nie lekkie, zalezne od wielko$ci kata e i odleglos-
ci miedzy listwa prostujaca a ostrzem mnoza 6, wy-
dluzenie blachy 5 tworzacej sito.

W koncowej fazie listwa prostujgca 10 dociske
sito 8, powodujac likwidacje po gérnej stronie
wystepéw powstatych przy rozcigganiu blachy zna-
przemianlegtymi przecieciami. Po podniesieniu no-
za 4 mechanizm przesuwu 2 przesuwa blache
5 o ustalony skok, docisk 8 ja unieruchamia, a n6z
4, przesunigty poprzecznie o pdt rozstawu s mie-
dzy zebami, nacina i formuje kolejny rzad otwo-
row.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb produkcji z blachy przestrzennych sit
podkladowych za pomocg prasy wyposazonej
w stol, uklad przesuwania blachy i rzedowy mnéz
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z zebami nacinajaco-wyginajacymi, polegajacy na
kolejnym nacinaniu i formowaniu poprzecznych
rzedéw otworéw, zZnamienny tym, Ze po zamoco-
waniu mnacinanej blachy (5) jest ona stopniowo na-
cinana przez rzedowy néz (4) i przez ten sam néz
(4), nachylony w stosunku do stotu pod katem (&)
mniejszym od 90°, odpychana, a w koncowej fazie
naciete sito (8) jest jednostronnie wygladzane
sprzezong z nozem (4) listwa prostujacg (10), przy
czym gleboko§é¢ wystepoéw (12), @ tym samym i sto-
pien wydluzenia blachy, regulowana jest odlegtos-

‘cig miedzy ostrzem mnoza (6) a listwa prostujaca (10).

2. Urzadzenie do produkcji z blachy przestrzen-
nych sit podkladowych zawierajace mechanizm
posuwu i przytrzymywania nacinanej blachy, stéi
podporowy 4 pmymocowani do stempla prasy rze-
dowy né6z z zebami nacinajaco-wyginajagcymi zna-
mienny (ym, ze rzedowy néz (4) ustawiony jest
w stosunku ido podawanej blachy (5) pod katem
(&) mniejszym od 90° i posiada od strony naciete-
go sita (8) listwe prostujaca (10), przymocowang do
noza (4) srubami (9) wchodzacymi w utworzone
w listwie (10) poprzecznie wydiuzone otwory (11).
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