
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201610694298.X

(22)申请日 2016.08.21

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 106082618 A

(43)申请公布日 2016.11.09

(73)专利权人 王德胜

地址 336100 江西省宜春市万载县康乐街

道东大路28号附1号3单元102室

(72)发明人 王德胜　

(51)Int.Cl.

C03B 33/00(2006.01)

(56)对比文件

CN 204151224 U,2015.02.11,

CN 204625471 U,2015.09.09,

CN 205933613 U,2017.02.08,

CN 103373807 A,2013.10.30,

CN 204151224 U,2015.02.11,

审查员 钱帅

 

(54)发明名称

一种双工位三刀玻璃切割机

(57)摘要

本发明公开了一种双工位三刀玻璃切割机。

包括机架，设于所述机架上的工作平台、刀架装

置和相应的切割刀，所述刀架装置包括固定横

梁、通过相应的横梁调节装置连接于所述固定横

梁的移动切刀横梁，所述切割刀包括固定连接于

所述移动切刀横梁的一个基本切割刀，以及分别

位于所述基本切割刀的相应两侧、通过相应的切

刀调节装置连接于所述移动切刀横梁的两变位

切割刀。双工位三刀玻璃切割机结构简单、科学、

合理，可以实现自动调刀，使生产的预备辅助时

间大大减少，提高了生产效率，且投资少、占地

小、工作效率高、切割效果好。
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1.一种双工位三刀玻璃切割机，包括机架，设于所述机架上的工作平台、刀架装置和相

应的切割刀，其特征是所述刀架装置包括固定横梁、通过相应的横梁调节装置连接于所述

固定横梁的移动切刀横梁，所述切割刀包括固定连接于所述移动切刀横梁的一个基本切割

刀，以及分别位于所述基本切割刀的相应两侧、通过相应的切刀调节装置连接于所述移动

切刀横梁的两变位切割刀；所述切刀调节装置包括连接于移动切刀横梁与变位切割刀之间

的导向装置以及连接于变位切割刀的相应的驱动装置，移动切刀横梁通过相应的驱动装置

经导轨沿固定横梁长度方向移动。

2.根据权利要求1所述双工位三刀玻璃切割机，其特征是所述横梁调节装置包括固定

连接于所述移动切刀横梁的刀架移动拖板，以及连接于所述固定横梁与刀架移动拖板之间

的驱动装置，以及连接于所述固定横梁与移动切刀横梁之间的导向装置。

3.根据权利要求2所述双工位三刀玻璃切割机，其特征是所述横梁调节装置的导向装

置包括并列连接于所述固定横梁上的导轨，以及连接于所述导轨与移动切刀横梁之间的横

梁滑块。

4.根据权利要求1所述双工位三刀玻璃切割机，其特征是变位切割刀的所述驱动装置

包括分别固定于所述移动切刀横梁的相应的驱动电机。

5.根据权利要求1或2所述双工位三刀玻璃切割机，其特征是所述变位切割刀、亦或基

本切割刀和变位切割刀上分别设有相应的镜头。

6.根据权利要求5所述双工位三刀玻璃切割机，其特征是所述基本切割刀设有前后两

个CCD镜头跟随移动刀架一起移动，设于变位切割刀上的所述镜头跟随变位切割刀一起移

动。
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一种双工位三刀玻璃切割机

技术领域

[0001] 本发明涉及一种玻璃切割装置，尤其涉及一种双工位三刀玻璃切割机。

背景技术

[0002] 当前在LCD、触摸屏、太阳能电池等生产行业均使用单刀或多刀玻璃切割机。单刀

切割机的最大的优点就是调刀简单方便、切割良率高、效果好，但是其主要缺陷就是因为只

有一把刀工作，切割效率特别低，占有的生产场地和人员多，相应的设备投资和生产成本都

相对比较大。而对于现有的多刀切割机其虽生产效率高，但是其致命的缺陷就是运行时切

割刀的调整十分复杂、繁琐、困难；且只能人工手动调刀，  因而调刀费时、费力、精度低。而

且受操作人员自身技术水平高低的制约，对工人的个人技术依耐高，不利于生产的组织和

管理；另外其切割良率较低。

发明内容

[0003] 本发明的目的是针对上述现有技术存在的不足，提供一种双工位三刀玻璃切割

机。双工位三刀玻璃切割机结构简单、科学、合理，可以实现自动调刀，使生产的预备辅助时

间大大减少，提高了生产效率，且投资少、占地小、工作效率高、切割效果好。

[0004] 本双工位三刀玻璃切割机的技术方案包括机架，设于所述机架上的工作平台、刀

架装置和相应的切割刀，所述刀架装置包括固定横梁、通过相应的横梁调节装置连接于所

述固定横梁的移动切刀横梁，所述切割刀包括固定连接于所述移动切刀横梁的一个基本切

割刀，以及分别位于所述基本切割刀的相应两侧、通过相应的切刀调节装置连接于所述移

动切刀横梁的两变位切割刀。

[0005] 所述横梁调节装置包括固定连接于所述移动切刀横梁的刀架移动拖板，以及连接

于所述固定横梁与刀架移动拖板之间的驱动装置，以及连接于所述固定横梁与移动切刀横

梁之间的导向装置。

[0006] 所述横梁调节装置的导向装置包括并列连接于所述固定横梁上的导轨，以及连接

于所述导轨与移动切刀横梁之间的横梁滑块；移动切刀横梁通过相应的驱动装置经导轨沿

固定横梁长度方向移动。

[0007] 所述驱动装置包括固定于所述固定横梁的驱动电机，以及传动连接于所述驱动电

机与移动切刀横梁之间的丝杆。

[0008] 所述切刀调节装置包括连接于移动切刀横梁与变位切割刀之间的导向装置以及

连接于变位切割刀的相应的驱动装置。

[0009] 变位切割刀的所述导向装置包括并列与移动切刀横梁连接的导轨，以及连接于所

述导轨与变位切割刀之间的变位滑块。

[0010] 变位切割刀的所述驱动装置包括分别固定于所述移动切刀横梁的相应的驱动电

机，以及分别传动连接于该驱动电机与相应的所述变位切割刀之间的相应的丝杆。

[0011] 所述变位切割刀、亦或基本切割刀和变位切割刀上分别设有相应的镜头。
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[0012] 所述基本切割刀设有前后两个CCD镜头跟随移动刀架一起移动，设于变位切割刀

上的所述镜头跟随变位切割刀一起移动。

[0013] 本双工位三刀玻璃切割机由于其结构构成简单而且科学，其调刀特别的简单、方

便和准确，以类似或接近于单刀机的结构组成和调刀工序，实现机的切割功能、切割效果和

切割效率。可大幅度提高生产效率、简化切割操作步骤或工序、降低劳动强度和生产成本。

附图说明

[0014] 图1为本双工位三刀玻璃切割机一实施例主视结构示意图。图2为该实施例侧视

图；图3和图  4分别为本双工位玻璃切割机于玻璃X和Y向切割与相应的切割刀的对应关系

图。

具体实施方式

[0015] 为了能进一步了解本发明的技术方案，藉由以下实施例结合附图对本发明作进一

步说明。

[0016] 如图1和2所示，本实施例的双工位三刀玻璃切割机包括机架1、工作平台3、刀架装

置、以及与工作平台3对应的三个切割刀5等。其刀架装置包括固定横梁、通过相应的横梁调

节装置连接于固定横梁的移动切刀横梁，固定横梁4a通过左右支座4连接于机架上，移动切

刀横梁7位于固定横梁4a的相应一侧、其长度方向与固定横梁的长度方向相同、可通过相应

的横梁调节装置沿固定横梁4a长度方向移动。基本切割刀固定连接于移动切刀横梁上，两

变位切割刀通过相应的切刀调节装置可沿移动切刀横梁长度方向移动式连接于移动切刀

横梁上。

[0017] 本发明其移动切刀横梁通过相应的驱动装置经导轨沿固定横梁长度方向移动，所

述驱动装置包括固定于所述固定横梁的驱动电机，以及传动连接于所述驱动电机与移动切

刀横梁之间的丝杆。

[0018] 其变位切割刀的导向装置包括并列与移动切刀横梁连接的导轨，以及连接于所述

导轨与变位切割刀之间的变驱动装置包括分别固定于所述移动切刀横梁的相应的驱动电

机，以及分别传动连接于该驱动电机与相应的所述变位切割刀之间的相应的丝杆。

[0019] 工作平台3通过可90度角旋转的旋转导向装置11连接于工作平台架13上，工作平

台架13通过相应的纵向（或前后）导向装置12连接于机架1上。

[0020] 工作平台3可相对于固定横梁4a做90度旋转，并可通过相应的纵向导向装置12于

机架1上前后（纵向）移动。

[0021] 分别设于移动切刀横梁7上的三个切割刀5其中包括一个基本切割刀5a以及分别

位于基本切割刀5a的左右侧的变位切割刀5b。基本切割刀5a固定连接于移动切刀横梁7的

中部。左右两变位切刀5b分别通过相应的切刀调节装置8可以在移动切刀横梁7上、相对于

基本切割刀5a左右位置可移动调节式连接于移动切刀横梁7上。通过切刀调节装置以基本

切割刀5a为基准、按基本切割刀和变位切割刀的总数量分配玻璃的切割线数、对两变位切

割刀5b分别相对于基本切割刀5a的位置进行调整、对相应的切割刀同时进行准确定位，对

玻璃进行同步精确切割。

[0022] 其横梁调节装置包括固定连接于移动切刀横梁的刀架移动拖板15，固定安装在固
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定横梁上、通过相应的丝杆传动连接于刀架移动拖板15的驱动电机9，连接于固定横梁一侧

的横梁导轨17a，以及连接于横梁导轨17a与移动切刀横梁7之间的横梁滑块14a。移动切刀

横梁7可以通过横梁调节装置沿固定横梁4a长度方向移动调节，即由驱动电机通过相应的

丝杆驱动刀架移动拖板15、进而带动移动切刀横梁沿固定横梁长度方向上移动，使基本切

割刀和变位切割刀于固定横梁长度方向上移动调节，以实现其位置调节。其驱动电机可与

移动切刀横梁分置于固定横梁的相对两侧连接于刀架移动拖板15的两端。

[0023] 其切刀调节装置包括连接于移动切刀横梁7的切刀导轨17b,连接于切刀导轨17b

与变位切割刀5b之间的变位滑块14b，相应的驱动装置，其驱动装置包括分别固定于移动切

刀横梁的两驱动电机，以及分别传动连接于该两驱动电机与相应的两变位切割刀之间的相

应的丝杆。

[0024] 两变位切割刀5b可由本切割机的相应的控制器分别通过相应的驱动电机进行相

对位置控制调节。

[0025] 基本切割刀5a和两变位切割刀5b上分别连接有CCD对位镜头6和相应的显示器。变

位切割刀5b上的CCD对位镜头6跟随变位切割刀5b移动。通过显示器和相应的CCD对位镜头6

可监视各切割刀与玻璃切割线的对应位置。由于CCD对位镜头6能够随各自对应的切割刀移

动，使其始终对准切割线（切割标记），因而任何情况下均可实时通过相应的显示器观察切

割效果。

[0026] 具体工作方法；  现就一张X方向切12刀、Y方向切6刀的玻璃说明其工作过程：将玻

璃的切割线数（即需要切割的刀数）按三个切割刀进行平均分配，得到每个切割刀需要切割

的刀数（或切割线数）。

[0027] 进行X向调刀，首先让各工作机构复位到X方向起始位置，把玻璃放好、用真空固

定，将移动切刀横梁整体移动到合适的位置，使基本切割刀对准X向的a1（基本切割刀需要

切割的第一条切割线）线位置，将左变位切割刀移动到玻璃的左边对准X向的b1线位置，右

变位切割刀移动到玻璃的左边对准X向的c1线位置，按相应的控制器的相应的设定键锁定

并记忆各切割刀自X向的起始位置。如图3所示。

[0028] 进行Y向调刀，工作平台旋转90度，同样的将移动切刀横梁整体移动到合适位置，

使基本切割刀对准Y向的a1（基本切割刀需要切割的第一条切割线）线位置，将左变位切割

刀移动到玻璃的左边对准Y向的b1线位置，右变位切割刀移动到玻璃的左边对准Y向的c1线

位置，按相应的控制器的相应的设定键锁定并记忆各切割刀自Y向的起始位置。  如图4所

示。

[0029] 上述X和Y向调刀均通过自动调节装置进行。

[0030] 自动切割时动作如下，首先将各机构复位到X向起始位置，放好玻璃对好位，启动

切割机，工作平台按设定的切割行程前进，切割刀的刀轮在玻璃表面划切，前进到位后，刀

架整体按设定的尺寸左移一个单步，切割刀相应的刀头同时旋转180度，平台后行，切割刀

轮在玻璃表面上划切，如此循环4次。切完X向后，工作平台旋转90度，移动切刀横梁整体移

动到Y向切割起始位置，左右刀自动运行到各自Y向切割起始位置，工作平台前行，切割刀轮

在玻璃表面上划切，前进到位后，刀架整体按设定的尺寸右移一个单步，切割刀的相应刀头

旋转180度，平台后行，切割刀轮在玻璃表面上划切，切完Y向后刀架和左右刀各自回到X向

切割起始位置，平台反向旋转90度，完成一个工作循环。
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[0031] 本发明实施例2中，其驱动装置包括直线伺服电机。其余结构等与上述实施例类

同。
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图1
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图2
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图3
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图4
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