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(54) VORRICHTUNG ZUM FULLEN, VERSCHLIESSEN UND TRENNEN VON
SCHUTTGUTVERPACKUNGEN

(57) Vorrichtung zum Fullen, SchlieBen und
Trennen von Schittgutverpackungen, aus-
gehend von einem heiBversiegelbaren Foli-
enschlauch (2), der konzentrisch zu einer m

Rohrleitung (1) zur Zufihrung des Schutt-
guts angeordnet ist und folgendes umfasst: ' ,

Mittel (3) zum kontrollierten Herablassen 3

des Schlauches auBerhalb der Rohrleitung,

zwei SchweiBstangen mit Schneidemitteln,

welche jeweils von Schiitten (5, 55) gehalten 89 91
werden, welche sich auf entsprechenden
Fihrungen (4, 44) zum Gleiten auf einer
rechtwinklig zur Rohrieitungsachse (1) steh-
enden Ebene unterhalb des Endes der
Rohrleitung zwischen einer auseinander lie-
genden Position und einer tbereinander lie-
genden Position bewegen sowie Mittel zur
phasenversetzten Hin- und Herbewegung
der Schlitten, wobei diese Mittel zwei paral-
lele Loswellen (8, 88) umfassen, welche
rechtwinklig zu den Flhrungen (4, 44)
stehen und zwecks gleichzeitiger Rotation
miteinander verbunden sind, wobei jede
Welle mindestens eine Nocke (91) mit ei-
nem Profil tragt, welches symmetrisch zum
Profil der von der anderen Welle getragenen
Nocke ist, wobei jeder Schlitten mindestens
einen Nockenmitnehmer (92) besitzt, der
auf der Nocke der nachstliegenden Welle
gleitet.
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ZUSAMMENFASSUNG

Vorrichtung zum Fiillen, SchlieBen und Trennen von
Schiittgutverpackungen, ausgehend von einem
heifversiegelbaren Foliehschlauch (2), der konzentrisch
zu einer Rohrleitung (1) zur Zufiihrung des Schiuttguts
angeordnet ist und folgendes umfasst: Mittel (3) zum
kontrollierten Herablassen des Schlauches auBerhalb der
Rohrleitung, zwei SchweiBstangen mit Schneidemitteln,
welche jeweils von Schlitten (5, 55) gehalten werden,
welche sich auf entsprechenden Fiihrungen (4, 44) zum
Gleiten auf einer rechtwinklig zur Rohrleitungsachse
(1) stehenden Ebene unterhalb des Endes der Rohrleitung
zwischen einer auseinanderliegenden Position und einer
libereinanderliegenden Position bewegen sowie Mittel zur
phasenversetzten Hin- und Herbewegung der Schlitten,
wobei diese Mittel 2zwei parallele Loswellen (8, 88)
umfassen, welche rechtwinklig zu den Fihrungen (4, 44)
stehen und zwecks gleichzeitiger Rotation miteinander
verbunden sind, wobei jede Welle mindestens eine Nocke
~(91) mit einem Profil tr&gt, welches symmetrisch zum
Profil der von der anderen Welle getragenen Nocke ist,
wobei jeder Schlitten mindestens einen Nockenmitnehmer
(92) besitzt, der auf der Nocke der ndchstliegenden
Welle gleitet.

Fig. 1
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das Fiillen
und Verschliefen von Verpackungen, welche Schiittgut
enthalten.

Bekannt sind Maschinen, die ausgehend von einem Band
aus heifversiegelbarem Material, welches sich zur
Aufnahme von Lebensmitteln eignet, eine schlauchférmige
Struktur bilden, welche von auBen auf eine Rohrleitung
geschoben wird, durch die das Schiittgut, beispielsweise
Kaffeebohnen, zugefiihrt wird.

Die schlauchférmige Struktur wird in regelmiBig
voneinander entfernten Positionen versiegelt und
abgeschnitten, um die hermetisch verschlossenen
Verpackungen, welche die dosierte Menge des Materials
enthalten, von der schlauchférmigen Struktur zZu

trennen.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich insbesondere auf
Vorrichtungen zum Versiegeln und Abschneiden der
schlauchférmigen Struktur.

Diese Vorrichtungen umfassen 2zwei gegeniliberliegende
Schweiflstangen, welche unterhalb des unteren Endes der
Rohrleitung angeordnet sind und sich zwischen zwei
Positionen, d.h. einer auseinanderliegenden und einer
libereinanderliegenden Position, bewegen kénnen und mit
Mitteln zum Schneiden versehen sind, welche dann in




Funktion treten, wenn sich die Stangen in der

Ubereinanderliegenden Position befinden.

Die phasenversetzte Bewegung der beiden Schweifstangen
wird bei der bekannten Technik durch Kurbelwellen und
Hebelvorrichtungen vorgenommen, welche von
pneumatischen oder elektrischen Stellgliedern gesteuert
werden.

Die bekannten Vorrichtungen sind nicht nur kompliziert,
sondern auch sehr ausladend, wodurch sich ihre
Verwendung auf bestimmte Fiillmaschinentypen beschrankt
und ihre vielseitige Einsatzmoéglichkeit stark

eingeschrankt wird.

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, eine
Vorrichtung zum Verschliefen, Versiegeln und Trennen
von Verpackungen vorzustellen, welche aus einer
Schlauchstruktur gewonnen werden, wobei diese
Vorrichtung einfach und platzsparend sein und in einer
Vielzahl von Fiillmaschinen als selbsttéatig
funktionierende Modulkomponente verwendet werden soll.

Dieser Zweck wird mit einer Vorrichtung erzielt, welche
die in den Anspriichen dargelegten Merkmale besitzt.

Die Vorziige und funktionellen sowie konstruktiven
Merkmale dieser Erfindung werden in der folgenden,
detaillierten Beschreibung mit Hilfe der beiliegenden
Zeichnungen verdeutlicht, in denen einige
ausschlieflich als Beispiel dargestellte, bevorzugte
Ausfihrungsformen ohne einschrénkende Wirkung gezeigt
werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Frontansicht der Erfindung;
Fig. 2 eine Seitenansicht der Erfindung in einer ersten

Betriebsposition;




Fig. 3 eine Seitenansicht der Erfindung in einer
zweiten Betriebsposition;

Fig. 4 die Darstellung des Schnittes IV - IV von Fig.
2;

Fig. 5 die Darstellung des Schnittes V - V von Fig. 3;
Fig. 6 die Seitenansicht einer zweiten Ausfiihrungsform
der Erfindung in einer ersten Betriebsposition.;

Fig. 7 die Seitenansicht einer zweiten Ausfiihrungsform
der Erfindung in einer zweiten Betriebsposition;

Fig. 8 die Darstellung des Schnittes VIII - VIII von
Fig. 6;

Fig. 9 die Darstellung des Schnittes IX - IX von Fig.
1;

Fig. 10 die Frontansicht einer dritten Ausfiihrungsform
der Erfindung in einer ersten Betriebsposition;

Fig. 11; die Seitenansicht einer dritten
Ausfihrungsform der Erfindung in einer ersten
Betriebsposition;

Fig. 12 die Seitenansicht einer dritten Ausfihrungsform
der Erfindung in einer zweiten Betriebsposition;

Fig. 13 eine dritte Ausfihrungsform der Erfindung in
einer Betriebsposition zwischen den in Fig. 11 und Fig.

12 dargestellten Positionen.

In den Figuren 1 bis 5 ist eine feste Rohrleitung 1 zu

sehen, auf die eine Schlauchfolie 2 aus
lebensmittelechtemn, heifversiegelbarem Material
geschoben wird, welche von einem Paar

gegeniberliegender Riemen 3, 33 in Position und auf der
Rohrleitung 1 gleitend gehalten wird, wobei die Riemen
ringartig geschlossen und von einem Motor mit kon-
trolliertem Vorschub und geeigneter Ubertragung
intermittierend bet&tigt werden.

Die Stellantriebsmittel der Riemen 3, 33 sind in Fig. 2
dargestellt und umfassen einen Motor mit kontrolliertem
Vorschub 100, welcher mittels einer senkrechten




Umlenkung 101, der Riemeniibertragung 102 und einem
Zahnradpaar 103 ein Paar gegenldufig rotierende
Kardanwellen 104 (von welchen in der Zeichnung nur eine
zu sehen ist) betdtigt, welche jeweils mit einer der
beiden Antriebsscheiben verbunden sind, um welche sich
einer der beiden Riemen 3, 33 dreht.

Unterhalb des unteren Endes der Rohrleitung 1 befindet
sich ein Paar horizontaler, paralleler Schidfte 4, 44
(Figuren 4, 5), auf denen zwei Schlitten 5, 55 gleiten.

Die Schafte werden jeweils von einer zentralen Konsole
6, 66 getragen wird, welche aus einem Gestell 700
hervorsteht, welcher von der Seitenwand 7 des Korpus
der Vorrichtung getragen wird.

Zwischen den gegeniiberliegenden Winden des Gestells 700
der Vorrichtung werden zwei Loswellen 8 und 88
gehalten, welche parallel zueinander, senkrecht und
koplanar zu den Schdften 5, 55 stehen.

"An den Enden einer jeden Welle 8, 88 sind zwei
symmetrisch zueinander stehende Rundscheiben 9 mit
exzentrischer Nabe aufgepasst, welche eine runde,
desmodromische Nocke 91 besitzen, welche exzentrisch
zur Achse der jeweiligen Welle 8, 88 angeordnet ist,
wobei in der Nocke ein fest mit dem jeweils wellennahen
Schlitten 5, 55 verbundener Nockenmitnehmer 92 gleitet.

In dem in den Figuren 4 und 5 gezeigten Beispiel
umfasst die Welle 88 eine Zwischen-Riemenscheibe 81,
welche durch einen Ubertragungsriemen 82 mit einer
Riemenscheibe 83 verbunden ist, deren Durchmesser
doppelt so groBR wie der der Riemenscheibe 81 ist. Die
Riemenscheibe 83 ist auf eine Welle 84 aufgepasst,
welche eine Endkurbelwelle 85 besitzt, welche




ihrerseits mit der Zylinder-Kolben-Gruppe 86 verbunden

ist.

Letztere verursacht in der Welle 84 Schwingungen von
90°, welche wiederum Schwingungen von 180° bei der
Welle 88 erzeugen.

Die beiden Wellen 8 und 88 sind so miteinander
verbunden, dass sie von einem Ubertragungsriemen 87
zusammen in Rotation versetzt werden, welcher die
beiden Riemenscheiben 89 verbindet, welche auf die Nabe
der Scheiben 9 aufgepasst sind, welche an den
entsprechenden Enden der Wellen 8, 88 angebracht sind.

Die beiden Schlitten 5, 55 tragen in ihrer Mitte zwei
SchweiBlstangen 50 und 550, welche mittels elastischer
Mittel 51, 551 am jeweiligen Schlitten befestigt sind.

Mindestens eine der Stangen umfasst eine Schneideklinge
52, welche innerhalb und auBerhalb eines Schlitzes des
Schlittens 55 entlanggleitet und von einer Nocke 56
x betdtigt wird, welche auf die Welle 88 aufgepasst ist.
Die in den Figuren 6 bis 9 gezeigte Ausfiihrungsform
unterscheidet sich von der in den Figuren 1 bis 5
gezeigten Ausfihrungsform nur durch die
Stellantriebsmittel der Schlitten 5, 55; in diesen
Figuren sind die Bauteile, die identisch mit den in den
Figuren 1 bis 5 gezeigten Bauteilen sind, mit denselben

Nummern gekennzeichnet.

Die Welle 88 trdgt auch in diesem Fall eine
Zwischenscheibe 810, welche mittels eines
Ubertragungsriemens 820 mit einer Riemenscheibe 830
verbunden ist, welche auf die Welle des Motors mit
kontrolliertem Vorschub 840 aufgepasst ist, welcher
entsprechend gesteuert wird, damit die Welle 88 eine
Rotationen von 180° ausgefiihrt.




Die Figuren 10 bis 13 zeigen eine dritte
Ausfihrungsform der Erfindung, die sich von der in den
Figuren 6 bis 9 gezeigten Ausfihrungsform dadurch
unterscheidet, dass die Konsolen 6, 66, die Schifte 4,
44 und die Wellen 8, 88 nicht fest mit den Wanden 7 der
Maschine, sondern mit dem vertikal beweglichen Gestell
700 verbunden sind.

Das Gestell 700 ist mittels zweier Kurbelstangen 701 an
den Wé&nden 7 der Maschine aufgehdngt.

Die oberen Enden der Kurbelstangen 701 sind an der Wand
7 angelenkt, wihrend die unteren Enden exzentrisch an
den jeweiligen Scheiben 702 angelenkt sind, welche auf
die Enden der Wellen 8, 88 aufgepasst sind, welche aus
dem Gestell 700 hervorstehen.

Vier vertikale Fihrungen 703 zwingen das Gestell 700,
parallel zu sich selbst zu gleiten.

' Die Funktionsweise der Erfindung wird im Folgenden be-

schrieben.

Ausgehend von den Operationen des Versiegelns und
Abschneidens der letzten Verpackung (Figuren 3, ) wird
die Zylinder-Kolben-Gruppe 86 oder der Motor 840
betdtigt, welcher der Welle 88 eine Rotation von 180°
auferlegt, dank welcher die Schlitten 5, 55 wvon den
Nocken 91 und den Nockenmitnehmern 92 mitgezogen
werden, so dass sie sich und voneinander entfernen.
Gleichzeitig wird der Motor 100 betdtigt, welcher die
gegenitiberliegenden Riemen 3 in Bewegung versetzt,
welche einen der nichsten Verpackung entsprechenden Ab-
schnitt des Schlauches 2 nach unten ziehen.




Mit Hilfe von nicht dargestellten, da bekannten Mitteln
wird durch die Rohrleitung 1 die gewinschte Menge an
Material in die Verpackung geschiittet, woraufhin die
Zylinder-Kolben-Gruppe 86 oder der Motor 840 erneut
betdtigt wird, welcher der Welle 88 eine Rotation von
180° auferlegt, so dass die Schlitten sich einander
anndhern und die SchweiBstangen in Kontakt zueinander
gebracht werden, um die Verpackung und das untere Ende
des Schlauches zu verschliefen.

Durch Betdtigung der {blichen, nicht dargestellten
Schneidemittel wird die soeben gefiillte Verpackung vom
geschlossenen, unteren Ende des Schlauches getrennt,
woraufhin der Zyklus wieder von vorn beginnt.

Die Funktionsweise der Maschine in der in den Figuren 1
bis 9 dargestellten Ausfihrungsform ist
diskontinuierlich.

Die in den Figuren 10 bis 13 dargestellte
Ausfihrungsform ermdglicht hingegen einen
"kontinuierlichen Betrieb.

Die Rotation der Wellen 8, 88 mittels der Scheiben 702
und der Kurbelstangen 701 sorgt fiir das Mitnehmen des
Gestells 700, damit sich dieses vertikal und synchron
zur Bewegung der Schlitten 5, 55 und der dazugehodrigen
Schweifistangen bewegt, welche auf diese Weise die
Versiegelung vornehmen koénnen, wiahrend der von den
Riemen 3 gesteuerte Schlauch weiter abwirts bewegt.




ANSPRUCHE

Vorrichtung zum Fillen, Schliefen und Trennen von

Schiittgutverpackungen ausgehend von einem
heiBversiegelbaren Folienschlauch (2), der
konzentrisch zZu einer Rohrleitung (1) zur

Zufuhrung des Schiittguts angeordnet ist und
Folgendes umfasst: Mittel (3) zum kontrollierten
Herunterlassen des Schlauch auBerhalb der
Rohrleitung, zwei Schweiflstangen mit
Schneidemitteln, welche jeweils von Schlitten (5,
55) gehalten werden, welche sich auf
entsprechenden Fihrungen (4, 44) gleitend auf
einer rechtwinklig zur Rohrleitungsachse (1)
stehenden Ebene unterhalb des Endes der
Rohrleitung, =zwischen einer auseinanderliegenden
und einer ibereinanderliegenden Position bewegen
sowie Mittel zur phasenversetzten Hin- und
Herbewegung der Schlitten, dadurch gekennzeichnet,
dass sie zweil parallele Loswellen (8, 88) umfasst,
welche rechtwinklig 2zu den Fihrungen (4, 44)
stehen und zwecks gleichzeitiger Rotation
miteinander verbunden sind, wobei jede Welle min-
destens eine Nocke (91) mit einem Profil trégt,
welches symmetrisch zum Profil der von der anderen
Welle getragenen Nocke ist, wobei jeder Schlitten
mindestens einen Nockenmitnehmer (92) besitzt, der
auf der Nocke der né&chstliegenden Welle gleitet,
wobei Mittel vorgesehen sind, um den Wellen eine
Rotation von mindestens 180° aufzulegen.

Vorrichtung gemal Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei den Nocken um
desmodromische Nocken handelt.




10.

Vorrichtung gemah Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Welle an jedem Ende eine
Nocke trégt.

Vorrichtung gemah Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Wellen (8, 88) durch
einen Ubertragungsriemen (87) miteinander

verbunden sind.

Vorrichtung gemaRl Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass eine (88) der Wellen eine
Abtriebsscheibe (81, 810) tragt, welche mittels
Ubertragungsriemen (82, 820) mit einer
Antriebsscheibe (830) wverbunden ist.

Vorrichtung gemal Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Antriebsscheibe (830) auf
die Welle eines Elektromotors (840) mit

kontrolliertem Vorschub aufgepasst ist.

Vorrichtung gemah Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Antriebsscheibe (83) auf
eine Welle (84) aufgepasst ist, welche mit einer
Kurbelwelle (85) wversehen ist, welche von einer
Zylinder-Kolben-Gruppe (86) betatigt wird.

Vorrichtung gemah Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Antriebsscheibe (83)
einen doppelt so groflen Durchmesser wie die
Abtriebsscheibe (81) besitzt.

Vorrichtung gemal Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gestell(?O@ fest mit der
Struktur (7) der Maschine verbunden ist.

Vorrichtung gemaf Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gestell (700) mit der




Struktur (7) der Maschine durch zwei Kurbelstangen
(701) verbundenvist, welche oben an der Struktur
(7) angelenkt und unten exzentrisch an vier
jeweilige Scheiben (702) angelenkt sind, welche
jeweils auf die Enden einer Welle (8, 88)
aufgepasst sind, wobei das Gestell so gefiihrt
wird, dass es sich parallel zu sich selbst bewegt.

Wien, am 16.10.2006 Anmelder(in)
vertreten durch:

P tanwgAte
r/ & Partner
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