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Maszyna do wycinania korkow “
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Wynalazek dotyczy maszyny do wycinania kor-
kéw zwanej w dalszym ciggu opisu wycinarka
umozliwiajgcej wycinanie kork6w za pomoca jed-
nego wykrojnika z kilku paséw korkowych réw-
nocze$nie w sposéb: zautomatyzowany.

W.znanych dotychczas wycinarkach o ksztalcie
walcow wycinanie korkéw ‘bylo mozliwe tylko
z jednego pasa kory korkowej. Pas kory korko-
wej byt w tych znanych wycinarkach dociskany
do zebatych koél przesuwajgcych za pomocay jed-
nej tarczy dociskowej. Pozycje ko6t przesuwajacych
i tarczy dociskowej w kierunku poprzecznym do
kierunku przesuwania pasa korkowego ustalat sie
za pomoca podkladek ustalajgcych. Zmiana usta-
wienia ko6t przesuwajgcych i tarczy dociskowej
wymagala przy tym demontazu calych zespoidéw.
Z uwagi na to, ze zmiane ustawienia tych elemen-
téw nalezalo przeprowadzaé zawsze wtedy, gdy
zmienialo sie dlugo§¢ wytwarzanych korkéw,
a wiec przy kazdej zmianie szeroko$ci wprowa-
dzanych do maszyny paséw korkowych, takie roz-
wigzanie konstrukcyjne bylo nieporeczne i sta-
nowilo przyczyne znacznych przestojow.

Fakt, Zze na znanych wycinarkach za pomocg
jednego wykrojnika mozna bylo wykrawaé korki
tylko z jednego pasa korkowego, byl przyczyna
nastepnej wady tych wycinarek. Bowiem moc za-
instalowana w maszynie jest obliczona na wyci-
nanie korkéw o maksymalnych wymiarach, za-
tem przy wycinaniu korkéw o mniejszych wy-
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miarach praca wycinarki stawala sie nieekono-
miczna, gdyz jej moc nie byla wykorzystana.

W znanych wycinarkach przeniesienie napedu
na wrzeciono odbywalo sie' za pomocg plaskiego
pasa. Jak wiadomo wrzeciono wycinarki wyko-
nuje ruch obrotowy i ruch posuwisto-zwrotny.
W znanych konstrukcjach wrzeciono bylo wypo-
sazone w kolo pasowe o duzej szerokosci, majgce
na zewnetrznycﬁ krawedziach kolnierze przeciw-
dzialajgce spadaniu pasa. Podczas ruchéw posu-
wisto-zwrotnych  wrzeciona nastepowalo prze-
suwanie pasa plaskiego po powierzchni szerokie-
go kola pasowego wrzeciona, mniej - wiecej .od
jednego kolnierza- do drugiego. Duze opory - po~
przecznego poSlizgu pasa po kole pasowym “wrze-
ciona oraz bardzo predkie zmiany kierunku: po-
osiowych ruchéw wrzeciona powodowaly zmiange
usytuowania pasa i czeste jego zrywanie, a w kon-
sekwencji znaczne przestoje wycinarki, gdyz.pas
nie mégl byé zszywany poza wycinarka, -bowiem
jej konstrukcja to uniemozliwiala. Przy tego,. “TO-
dzaju napedzie wrzeciona skok jego ruchow PO'
suwisto-zwrotnych byl ograniczony, S

Celem wynalazku jest skonstruowanie: wycmar»-
ki, nie wykazujgcej wyzej wymienionych. wag.

Wedlug wynalazku cel ten . zostal~ osxagmety
dzigki temu, ze wycinarka jest zaopatrzoha we
wrzeciono przesuwne osiowo lecz nleobrotOWO
wzgledem wspo6losiowego kola napedzajgcegod, ma-
jacego staly plaszczyzne obrotéw, przy czym Jest
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ona wyposazona w Kilka tarcz dociskowych,
zwlaszcza 0 regulowanym rozstawie,

Na rysunku fig. 1 przedstawia wycinarke we-
dlug wynalazku czeSciowo w widoku z przodu
i czeSciowo w przekroju osiowym, fig. 2 — me-
chanizm wycinarki przesuwajacy pasy korkowe
czeSciowo w widoku z boku i czeSciowo w prze-
kroju prostopadlym do osi, fig. 3 — mechanizm
wycinarki cze§ciowo w widoku z przodu i cze$-
ciowo w przekroju osiowym a fig. 4 — urzadzenie
napedowe i ulozyskowanie wrzeciona wycinarKi
czgéciowo w widoku z przodu i czeSciowo w prze-
kroju osiowym.

W korpusie 1 wycinarki zamontowany jest sil-
nik 2 napedzajacy za pomocg paséw klinowych 3
kolo pasowe 4 wrzeciona 5. Kolo pasowe jest osa-
dzone nieobrotowo na tulei 6, ktéra jest ulozysko-
wana w lozyskach tocznych 7. W tulei 6 osadzone
jest przesuwhie w kierunku osiowym wrzeciono 5,
ulozyskowane dodatkowo w lozysku §lizgowym 8.
Wrzeciono 5 jeést zabezpieczone przed obracaniem
sie w tulei 6 za pomoca wypustow 9, zamocowa-
nych do wrzeciona Srubami 10. Sruby 10 przecho-
dzg przez wykonane w wypustach 9 otwory 11
o podtuznym ksztalcie. Ksztalt otworéw zabezpie-
cza przed odksztalceniami wypustéw wywotanymi
rozszerzalno$cig cieplng podczas pracy wycinarki.
Tym sposobem unika sie zacierania wrzeciona 5
w tulei 6.

Ruchy pgsuwisto-zwrotne wrzeciona uzyskuje
sie na skutek pracy jarzma 12 z pier§cieniem pro-
wadzacym 13, ktoére wykonuje ruchy wahadlowe
w kierunku osiowym wrzeciona. Na przednim
koricu wrzeciona 5 osadzony jest wykrojnik 14
o znanej konstrukcji.

Mechanizm przesuwajacy pasy korkowe w wyci-
narce wedlug wynalazku jest wyposazony w' trzy
tarcze dociskowe 15, 16 i 17, osadzone na oddziel-
nych osiach 18, 19 i 20, Kazda z osi 18, 19, 20 jest
-zamocowana do oddzielnego wahacza 22. Wahacze
osi sg obcigzone tiezarami, w celu uzyskania wy-
maganego nacisku tarczy 15,1617 na pasy korko-
we 21. Na skutek takiej konstrukcji kazda tarcza

wywiera nacisk na pas korkowy 21, niezaleznie od

pozostalych tarcz. Wiec mozliwe jest jednoczesne
‘przesuwanie w maszynie trzech paséw korkowych
obdK gitbie. Skrajne tarcze dociskowe 15 i 17 sa
osallil# obrotowo na osiach 18 i 20. Tarcze te
8§ Zdbpieczone przed przesuwaniem sie wzdluz
ofi 18 i 20 za pomocg kolnierzy 23, znajdujgcych
sie na koncach tych osi i za pomocg sprezynuja-
‘cych pléfdcieni 38. Osie 18 i 20 sa osadzone w
‘sktajnych wahaczach 22 i unieruchomione za po-
‘thoeg §tib '24. Po zluzowaniu §rub 24 mozna re-
gulowat rozstaw skrajnych tarczy 15 i 17. Srod-
kowa tarcza 16 jest osadzona na wcisk na osi 19
a bs ta jest osadzona obrotowo w Srodkowym wa-
hﬁctu. W przypadku przepuszczania przez wy-
ciharke tylko dwoéch paséw korkowych tarcze
skrajne 15 i 17 rozsuwa sie na boki, wahacz $§rod-
kowy wraz z tarczg Srodkowg 16 odchyla sie do
tylu do polozenia spoczynkowego, a nastepnie na-
- stawia sie wymagany rozstaw tarczy skrajnych
15 i 17,
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Z uwagi na to, ze w przedstawionej na rysumku
wycinarce zastosowane sg trzy tarcze dociskowe,
uzyte sg rowniez odpowiednio trzy napedzane
tarcze 25, 26 i 27, przesuwajgce pasy korkowe.
Takie rozwigzanie jest najkorzystniejsze, chociaz
teoretycznie mozliwe jest stosowanie na przykiad
jednej tarczy przesuwajacej o odpowiedniej sze-
rokosci. ~ .

W celu umozliwienia regulacji rozstawu tarcz
przesuwajacych pasy korkowe, tarcza Srodkowa
26 jest osadzona sztywno na tulei 28 majacej
wpust 29. Tarcze skrajne 25 i 27 sg osadzone prze-
suwnie na tulei 28. Calo$§¢ jest zamontowana na
napedzanym watku 30 z wpustem 31 i zabezpie-

czona przed poosiowym przesuwaniem sie za po-

mocg pierScieni osadczych 32. W tarczy Srodkowej
osadzone sg symetrycznie trzy S$ruby 33. Sruby
te moga sie obracaé w $rodkowej tarczy 26, lecz
nie moga sie przesuwaé w niej w kierunku osio-

wym. Obydwa wystajace w bok konce kaidej

§ruby sg przeciwnie gwintowane. W tarczach
skrajnych 25 i 27 zamocowane sg sztywno gwin-
towane tuleje 34, w ktore wkrecone sg kornce
S§rub 33. Na jednym koncu kazdej $ruby 33 nasa-
dzone jest nieobrotowo koto zebate 35. Wszystkie
trzy kola zebate 35 sg zazebione z centralnym ko-
lem zebatym 36, osadzonym wspoétosiowo z tar-
czami 25, 26 i 27. Kolo zebate 36 jest zaopatrzone
w pokretlo wrebkowane 37. Obracajac pokrettem
37 a tym samym kolem zebatym 36 powoduje sie
jednakowy obrét wszystkich trzech ko6t zebatych
35, a tym samym obrét Srub 33 i zmiane odstepu
tarczy 25 i 27 od tarczy Srodkowej 26.
Wycinarka wedlug wynalazku umozliwia wy-

cinanié korkéw z kilku paséw korkowych row-

nocze$nie, co nie bylo mozliwe w dotychczas zna-
nych wycinarkach. Ponadto skok wrzeciona
z wykrojnikiem moze byé znacznie wiekszy, niz
to bylo w praktyce osiggalne przy znanych kon-
strukcjach.
Zastrzezenia patentowe
1. Maszyna do wycinania korkéw o ksztalcie
walcow, zaopatrzona we wrzeciono z wykroj-
- nikiem wykonujace osiowe ruchy posuwisto-
-zwrotne oraz w mechanizm majgcy napedzang
tarcze przesuwajgcg, przysuwajacy skokowo
pas korkowy, znamienna tym, Ze jest wyposa-
zona w Kkilka, -a zwlaszcza trzy tarcze docis-
kowe (15, 16, 17) i odpowiednio trzy tarcze
(25, 26, 27) przesuWajace pasy korkowe (21),
przy czym w Srodkowej tarczy przesuwajgcej
(26) sg ulozyskowane symetrycznie wzgledem
osi tej tarczy, obrotowo lecz nieprzesuwnie
$§ruby (33) o przeciwnie gwintowanych kon-
cach, przy czym konce tych srub (33) sg wkre-
cone w odpowiednio gwintowane otwory (34)
tarczy skrajnych (25, 27).
2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze na koncach §rub (33) sg przynajmniej
z jednej strony osadzone na stale kola zeba-
te (35) zazebione z Srodkowym kotem zeba-
tym (36), osadzonym wspoélosiowo z tarczami
(25, 26, 27) i stuzgce do nastawiania rozstawu
tych tarcz.
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