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(57) Abstract: The invention relates to a container (100, 100", 200, 200') comprising a container body (2) which is produced in an
injection molding method and is made of plastic, said container body forming a receiving chamber (3). The container (100, 100, 200,
200') has a container opening (4) and a closure (45) for closing the container opening (4). The closure (45) has a closure body (5) which
is paired with the container opening (4) and which initially closes the container opening (4). The closure body (5) has an edge section
(6) and a tear-off section (7), wherein the tear-off section (7) is connected to the edge section (6) via a web section (8) which forms a
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predetermined breaking point (9), a tab (10) being arranged on the tear-off section (7). The invention additionally relates to an injection
mold for producing such a container (100, 100', 200, 200" and to a method for changing the opening cross-section of the outlet opening
(11) during the production of such a container (100, 100', 200, 200") produced in an injection molding method.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Behélter (100, 100°, 200, 200') mit einem im Spritzgussverfahren hergestellten
Behilterkorper (2) aus Kunststoff, der einen Aufnahmeraum (3) bildet, wobei der Behélter (100, 100", 200, 200" eine Behélter6ffnung
(4) und einen Verschluss (45) zum Verschliefen der Behélter6ffmung (4) aufweist, wobei der Verschluss (45) einen Verschlusskorper
(5) aufweist, der der Behélteroffnung (4) zugeordnet ist und die Behélter6ffnung (4) zunichst verschliefit, wobei der Verschlusskorper
(5) einen Randabschnitt (6) und einen Abreifabschnitt (7) aufweist, wobei der Abreifabschnitt (7) iiber einen Stegabschnitt (8), der
eine Sollbruchstelle (9) bildet, mit dem Randabschnitt (6) verbunden ist, wobei an dem AbreiBabschnitt (7) eine Lasche (10) angeordnet
ist. Die Erfindung betrifft dartiber hinaus eine Spritzgussform zur Herstellung eines solchen Behélters (100, 100', 200, 200') sowie ein
Verfahren zum Verindern des Offnungsquerschnitts der Ausgabeéffnung (11) bei der Herstellung eines solchen im Spritzgussverfahrens
hergestellten Behilters (100, 100°, 200, 200").
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Patentanmeldung

Behalter, Spritzgussform zur Herstellung eines solchen Behélters, sowie Verfahren

zum Verandern der Ausgabedtffnung bei der Herstellung eines solchen Behalters

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Behalter mit einem im Spritzgussverfahren
hergestellten Behélterkérper aus Kunststoff, der einen Aufnahmeraum bildet, wobei
der Behalter eine Behalteréffnung und einen Verschluss zum VerschlieRen der
Behaltertffnung aufweist. Die Erfindung betrifft darUber hinaus eine Spritzgussform
zur Herstellung eines solchen Behalters sowie ein Verfahren zum Verandern des
Offnungsquerschnitts der Ausgabedffnung bei der Herstellung eines solchen

Behalters.

Bei derartigen Behaltern besteht ein Bedarf, mit dem Verschluss die Behalter
zuverlassig zu verschlieRen. Das soll zum einen ein Austreten eines in dem Behalter
aufgenommenen Produktes verhindern. Gleichzeitig kann mit dem Verschluss ein in
dem Behalter aufgenommenes Produkt vor Umwelteinflussen geschutzt werden,
sodass die Haltbarkeit des Produktes erhéht wird. Daruber hinaus besteht aber auch
ein Interesse, den Verschluss so auszugestalten, dass sich leicht erkennen lasst, ob
der Verschluss bereits gedffnet wurde. Solche VerschlUsse werden auch als
Garantieverschlusse oder Originalitatsverschlisse bezeichnet. Diese werden
insbesondere im Bereich der Verpackung von Lebensmitteln und Arzneimitteln
verwendet. Sie kdnnen aber auch bei der Verpackung anderer Waren sinnvoll

eingesetzt werden.

Aus der DE 37 27 965 A1 ist eine Verpackung bekannt, die einen Behalter mit einer
Behaltertffnung und einen Schraubdeckel umfasst, der die Behalterdffnung
verschlielen kann. Weiterhin ist in dem Schraubdeckel ein Verschlusskérper
vorgesehen, der sich Uber die Behalteréffnung erstreckt und durch eine Fingerlasche

entfernt werden kann, sodass er Offnungsversuche erkennen lasst.
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Die US 8,746,476 B1 beschreibt einen Verschluss fur eine Flasche, der einen
Verschlusskoérper aufweist, der sich Uber die Behalteréffnung erstreckt und durch
eine Fingerlasche entfernt werden kann, sodass er Offnungsversuche erkennen

|asst.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Behalter mit einem im
Spritzgussverfahren hergestellten Behalterkérper aus Kunststoff anzugeben, der eine
zuverlassige Garantiefunktion aufweist und einfach zu handhaben ist. Der Erfindung
liegt zudem die Aufgabe zugrunde, eine Spritzgussform zur Herstellung eines
solchen Behalters sowie ein Verfahren zum Verandern des Offnungsquerschnitts bei
der Herstellung eines solchen Behélters anzugeben, wobei die Handhabbarkeit des

Behalters verbessert wird.

Die Aufgabe wird mit den Merkmalen von Anspruch 1 gelést. Der erfindungsgemale
Behalter umfasst einen im Spritzgussverfahren hergestellten Behalterkorper aus
Kunststoff, der einen Aufnahmeraum bildet, wobei der Behalter einen Behalterboden,
eine Seitenwandung, einen Behalterabschnitt, eine Behalteréffnung und einen
Verschluss zum Verschliel3en der Behalter6ffnung aufweist, wobei der
Behalterabschnitt (17) an der dem Behalterboden (15) gegenuberliegenden Seite
des Behalters (100, 100’, 200, 200’) angeordnet ist, wobei der Behalterabschnitt die
Behalter6ffnung aufweist, wobei der Verschluss einen Verschlusskérper aufweist, der
der Behalteréffnung zugeordnet ist und die Behalteréffnung verschliel3t, wobei der
Verschlusskoérper einen Randabschnitt und einen Abrei3abschnitt aufweist, wobel
der AbreiRabschnitt Uber einen Stegabschnitt, der eine Sollbruchstelle bildet, mit dem
Randabschnitt verbunden ist, wobei an dem Abreildabschnitt eine Lasche angeordnet
ist, wobei der Abreildabschnitt eine AulRenkontur aufweist, sodass nach Entfernen
des Abreildabschnitts eine Ausgabedffnung gebildet ist, die kleiner ist als die

Behalteréffnung.

Ein solcher Behalter erméglicht es zu erkennen, ob der Behalter bereits gedéffnet
worden war. Zum erstmaligen Offnen der Behalteréffnung wird der AbreiRabschnitt
durch Zug an der Lasche von dem Randabschnitt getrennt, sodass der eine

Sollbruchstelle bildende Stegabschnitt zwangslaufig durchtrennt wird. Der
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Randabschnitt kann dabei nach dem erstmaligen Offnen der Behalteréffnung
zugeordnet bleiben, wahrend der Abreildabschnitt von dem Behalter getrennt wird.
Dadurch ist einfach festzustellen, ob der Behélter noch original verschlossen ist oder
bereits gedffnet wurde. Solche Verschllusse werden auch als Garantieverschlisse
oder Originalitatsverschlisse bezeichnet. Die Lasche kann so ausgebildet sein, dass
eine Zugkraft auf den Abreil3abschnitt aufgebracht wird. Der Behdlter ist auch in
groRer Stuckzahl kostengunstig herstellbar bei gleichzeitiger grolRer
Prozesssicherheit. Dies ist insbesondere auch darauf zuriickzufUhren, dass der
Behalterkdrper als Kunststoffteil im Spritzgussverfahren hergestellt werden kann. Der
Aufnahmeraum eignet sich zur Lagerung von verschiedenen Waren und
insbesondere zur Lagerung von Stick- oder Schittgut wie beispielsweise
Kaugummis oder SuRigkeiten. Zudem kann mit dem Behalter eine gute Dichtheit
erzielt werden. Daher eignet sich der Behalter fur vielfaltige Anwendungen und
insbesondere auch zur Lagerung von feuchtigkeitsempfindlichen Waren, wie z. B.
Lebensmitteln, Nahrungsergénzungsmitteln, Arzneistoffen, Chemikalien, Kaugummis
und/oder Teststreifen. Der Behalter eignet sich besonders dazu, feste stuckige
Waren aufzunehmen, die dann dosiert durch die Ausgabe6ffnung ausgegeben
werden kénnen. Eine gute Handhabbarkeit kann insbesondere dann erreicht werden,
wenn die Ausgabedéffnung eine GréRe hat, sodass die Waren aus dem
Aufnahmeraum nur einzeln die Ausgabedffnung passieren kénnen. Die festen
stuckigen Waren kénnen vorzugsweis als Tabletten, Kapseln, Dragees, gepresste
Kérper und dergleichen in dem Aufnahmeraum aufgenommen sein. Aul3erdem
eignet sich der Behalter auch fur die Aufnahme und Ausgabe von Flussigkeiten.
Insbesondere kann die Offnungsflache der Ausgabetffnung kleiner sein als die
Offnungsflache der Behaltersffnung. Die Ausgabedffnung wird nach Entfernen des
Abreif3abschnitts durch den Randabschnitt begrenzt, sodass die durch den
Randabschnitt begrenzte Ausgabedffnung kleiner sein kann als die Behalteréffnung.
Vorzugsweise umschlief3t der Randabschnitt die Ausgabedéffnung. Dadurch kann
unabhangig von der GroRRe der Behalteréffnung eine kleinere GroRe der
Ausgabedffnung erreicht werden, wobei die GréRe der Ausgabedffnung auf die in
dem Aufnahmeraum aufgenommene Ware angepasst werden kann, um den
Entnahmevorgang der Ware zu verbessern. So kann beispielsweise bei einem

Behalter fur Produkte mit kleinen Abmessungen die Abgabed&ffnung klein ausgebildet
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werden, auch wenn die Behalteréffnung gréRer ist. Sollen hingegen gré3ere
Produkte verpackt und durch die Ausgabeéffnung abgegeben werden, kann die

Abgabetffnung gréRRer ausgebildet sein, bis zur GréRe der Behalteréffnung.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der Abrei3abschnitt
derart ausgebildet ist, dass die Ausgabedffnung eine andere Grundform als die
Behaltertffnung aufweist. Die Grundform der Ausgabed&ffnung kann damit
unabhangig von der Grundform der Behalter6ffnung ausgestaltet sein. Dadurch kann
die Grundform der Ausgabedffnung an unterschiedliche Dimensionen und/oder
Formen der Waren (zum Beispiel kleine oder gro3e Gegenstande) oder eine
gewinschte Ausgabegeschwindigkeit von Schittgut angepasst werden, um den
Entnahmevorgang zu verbessern. Aul3erdem kann die Handhabung verbessert
werden, da die GréRRe der Ausgabedffnung unabhéngig von der GréRRe der Lasche
festgelegt werden kann. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn die
Ausgabetffnung erheblich kleiner als fingerbreit ausgebildet werden soll.
Vorzugsweise ist die Grundform der Ausgabedffnung eckig (zum Beispiel rechteckig)
oder kreisférmig oder ellipsenférmig ausgebildet. In einer besonders bevorzugten
Ausgestaltung ist die Ausgabedffnung ovalférmig ausgebildet. Eine kreisférmige,
ellipsenférmige oder ovalférmige Ausgestaltung der Ausgabedffnung ist vorteilhaft,

da die Gefahr des Verkantens bei der Entnahme von Stuckgut verringert wird.

In vorteilhafterweise ist vorgesehen, dass der Stegabschnitt als geschlossene Linie
ausgebildet ist. Der Stegabschnitt umgibt dabei den AbreilRabschnitt, sodass der
AbreiRabschnitt bei Entfernen des Stegabschnitts durch Zug auf die Lasche
vollstandig entfernt werden kann. Bevorzugt bildet der Stegabschnitt die
Aulienkontur des Abreildabschnitts.

In besonders vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass die Aul3enkontur des
Abreif3abschnitts als knickfreie Linie ausgebildet ist. Dadurch wird beim Abreil3en des
AbreiRabschnitts die Gefahr verringert, dass der AbreiRabschnitt an einem Knick
durch einen sprunghaften Richtungswechsel der AuRenkontur nicht vollstandig von
dem Randabschnitt abgetrennt wird und Teile des AbreiRabschnitts als Uberreste

auch nach dem Abreil3vorgang an dem Verschlusskdrper verbleiben, die die
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Ausgabeéffnung teilweise verschlieBen. Dadurch wird das Offnen des Behalters
weiter verbessert. Knickfrei weist darauf hin, dass die Aul3enkontur keine

sprunghafte Richtungsénderung aufweist.

Vorzugsweise weist die Auldenkontur keinen geraden Abschnitt auf.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass die Behalter6éffnung
einen Behalteréffnungsrand aufweist, der durch einen umlaufenden, vorspringenden
Kragen gebildet ist. Der Kragen kann vorzugsweise oval oder kreisférmig ausgebildet
sein. Vorzugsweise ist der Kragen als Schuttrand ausgebildet, um den
Entnahmevorgang von Schittgut zu verbessern. Der Kragen kann dabei von dem
Randabschnitt abragen. Bevorzugt steht der Kragen zu einer dem Aufnahmeraum
abgewandten Seite vor. Vorzugsweise ist die Ausgabedtffnung und/oder der

Randabschnitt innerhalb des von dem Kragen umschlossenen Raums angeordnet.

In vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass der Verschlusskérper in der
Behalter6ffnung angeordnet ist. Hierbei kann vorgesehen sein, dass die AulRenkontur
des Verschlusskdrpers der Innenkontur des Behalteréffnungsrands entspricht,
sodass dadurch eine dichte Verbindung zwischen dem Verschlusskérper und dem

Behalteréffnungsrand vorliegt.

Zudem kann vorgesehen sein, dass der Abrei3abschnitt und der Randabschnitt
derart ausgebildet sind, dass die Ausgabedffnung weniger als 95 % der Flache des
Verschlusskorpers einnimmt. Vorzugsweise nimmt die Offnungsflache der
Ausgabetffnung weniger als 90 %, 85 %, 80 %, 75 %, 60 %, 50 %, 40 % oder 25 %
der Flache des Verschlusskérpers ein. Vorzugsweise umgibt der Randabschnitt die
Ausgabetffnung vollstandig, sodass der Verschlusskérper an dem gesamten
Innenumfang des Randabschnitts angeordnet ist. Die Offnungsflache der
Ausgabedffnung ist kleiner als die Flache des Verschlusskérpers und kann auf die
GréRe der in dem Aufnahmeraum gelagerten Ware angepasst werden, um den
Entnahmevorgang zu verbessern. Auf diese Weise kann derselbe Behalter lediglich
mit einer Anpassung des Verschlusskérpers fur unterschiedlich grof3e abzugebende

Gegenstande verwendet werden.
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Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der
Abreiabschnitt einen ersten Bereich und einen zweiten Bereich aufweist, wobei der
erste Bereich eine erste Breite und der zweite Bereich eine zweite Breite aufweist,
die geringer ist als die erste Breite. Auf dieses Weise kann der erste Bereich die
Ausgabetffnung mit einer ersten lichten Weite des Randabschnitts bilden, die gréRer
ist als eine durch den zweiten Bereich gebildete zweite lichte Weite des
Randabschnitts. Vorzugsweise betragt die zweite lichte Weite weniger als 80 % der
ersten lichten Weite, besonders bevorzugt weniger als 50 % der ersten lichten Weite.
Vorzugsweise betragt die zweite lichte Weite mehr als 5 % der ersten lichten Weite.
Die erste Breite des ersten Bereichs und die zweite Breite des zweiten Bereichs
kénnen so aufeinander abgestimmt sein, dass die Entnahme einer stuckigen Ware
nur Uber die durch den ersten Bereich gebildete Ausgabedéffnung ermdéglicht wird. Die
durch den zweiten Bereich gebildete Offnung kann beispielsweise als

Druckausgleich dienen, um die Entnahmegeschwindigkeit einzustellen.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass die Ausgabetffnung
aulRermittig zu der Behalteréffnung und/oder dem Kragen angeordnet ist.
Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der Behélter eine Seitenwandung
aufweist, wobei eine Mitte der Ausgabedtffnung naher an der Seitenwandung
angeordnet ist als eine Mitte der Behalteréffnung. Dadurch wird die Abgabe von
Schuttgut bei einem Kippen des Behalters erleichtert, da der Behalter derart gekippt
werden kann, dass die Schitthéhe reduziert werden kann, sodass der
Entnahmevorgang verbessert wird. Vorzugsweise wird die Mitte der Ausgabedffnung

durch die Mitte des ersten Bereiches gebildet.

In vorteilhafter Weise kann vorgesehen sein, dass der Abrei3abschnitt einen dritten
Bereich aufweist, der eine dritte Breite aufweist. Vorzugsweise bildet der dritte
Bereich eine dritte lichte Weite des Randabschnitts. Bevorzugt ist der zweite Bereich
zwischen dem ersten und dem dritten Bereich angeordnet und verbindet den ersten
mit dem dritten Bereich. Vorzugsweise ist die dritte Breite kleiner als die erste Breite
und grélRer als die zweite Breite. Dabei kann vorgesehen sein, dass die dritte lichte

Weite kleiner als die erste lichte Weite und gréer als die zweite lichte Weite ist.
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Vorzugsweise ist an dem dritten Bereich die Lasche angeordnet. Dadurch kann die
erste Breite des ersten Bereichs, der die Ausgabedffnung bildet, auf eine
Verbesserung der Entnahme der Ware aus dem Aufnahmeraum angepasst werden,
wahrend die dritte Breite des dritten Bereichs auf eine verbesserte Kraftibertragung
bei Zug der Lasche auf den Abreil3abschnitt angepasst wird. Die zweite Breite des
zweiten Bereichs kann dabei so gewahlt werden, dass eine Stabilitat des
Abreif3abschnitts insbesondere wahrend des Abreildvorgangs gewahrleistet ist. Die
zweite Breite und die dritte Breite kdnnen dabei so gewahlt werden, dass die
Entnahme der Ware aus dem Aufnahmeraum lediglich durch die Ausgabeéffnung
ermoglicht wird. Zudem kann bei der Herstellung im Spritzgussverfahren die Lasche

unabhangig von der GroRRe der Ausgabedffnung festgelegt werden.

Erfindungsgemar ist bevorzugt, dass die erste Breite, die zweite und die dritte Breite

in einer Richtung senkrecht zur Langsrichtung des Abreil3abschnitts ermittelt werden.

In vorteilhafter Weise kann vorgesehen sein, dass die Ausgabedffnung zur
Langsrichtung des AbreiRabschnitts symmetrisch ausgestaltet ist, insbesondere

achsensymmetrisch.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass
der zweite Bereich langlich und schmaler als der erste Bereich ausgebildet ist.
Vorzugsweise ist der zweite Bereich schmaler als der erste und/oder der dritte
Bereich. Der zweite Bereich kann als Verbindungsbereich zwischen dem ersten
Bereich und dem dritten Bereich vorgesehen sein. Die zweite Breite des zweiten
Bereichs kann dabei so gewahlt werden, dass eine Stabilitat des Abrei3abschnitts
insbesondere wahrend des Abreildvorgangs gewahrleistet ist. Die zweite Breite kann
dabei so ausgebildet werden, dass eine Entnahme der Ware aus dem
Aufnahmeraum durch eine durch den zweiten Bereich gebildete Offnung verhindert

wird.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der erste Bereich eine
erste AulRenkontur und der zweite Bereich eine zweite Aullenkontur aufweist. Hierbei

kann vorgesehen sein, dass in einem ersten Verbindungsabschnitt zwischen der
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ersten und der zweiten Aul3enkontur ein Radius ausgebildet ist. Weiterhin kann
vorgesehen sein, dass der dritte Bereich eine dritte Aul3enkontur aufweist. Hierbei
kann vorgesehen sein, dass in einem zweiten Verbindungsabschnitt zwischen der
zweiten und der dritten AulRenkontur ein Radius ausgebildet ist. Bevorzugt sind der
erste und der zweite Verbindungsabschnitt knickfrei ausgebildet. Dadurch wird ein
leichteres Offnen des Verschlusskérpers erméglicht. Durch den Radius zwischen der
ersten und der zweiten bzw. der zweiten und der dritten Aul3enkontur kann ein
Entfernen des Abreiabschnitt ohne Einreien des AbreiRabschnitts beim Ubergang
von zwei benachbarten AuRenkonturen erreicht werden, sodass das Offnen des

Behalters weiter verbessert wird.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass der Verschlusskérper
flachig ausgebildet ist. Vorzugsweise ist auch der Abreil3abschnitt flachig
ausgebildet. Bevorzugt sind Verschlusskérper und/oder Abrei3abschnitt eben
und/oder plattenférmig ausgebildet. Weiterhin ist bevorzugt, wenn der

Abreif3abschnitt und der Randabschnitt in einer Ebene angeordnet sind.

Zudem kann vorgesehen sein, dass der Verschlusskérper einen Bereich mit
reduzierter Materialdicke aufweist, der die Sollbruchstelle bildet. Vorzugsweise bildet
der Bereich mit reduzierter Materialstarke eine geschlossene Linie. Die geschlossene

Linie kann eine AuflRenkontur des Abreil3abschnitts bilden.

In vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass eine Dicke des Verschlusskérpers
zwischen 0,1 mm und 4 mm liegt. Vorzugsweise betragt die Dicke des
Verschlusskérpers mehr als 0,2 mm, besonders bevorzugt mehr als 0,3 mm.
Vorzugsweise betragt die Dicke des Verschlusskdrpers weniger als 3,5 mm,
besonders bevorzugt weniger als 3 mm. Dadurch kann die Behalteréffnung durch
den Verschlusskoérper sicher verschlossen werden. Hierbei kann vorgesehen sein,
dass der Stegabschnitt eine geringere Dicke aufweist als der Randabschnitt und/oder
der Abrei3abschnitt. Dadurch kann der Abreil3abschnitt mit manuellem Kraftaufwand
ohne Werkzeug von dem Randabschnitt getrennt werden. Vorzugsweise betragt die
Materialdicke im Bereich des Stegabschnittes 50% oder weniger als die

Materialdicke des AbreiRabschnitts und/oder des Randabschnitts.
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Erfindungsgemal kann vorgesehen sein, dass die Lasche innerhalb des von dem
Kragen umschlossenen Raums angeordnet ist. Vorzugsweise weist die Lasche eine
Ruheposition auf, in der sie nicht tber den Kragen hinausragt. Dabei kann
vorgesehen sein, dass die Lasche nicht Uber eine dem Aufnahmeraum abgewandte
Seite des vom Kragen umschlossenen Raums hinausragt. Damit kann insbesondere
ein unbeabsichtigter Zug auf die Lasche und damit ein unbeabsichtigtes Abreil3en

der Abreil3lasche vermieden werden.

Vorzugsweise ist die Lasche als Fingerlasche ausgebildet. Eine solche Fingerlasche
kann mit einem oder mehreren Fingern ergriffen werden, um den Abrei3abschnitt zu

entfernen.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass die Lasche einen Ring
bildet. Vorzugsweise ist die Lasche als geschlossener Ring ausgebildet. Dann kann
durch Einfuhren eines Fingers in die Lasche der Verschluss besonders einfach
getffnet werden. Besonders bevorzugst weist die Lasche einen Innendurchmesser
auf, der gréfer ist als der Durchmesser der Ausgabe6ffnung oder des ersten
Bereichs. Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die auldere Kontur der Lasche
parallel zu der inneren Kontur des Kragens angeordnet ist. Dabei kann ein Abstand
zwischen der Lasche und dem Behalteréffnungsrand ausgebildet sein. Dadurch wird
die Bedienung der Lasche vereinfacht, um die Abreil3lasche einfacher von dem
Behalter zu entfernen. Zudem wird damit die Herstellung durch das

Spritzgussverfahren vereinfacht.

Nach einer anderen Ausfuhrungsform kann vorgesehen sein, dass die Lasche eine

Zunge bildet, die an dem Abreil3abschnitt angeordnet ist.

In vorteilhafter Weise kann vorgesehen sein, dass die Lasche eine Offnung bildet,
die eine groRere lichte Weite aufweist als die Ausgabetffnung. In die Offnung der
Lasche kann mit einem Finger eingegriffen werden, um Zug auf die Lasche

auszuuiben und dadurch die Abreil3lasche abzureilden. Durch Ausgestaltung einer

ausreichend grof dimensionierten Offnung der Lasche kann die Lasche besonders
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einfach bedient werden bei gleichzeitiger auf die Ware angepasster Grolle der

Ausgabedffnung.

Zudem kann vorgesehen sein, dass der Behélter an dem Behalterboden eine
Behalterstandflache bildet. Die Standflache bildet dabei einen Teil der Aul3enseite
des Behalters, auf der der Behalter stehen kann.

Zu einer guten Handhabbarkeit tragt bei, wenn der Behalter eine ovale, runde oder
eckige Grundform aufweist. Vorzugsweise kann die Standflache eine ovale, runde

oder eckige Form aufweisen.

Zudem kann vorgesehen sein, dass die Behalter6ffnung aul3ermittig an dem Behalter
angeordnet ist. Bevorzugt ist die Behalteréffnung derart angeordnet, dass der Kragen
und die Seitenwandung teilweise in einer Ebene liegen und eine Gleitflache bilden.
Dadurch kann beim Kippen des Behalters Stuckgut entlang der Gleitflache von dem
Aufnahmeraum durch die Behalteréffnung gleiten, sodass die Handhabbarkeit bei

der Entnahme verbessert wird.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass der Behalter eine erste
Behalterkomponente aufweist, die den Behalterabschnitt bildet, der die
Behalter6ffnung aufweist und den Verschlusskérper mit dem Randabschnitt, dem
AbreiRabschnitt und dem Stegabschnitt umfasst. Weiterhin kann der Behalter eine
zweite Behalterkomponente aufweisen. Diese kann den Behalterboden umfassen.
Zwischen Behalterboden und dem Behalterabschnitt, der die Behalteréffnung
aufweist, kann die Seitenwandung des Behalters vorgesehen sein. Die
Seitenwandung kann durch die erste und/oder die zweite Behalterkomponente
gebildet sein. Auf diese Weise kann der Behalter aus wenigen Teilen
zusammengesetzt werden, was die Herstellung vereinfacht und kostengunstiger

macht.

Erfindungsgemar ist von Vorteil, wenn die erste und die zweite Behalterkomponente
mit einer Steckverbindung verbunden sind. Die Steckverbindung kann dabei dichtend
ausgestaltet sein. Méglich ist auch eine andere dichtende Verbindung zwischen der

ersten und der zweiten Behéalterkomponente. Die Steckverbindung kann z. B.
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dadurch ausgebildet sein, dass eine der ersten oder zweiten Behalterkomponenten
einen Einsteckabschnitt aufweist, der in die andere der ersten oder zweiten
Behalterkomponenten eingesteckt ist. Die Steckverbindung erméglicht es, die Form
des Behalters weitgehend frei festzulegen. Das tragt zu einer guten Handhabung bei,
da eine schmale Gestaltung des Behalters besser in der Hand liegt. Insbesondere ist
es nicht erforderlich, die Behalterkomponenten kreisférmig auszubilden, wie dies bei

einer Schraubverbindung erforderlich wére.

Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform kann vorgesehen sein, dass
die erste und die zweite Behalterkomponente eine Rasteinrichtung umfassen, die die
erste und die zweite Behalterkomponente formschlussig miteinander verbindet. Die
Rasteinrichtung verhindert ein unbeabsichtigtes Lésen der Verbindung zwischen der
ersten und der zweiten Behéalterkomponente. Damit kann verhindert werden, dass
sich bei einem kraftigen Zug an der Lasche die erste und die zweite
Behalterkomponente voneinander 16sen. Die Rasteinrichtung tragt somit dazu bei,
eine hohe Sicherheit gegen unbeabsichtigtes Trennen der ersten von der zweiten

Behalterkomponente zu erreichen.

Die Rasteinrichtung kann eine Rastausnehmung und einen Rastvorsprung
aufweisen, wobei der Rastvorsprung in die Rastausnehmung eingreift und die erste
und die zweite Behalterkomponente formschllssig miteinander verbindet. Der
Rastvorsprung kann zum Beispiel als Rastnase ausgebildet sein. Der Behalter kann
die durch einen Benutzer mittels der Lasche auf den Verschlusskérper ausgeubte
Kraft bis zum Erreichen der zum Abrei3en des Verschlusskérpers notwendigen
Abreil3krafte aufnehmen, ohne die erste Behalterkomponente von der zweiten
Behalterkomponente zu trennen. Dadurch wird die Garantiefunktion des
Verschlusskorpers sichergestellt und zuséatzlich ein Schutz vor unbeabsichtigtem
Offnen, zum Beispiel durch Kinder, hergestellt. Zudem werden die erste und die

zweite Behalterkomponente verliersicher miteinander verbunden.

Der Rastvorsprung kann an einer der ersten und zweiten Behalterkomponente
ausgebildet sein, wahrend die Rastausnehmung an der anderen der ersten und

zweiten Behalterkomponente vorgesehen ist.
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Zudem kann vorgesehen sein, dass die Rasteinrichtung mehr als einen
Rastvorsprung und mehr als eine Rastausnehmung aufweist. Denkbar ist, dass die
erste und die zweite Behalterkomponente sowohl Rastvorspringe als auch
Rastausnehmungen aufweist. Dabei kénnen die Rastvorspringe einer
Behalterkomponente in die Rastausnehmungen der anderen Behélterkomponente

eingreifen.

Vorzugsweise umfasst die Rasteinrichtung mehr als eine Rastausnehmung.
Besonders bevorzugt umfasst die Rasteinrichtung mehr als zwei
Rastausnehmungen. Vorzugsweise umfasst die Rasteinrichtung weniger als acht
Rastausnehmungen. Besonders bevorzugt umfasst die Rasteinrichtung weniger als
sechs Rastausnehmungen. Insbesondere umfasst die Rasteinrichtung vier

Rastausnehmungen.

Vorzugsweise umfasst die Rasteinrichtung die gleiche Anzahl an Rastvorsprungen
wie Rastausnehmungen. Denkbar ist auch, dass die Rasteinrichtung mehr
Rastvorspringe als Rastausnehmungen umfasst, wobei mehrere Rastvorspringe in

eine Rastausnehmung eingreifen.

Erfindungsgemal kann vorgesehen sein, dass die erste Behéalterkomponente in
Integralbauweise als zusammenhéangendes Spritzgussteil aus Kunststoff hergestellt
ist. Das vorgenannte Spritzgussteil kann einstickig in einer Spritzgussform

hergestellt sein.

Erfindungsgemal kann vorgesehen sein, dass die zweite Behalterkomponente in
Integralbauweise als zusammenhéangendes Spritzgussteil aus Kunststoff hergestellt
ist. Das vorgenannte Spritzgussteil kann einsttckig in einer Spritzgussform

hergestellt sein.

Auf diese Weise kénnen die erste und/oder zweite Behalterkomponente besonders
kostengunstig und in groRen Stuckzahlen bei hoher Prozesssicherheit produziert

werden.
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Der im Spritzgussverfahren hergestellte Behalterkérper kann die erste und/oder die

zweite Behalterkomponente umfassen.

Erfindungsgeman kann vorgesehen sein, dass der Stegabschnitt durch eine Nut
gebildet ist, die auf der dem Aufnahmeraum abgewandten Seite des
Verschlusskoérpers angeordnet ist. Das tragt zu einer einfacheren Herstellung bei, da
damit der Stegabschnitt in der Spritzgussform durch ein Werkzeug mit einem
Vorsprung geformt werden kann, das an der Aul3enseite des Behalters angeordnet

ist.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die erste oder die
zweite Behalterkomponente einen Deckel zum VerschlielRen der Behalteréffnung
umfasst. Mit dem Deckel kann nach erstmaligem Offnen der Behalteréffnung durch
Entfernen des Abreillelements die Behalteréffnung wieder verschlossen werden.
Dies ermdglicht ein wiederholtes Offnen und VerschlieRen der Behaltersffnung.
Damit besteht die Méglichkeit, die Ware aus dem Aufnahmeraum des Behalters nach
und nach zu entnehmen. Vorzugsweise umfasst die erste Behalterkomponente den

Deckel. Vorzugsweise ist der Deckel ein Abschnitt der ersten Behalterkomponente.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass der Deckel beweglich an
der ersten oder zweiten Behalterkomponente angeordnet ist. Vorzugsweise ist der
Deckel beweglich an dem Behalterabschnitt angeordnet. Hierzu kann zwischen
Deckel und Behélterabschnitt ein Scharnier vorgesehen sein. Vorzugsweise ist das
Scharnier als Filmscharnier, insbesondere als ein Schmetterlingsscharnier,
ausgebildet. Das Scharnier kann dabei eine (gedachte) Drehachse fur den Deckel
bilden. Dabei kann der Deckel eine gedéffnete Position und eine geschlossene

Position einnehmen.

In vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass der Deckel als Flip-Top-Deckel
ausgebildet ist. Dazu ist der Deckel mit der ersten oder der zweiten
Behalterkomponente derart verbunden, dass die erste oder die zweite

Behalterkomponente mit dem Deckel als zusammenhéngendes Spritzgussteil aus
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Kunststoff hergestellt ist. Das Spritzgussteil kann einstlckig in einer Spritzgussform

hergestellt sein.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass der Deckel eine Basis
und eine daran angeordnete Schirze aufweist, welche sich in der geschlossenen
Position des Deckels in einer Richtung von der Basis zu dem Behalterkérper hin

erstreckt. Dabei kann die Schirze am Rand der Basis angeordnet sein.

Zudem kann vorgesehen sein, dass an der Basis ein Dichtabschnitt angeordnet ist,
der die Behalteréffnung in der geschlossenen Position abdichtet. Eine besonders
gute Abdichtung wird dann erreicht, wenn der Dichtabschnitt einen Dichtkragen
aufweist, der in geschlossener Position des Deckels an dem Kragen der
Behalter6ffnung anliegt. Besonders bevorzugt liegt der Dichtkragen in geschlossener
Position des Deckels mit Vorspannung an dem Kragen der Behalteréffnung an.
Vorzugsweise weist die Basis einen Vorsprung auf, der den Dichtkragen bildet.
Dadurch kann die Dichtwirkung des Behalters in geschlossener Position des Deckels

verbessert werden.

In vorteilhafter Weise kann vorgesehen sein, dass ein erster Abstand zwischen dem
ersten Bereich und dem Scharnier gréRer ist als ein zweiter Abstand zwischen dem
dritten Bereich und dem Scharnier. Dadurch kann erreicht werden, dass die an dem
dritten Bereich angeordnete Lasche naher zu dem Scharnier angeordnet ist als der
die Ausgabedffnung bildende erste Bereich. Um das Abreilielement abzureil3en, wird
Uber die Lasche Zug auf das Abrei3element ausgeubt. Durch die beschriebene
Anordnung von Ausgabetffnung, Lasche und Scharnier kann die Richtung des
aufzubringenden Zugs zu einer dem Scharnier abgewandten Seite weisen. Dadurch

kann die Handhabbarkeit verbessert werden.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der Behalter eine
Kindersicherung aufweist mit einem ersten Sicherungselement und einem zweiten
Sicherungselement, die zueinander eine Verriegelungsstellung, in der der Deckel

nicht gedéffnet werden kann, und eine Freigabestellung, in der der Deckel gedéffnet
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werden kann, einnehmen kénnen. Dadurch kann eine hohe Sicherheit gegen

unbefugtes Offnen des Behalters durch kleine Kinder erreicht werden.

In vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass das erste Sicherungselement durch einen
Abschnitt der Schirze gebildet ist und eine Ausnehmung, die in der Schirze
angeordnet ist, umfasst, und das zweite Sicherungselement an dem Behalterkérper
angeordnet ist und einen Verriegelungsabschnitt aufweist, der in der

Verriegelungsstellung in die Ausnehmung eingreift.

Weiterhin kann in vorteilhafter Weise vorgesehen sein, dass der
Verriegelungsabschnitt an seiner Aullenseite eine Betatigungsflache aufweist und
der Verriegelungsabschnitt durch Druck auf die Betatigungsflache aus der
Verriegelungsstellung in die Freigabestellung bewegbar ist. Auf diese Weise ergibt
sich ein Behalter, der leicht und intuitiv zu bedienen ist: das Offnen der
Kindersicherung erfolgt durch einen Druck auf die Betatigungsflache. Nachdem die
Sicherungselemente auf diese Weise in die Freigabestellung bewegt wurden, kann
der Deckel gedffnet werden. Gleichzeitig wird eine hohe Sicherheit gegen unbefugtes
Offnen beispielsweise durch kleine Kinder erreicht, da ein Offnen des Deckels
unterschiedliche koordinierte Bewegungen erfordert. Insbesondere ist hierzu der
geschutzt in der Ausnehmung angeordnete Verriegelungsabschnitt gezielt

herunterzudriicken, worauf der Deckel in die getffnete Position bewegt werden kann.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der Behalter
zwei der Ausnehmungen aufweist und zwei der Verriegelungsabschnitte vorgesehen
sind, wobei eine der Ausnehmungen mit dem zugehérigen Verriegelungsabschnitt an
einer Seite des Behalters und die andere der Ausnehmungen mit dem zugehdrigen
Verriegelungsabschnitt an der anderen, gegeniberliegenden Seite des Behélters
angeordnet sind. Auf diese Weise wird eine intuitive Bedienbarkeit erreicht. Hierbei
ist der Behalter besonders gut gegen unbefugtes Offnen durch kleine Kinder
geschutzt, da der Deckel nur dann geéffnet werden kann, wenn beide

Verriegelungselemente gleichzeitig betatigt werden.
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Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass das zweite
Sicherungselement beweglich angeordnet ist und zwischen der
Verriegelungsstellung und der Freigabestellung bewegbar ist. Dies tragt zu einer
guten Bedienbarkeit bei. Vorzugsweise nimmt das zweite Sicherungselement
selbsttatig die Verriegelungsstellung ein, wahrend es in die Freigabestellung durch
einen Druck bewegt werden muss. Besonders bevorzugt ist hierbei, wenn das zweite
Sicherungselement durch Druck von aul3en nach innen auf die Betatigungsflache
aus der Verriegelungsstellung in die Freigabestellung bewegbar ist und dass das
zweite Sicherungselement ohne den Druck selbsttatig in die Verriegelungsposition

zurUckkehrt.

Eine weitere Verbesserung der Bedienbarkeit wird dann erreicht, wenn die
Betatigungsflache gréller als 25 mm? und vorzugsweise gréf3er als 60 mm? ist.
Weiterhin ist bevorzugt, wenn die Betatigungsflache kleiner als 900 mm? und
insbesondere kleiner als 200 mm? ist. Auf diese Weise kann zwar einerseits die
Betatigungsflache noch gut mit dem Finger ertastet und niedergedriickt werden.
Gleichzeitig wird einem versehentlichen Offnen durch kleine Kinder entgegengewirkt,
da nur bei Druck genau auf die Betatigungsflache die Kindersicherung in die

Freigabestellung bewegt werden kann.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass das zweite
Sicherungselement einen Steg aufweist, an dem der Verriegelungsabschnitt
angeordnet ist, wobei der Steg eine geringere Breite aufweist als der

Verriegelungsabschnitt.

Erfindungsgemar ist bevorzugt, dass die Ausnehmung auf der in der geschlossenen
Position des Deckels zum Behélterkdrper hin weisenden Seite offen ist. Dies tragt zu
einer leichten Bedienbarkeit bei und ermdglicht zudem eine kompakte und

kostengunstig herzustellende Bauweise.

Vorzugsweise weist die Ausnehmung einen Ausnehmungsbereich auf, wobei die
Schirze zwischen dem Ausnehmungsbereich und einem Rand der Schurze einen

Blockierabschnitt bildet. Der Blockierabschnitt der Schirze erméglicht einen
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Formschluss mit dem Verriegelungsabschnitt. Auf diese Weise wird verhindert, dass
der Deckel gedéffnet werden kann, wenn die Kindersicherung in der
Verriegelungsstellung ist. Der Blockierabschnitt wird vorzugsweise durch einen

Wandungsabschnitt der Schirze gebildet.

Weiterhin ist vorteilhaft, wenn die Ausnehmung an einem Rand der Schurze eine
erste Ausnehmungsbreite und in einem von dem Rand beabstandeten Abschnitt eine

zweite Ausnehmungsbreite aufweist, die gréer als die erste Ausnehmungsbreite ist.

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der
Verriegelungsabschnitt an seinem zu der Schurze hin weisenden Rand zumindest

abschnittweise eine geschwungene Kontur aufweist.

In besonders bevorzugter Weise ist vorgesehen, dass der Verriegelungsabschnitt
und die Ausnehmung wenigstens abschnittweise eine kongruente Form aufweisen.
Dies tragt zu einer guten und sicheren Bedienbarkeit bei. Ein kleiner Spalt zwischen
dem Verriegelungsabschnitt und der Ausnehmung ist hierbei unschadlich.
Vorzugsweise weisen der Verriegelungsabschnitt und die Ausnehmung eine (nicht
nur abschnittweise) kongruente Form auf. Auf diese Weise ergibt sich durch die
Schirze und den Verriegelungsabschnitt eine im Wesentlichen geschlossene

Hullflache. Diese schitzt den Deckel vor eindringenden Verschmutzungen.

Eine weitere Verbesserung der Bedienbarkeit wird dadurch erreicht, dass die
Schurze eine Druckflache aufweist, durch welche beim SchlieRen des Deckels das
zweite Sicherungselement in die Freigabeposition bewegt wird. Auf diese Weise
kann der Deckel besonders einfach geschlossen werden, wobei die Kindersicherung

einrastet.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass der Behalter eine
Trockenmittelkammer aufweist. Erfindungsgemald kann die Trockenmittelkammer an
dem Behalterabschnitt angeordnet sein. Die Trockenmittelkammer weist bevorzugt
eine zylindrische Wandung auf. Bevorzugt ist die Trockenmittelkammer mit einem

Trockenmittel wie z.B. Silicagel gefullt. Eine dem Aufnahmeraum zugewandte Seite
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der Trockenmittelkammer kann einen feuchtigkeitsdurchlassigen Werkstoff
aufweisen. Durch das Trockenmittel kann die Luftfeuchtigkeit im Aufnahmeraum
effektiv gesenkt werden. Dadurch kénnen in dem Behalter auch

feuchtigkeitsempfindliche Substanzen langer gelagert werden.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird auch durch eine Spritzgussform
zur Herstellung eines erfindungsgemafien Behalters geldst. Bevorzugt umfasst die
Spritzgussform ein Werkzeug, das eine Flache des Verschlusskérpers begrenzt,
wobei das Werkzeug einen Kern und einen dazu beweglichen Mantel umfasst, wobei
zwischen dem Kern und dem Mantel ein Hohlraum ausgebildet ist, um die Lasche zu
formen, wobei der Kern und/oder der Mantel einen Vorsprung aufweisen, um den
Stegabschnitt zu formen, wobei das Werkzeug auswechselbar in der Spritzgussform

angeordnet ist. Vorzugsweise wird der Kern von dem Mantel umschlossen.

Die Erfindung betrifft dartber hinaus ein Verfahren zum Verandern des
Offnungsquerschnitts der Ausgabeéffnung bei der Herstellung eines im
Spritzgussverfahren hergestellten Behélters der beschriebenen Art. Bevorzugt

umfasst das Verfahren folgende Schritte:

- Bereitstellen eines ersten Werkzeugs, das eine Flache des Verschlusskérpers
begrenzt, wobei das erste Werkzeug einen Kern und einen Mantel umfasst,
wobei Kern und/oder Mantel einen Vorsprung aufweisen, um den

Stegabschnitt zu formen;

- Bereitstellen eines zweiten Werkzeugs, das eine Flache des
Verschlusskoérpers begrenzt, wobei das zweite Werkzeug einen Kern und
einen Mantel umfasst, wobei Kern und/oder Mantel einen Vorsprung

aufweisen, um den Stegabschnitt zu formen;

wobei bei dem ersten Werkzeug und dem zweiten Werkzeug der den
Stegabschnitt formende Vorsprung unterschiedlich ausgebildet ist, derart, dass
bei einem mit dem ersten Werkzeug hergestellten Behalter und einem mit dem

zweiten Werkzeug hergestellten Behalter die Gré3e und/oder die Form der
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Ausgabetffnung unterschiedlich ist, wobei das erste und das zweite Werkzeug
auswechselbar sind, wobei zum Veréndern des Offnungsquerschnitts der
Ausgabedéffnung das erste oder das zweite Werkzeug in eine Spritzgussform

eingesetzt wird.

Indem nach dem vorgenannten Verfahren die Spritzgussform entweder mit dem
ersten oder dem zweiten Werkzeug versehen wird, kann auf einfache Weise die
Spritzgussform so angepasst werden, dass Behalter mit unterschiedlich
ausgebildeten Ausgabedffnungen herstellbar sind. Dies tragt zu einer erheblichen
Kostenersparnis bei, da mit einer Spritzgussform unterschiedliche Behalter

hergestellt werden kénnen.

Weitere Ziele, Merkmale, Vorteile und Anwendungsmdaglichkeiten der vorliegenden
Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeichnungen. Dabei bilden alle beschriebenen
und/oder bildlich dargestellten Merkmale fur sich oder in beliebiger sinnvoller
Kombination den Gegenstand der Erfindung, auch unabhangig von der

Zusammenfassung in einzelnen Anspruchen oder deren Ruckbeziehungen.

Eine Ausgestaltung des erfindungsgemafien Behélters sowie der
erfindungsgemafen Spritzgussform wird nachfolgend anhand der Figuren néher

erlautert. Diese zeigen, jeweils schematisch:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines ersten erfindungsgemalien
Behaélters;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines zweiten erfindungsgemaliien
Behaélters;

Fig. 3a  eine perspektivische Darstellung eines dritten erfindungsgemalien
Behaélters;

Fig. 3b  eine perspektivische Darstellung des Behalters aus Figur 3a mit Deckel in
gedffneter Position;

Fig. 3c  eine Draufsicht des Behalters aus Figur 3b;

Fig. 3d  eine Schnittansicht des Behélters aus Figur 3b;
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Fig. 3e  eine Schnittansicht des Behélters aus Figur 3b nach Entfernen des
Abrei3abschnitts;

Fig. 3f eine Schnittansicht des Behélters aus Figur 3b;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des Abrei3abschnitts mit Lasche des
Behalters aus Figur 3a;

Fig. 5 eine Draufsicht eines vierten erfindungsgemalfen Behalters;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des Abrei3abschnitts mit Lasche des

Behalters aus Figur 5;

Fig. 7 eine Schnittansicht eines ersten Werkzeugs einer erfindungsgemafen
Spritzgussform;

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht des Werkzeugs aus Figur 7;

Fig. 9 eine Schnittansicht eines zweiten Werkzeugs einer erfindungsgemafen
Spritzgussform;

Fig. 10  eine perspektivische Ansicht des Werkzeugs aus Figur 9.

Die Figur 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform eines Behalters 100, umfassend einen
im Spritzgussverfahren hergestellten Behalterkérper 2 aus Kunststoff, der einen
Aufnahmeraum bildet. Der Behalter 100 weist eine Behalteréffnung 4 und einen
Verschluss 45 zum Verschliel3en der Behalteréffnung 4 auf. Dabei umfasst der
Verschluss 45 einen Verschlusskérper 5, der der Behalteréffnung 4 zugeordnet ist

und die Behalteréffnung 4 zunéachst verschliel3t.

Der Verschlusskérper 5 weist einen Randabschnitt 6 und einen Abrei3abschnitt 7
auf. Dabei ist der Abreil3abschnitt 7 Gber einen Stegabschnitt 8, der eine
Sollbruchstelle 9 bildet, mit dem Randabschnitt 6 verbunden ist. Der Stegabschnitt 8
ist als geschlossene Linie ausgebildet und umgibt den Abrei3abschnitt 7. An dem
Abreif3abschnitt 7 ist eine Lasche 10 angeordnet, um den Abrei3abschnitt 7 leichter
entfernen zu kénnen. Der Randabschnitt 6 wird durch einen Bereich des

Verschlusskoérpers 5 gebildet, der den Abreildabschnitt 7 umschliel3t.

Der Abrei3abschnitt 7 weist eine AulRenkontur auf, sodass nach Entfernen des
Abreif3abschnitts 7 eine Ausgabedtffnung gebildet ist, die kleiner ist als die

Behalter6ffnung 4. Dabei ist bei dem dargestellten AusfUhrungsbeispiel die
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Offnungsflache der Ausgabedffnung etwas kleiner als die Offnungsflache der
Behalter6ffnung 4. Die Ausgabedffnung wird nach Entfernen des Abreil3abschnitts 7
durch den Randabschnitt 6 begrenzt. Der Randabschnitt 6 umgibt die
Ausgabedffnung vollstandig. Der Stegabschnitt 8 bildet die als knickfreie Linie
ausgebildete AulRenkontur des Abreil3abschnitts 7. Bei der in Figur 1 dargestellten
Ausfuhrungsform weisen die Behalteréffnung 4 und die Ausgabedffnung jeweils eine

Kreisform auf.

Die Behalteréffnung 4 weist einen Behalteréffnungsrand 12 auf, der durch einen
umlaufenden, vorspringenden Kragen 13 gebildet ist. Der Kragen 13 ist im
dargestellten Ausfihrungsbeispiel kreisférmig ausgebildet und als Schattrand
ausgebildet, um den Entnahmevorgang von Schittgut zu verbessern. Der Kragen 13
steht zu einer dem Aufnahmeraum 3 abgewandten Seite vor. Die Ausgabedffnung ist

innerhalb des von dem Kragen 13 umschlossenen Raums angeordnet.

Der Verschlusskérper 5 ist in der Behalteréffnung 4 angeordnet. Die AulRenkontur
des Verschlusskérpers 5 entspricht der Innenkontur des Behalteréffnungsrands 12,
sodass dadurch eine dichte Verbindung zwischen dem Verschlusskérper 5 und dem

Behalteréffnungsrand 12 vorliegt.

Verschlusskérper 5 und Abrei3abschnitt 7 sind flachig, eben und plattenférmig
ausgebildet. Dabei sind Abreildabschnitt 7 und der Randabschnitt 6 in einer Ebene

angeordnet.

Der Verschlusskérper 5 weist einen Bereich mit reduzierter Materialdicke auf, der die
Sollbruchstelle 9 bildet. Der Bereich mit reduzierter Materialstérke bildet eine
geschlossene Linie, die die Aullenkontur des Abreil3abschnitts 7 bildet. Bei dem in

Figur 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist die geschlossene Linie kreisférmig.

Die Dicke des Verschlusskérpers 5 liegt zwischen 0,1 mm und 4 mm. Der
Stegabschnitt 8 weist eine geringere Dicke auf als der Randabschnitt 6 und der
AbreiRabschnitt 7. Die Materialdicke im Bereich des Stegabschnittes 8 kann 50%

oder weniger als die Dicke des Verschlusskérpers 5 betragen. Der Stegabschnitt 8
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ist durch eine Nut 14 gebildet, die auf der dem Aufnahmeraum 3 abgewandten Seite
des Verschlusskérpers 5 angeordnet ist. Daher kann die Nut 14 durch einen
Werkzeugabschnitt der Spritzgussform geformt werden, der auf der dem

Aufnahmeraum 3 abgewandten Seite des Verschlusskorpers 5 angeordnet ist.

Die Lasche 10 ist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel als Fingerlasche ausgebildet
und bildet einen Ring. Zwischen der Lasche 10 und dem Behalteréffnungsrand 12 ist

ein Abstand ausgebildet.

Die Lasche 10 ist innerhalb des von dem Kragen 13 umschlossenen Raums
angeordnet. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist die dulRere Kontur der Lasche

10 parallel zu der inneren Kontur des Kragens angeordnet ist.

Der Behalter 100 umfasst an seiner Unterseite einen Behalterboden 15 (in Figur 1
nicht sichtbar), eine Seitenwandung 16 sowie an der dem Behalterboden 15
gegenuberliegenden Seite des Behalters einen Behalterabschnitt 17, der die
Behalter6ffnung 4 aufweist. Der Behalter 100 bildet an dem Behalterboden 15 eine

Behalterstandflache.

Die Figur 2 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform eines Behalters 100°. Die zweite
Ausfuhrungsform des Behalters 100° weist Uberwiegend die Merkmale der oben
beschriebenen ersten Ausfuhrungsform des Behalters 100 aus Figur 1 auf. Daher
werden fur Teile gleicher Funktion dieselben Bezugszeichen verwendet. Auf die
obige Beschreibung wird verwiesen. Nachfolgend werden zuséatzliche oder

abweichende Merkmale beschrieben.

Der Abrei3abschnitt 7 ist bei der Ausfuhrungsform von Figur 2 derart ausgebildet,
dass die Ausgabedffnung eine andere Grundform als die Behalteréffnung 4 aufweist.
Der Abrei3abschnitt 7 und der Randabschnitt 6 sind derart ausgebildet, dass die
Ausgabetffnung weniger als 60 % der Flache des Verschlusskérpers 5 einnimmt.
Méglich sind z. B: weitere Ausgestaltungen, bei denen die Offnungsflache der
Ausgabetffnung weniger als 95 %, 90%, 85 %, 80 %, 75 %, 60 %, 50 %, 40 % oder

25 % der Flache des Verschlusskérpers 5 einnimmt. Die Offnungsflache der
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Ausgabedffnung ist kleiner als die Flache des Verschlusskoérpers 5 und ist auf die

GréRe der in dem Aufnahmeraum 3 aufgenommenen Ware angepasst.

Bei der in Figur 2 dargestellten Ausfuhrungsform weicht die Form der
Ausgabetffnung von der Form der Behalteréffnung ab. Hierbei weist der
Abreiabschnitt 7 einen ersten Bereich 21 und einen zweiten Bereich 22 auf, wobei
der erste Bereich 21 eine erste Breite und der zweite Bereich 22 eine zweite Breite
aufweist, die geringer ist als die erste Breite. Auf diese Weise kann der erste Bereich
21 die Ausgabed6ffnung mit einer ersten lichten Weite des Randabschnitts 6 bilden,
die grélder ist als eine durch den zweiten Bereich 22 gebildete zweite lichte Weite
des Randabschnitts 6. Die Ausgabedéffnung ist achsensymmetrisch zur
Langsrichtung des AbreiRabschnitts ausgestaltet. Zur besseren Ubersichtlichkeit sind
die erste, zweite und dritte Breite B1, B2, B3 bei der in Figur 10 dargestellten
Ausfuhrungsform eines Werkzeugs 40° zur Herstellung eines Behalters angetragen.
Auch wenn das Werkzeug 40° fur eine andere Ausfuhrungsform eines Behalters
bestimmt ist, stimmt die Gestaltung des AbreiRabschnitts 7 mit der Ausgestaltung

von Fig. 2 Uberein.

Die zweite lichte Weite betragt weniger als 80 % der ersten lichten Weite. Mdglich
sind z. B. auch Ausgestaltungen, bei denen die zweite lichte Weite weniger als 50 %
der ersten lichten Weite betragt. Die zweite lichte Weite betragt mehr als 10 % der
ersten lichten Weite. Die erste Breite B1 des ersten Bereichs 21 und die zweite
Breite B2 des zweiten Bereichs 22 sind so aufeinander abgestimmt, dass die
Entnahme einer stuckigen Ware mit Abmessungen, die grél3er als die zweite Weite
sind, nur Uber die durch den ersten Bereich 21 gebildete Ausgabedffnrung erméglicht

wird.

Der Abrei3abschnitt 7 weist einen dritten Bereich 23 mit einer dritten Breite B3 auf.
Dabei bildet der dritte Bereich 23 eine dritte lichte Weite des Randabschnitts 6. Der
zweite Bereich 22 ist zwischen dem ersten und dem dritten Bereich 23 angeordnet
und verbindet den ersten mit dem dritten Bereich 23. Die dritte Breite B3 ist kleiner
als die erste Breite B1 und gré3er als die zweite Breite B2, Die dritte lichte Weite ist

kleiner als die erste lichte Weite und grél3er als die zweite licht Weite. An dem dritten
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Bereich 23 ist die Lasche 10 angeordnet. Die zweite Breite B2 und die dritte Breite
B3 sind dabei so gewanhlt, dass die Entnahme der Ware aus dem Aufnahmeraum 3

lediglich durch die Ausgabe6ffnung 11 mit der Breite B1 méglich ist.

Der zweite Bereich 22 ist langlich und schmaler ausgebildet als der erste Bereich 21
und als der dritte Bereich 23. Der zweite Bereich 22 ist als Verbindungsbereich

zwischen dem ersten Bereich 21 und dem dritten Bereich 23 vorgesehen.

Der erste Bereich 21 weist eine erste AulRenkontur, der zweite Bereich 22 weist eine
zweite AulRenkontur und der dritte Bereich 23 weist eine dritte AuRenkontur auf. In
einem ersten Verbindungsabschnitt 24 zwischen der ersten und der zweiten
Aullenkontur und in einem zweiten Verbindungsabschnitt 25 zwischen der zweiten

und der dritten AulRenkontur ist jeweils ein Radius 47 ausgebildet.

Die Ausgabedffnung ist bei dem in Figur 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel
aulRermittig zu der Behélteréffnung 4 und dem Kragen 13 angeordnet. Der Behélter
100’ weist eine Seitenwandung 16 auf, wobei eine Mitte der Ausgabedffnung naher
an der Seitenwandung 16 angeordnet ist als eine Mitte der Behalteréffnung 4. Dabei

wird die Mitte der Ausgabedffnung durch die Mitte des ersten Bereichs 21 gebildet.

Die Lasche 10 weist bei dem in Figur 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel einen
Innendurchmesser auf, der gréRer ist als der Durchmesser der Ausgabedffnung bzw.
des ersten Bereichs 21. Die Lasche 10 bildet eine Offnung, die eine gréRere lichte

Weite aufweist als die Ausgabedffnung.

Die Figuren 3a bis 3f zeigen eine dritte Ausfuhrungsform eines Behalters 200. Die
dritte Ausfuhrungsform des Behaélters 200 weist Uberwiegend die Merkmale der oben
beschriebenen ersten Ausfuhrungsform des Behalters 100 aus Figur 1 auf. Daher
werden fur Teile gleicher Funktion dieselben Bezugszeichen verwendet. Auf die
obige Beschreibung wird verwiesen. Nachfolgend werden zuséatzliche oder

abweichende Merkmale beschrieben.
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Der Behalter 200 weist wiederum einen Behalterboden 15, eine Seitenwandung 16
sowie an der dem Behalterboden 15 gegenuberliegenden Seite des Behélters 200
einen Behalterabschnitt 17 auf, der die Behalteréffnung 4 aufweist. Der Behalter 200

weist dabei eine ovale Form auf. Auch die Behalterstandflache ist oval ausgebildet.

Die Figuren 3a bis 3d zeigen den Behalter 200 mit dem Abrei3abschnitt 7, also vor
dem ersten Offnen. Figur 3e zeigt hingegen den Behalter 200 nachdem der

Abreif3abschnitt 7 entfernt wurde, um die Ausgabedéffnung freizugeben.

Wie insbesondere die Figuren 3d und 3e zeigen, ist bei der dargestellten
Ausfuhrungsform die Behalteréffnung 4 auRermittig an dem Behalter 200
angeordnet. Dabei ist die Behélterdffnung 4 derart angeordnet, dass der Kragen 13
und die Seitenwandung 16 teilweise in einer Ebene liegen und im Inneren des
Behalters 200 eine Gleitflache 46 bilden. Damit kann beim Kippen des Behalters 200
Stuckgut entlang der Gleitflache 46 von dem Aufnahmeraum 3 durch die
Behalter6ffnung 4 gleiten. In Figur 3e ist gezeigt, dass die Ausgabedffnung 11

innerhalb des von dem Kragen 13 umschlossenen Raums angeordnet ist.

Der Behalter 200 weist eine erste Behalterkomponente 18 auf, die den
Behalterabschnitt 17 bildet, der die Behalter6ffnung 4 aufweist. Die erste
Behalterkomponente 18 umfasst den Verschlusskérper 5 mit dem Randabschnitt 6,
dem Abreildabschnitt 7 und dem Stegabschnitt 8. Die erste Behalterkomponente 18

bildet einen oberen Abschluss des Behalterkérpers 2.

Der Behalter 200 weist eine zweite Behalterkomponente 19 auf. Die zweite
Behalterkomponente 19 umfasst den Behalterboden 15. Im dargestellten
Ausfuhrungsbeispiel ist die zweite Behalterkomponente 19 becherférmig ausgebildet
und weist eine Seitenwandung 16 auf, die mit dem Behéalterboden 15 verbunden ist.
Es ist méglich, dass die Seitenwandung 16 durch Abschnitte der ersten und zweiten
Behalterkomponente 18, 19 oder nur der ersten Behalterkomponente 18 gebildet

sind.
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Die erste und die zweite Behalterkomponente 18, 19 sind mit einer dichtend
ausgestalteten Steckverbindung verbunden. Die Steckverbindung ist dadurch
ausgebildet, dass die erste Behalterkomponente 18 einen Einsteckabschnitt 20

aufweist, der in die zweite Behéalterkomponente 19 eingesteckt ist.

Die erste und die zweite Behalterkomponente 18, 19 sind jewells in Integralbauweise

als zusammenhangendes und einstlckiges Spritzgussteil aus Kunststoff hergestellt.

Der Behalter 200 kann eine Trockenmittelkammer aufweisen (nicht dargestellt). Die
Trockenmittelkammer kann an dem Behélterabschnitt 17 angeordnet sein und eine
zylindrische Wandung aufweisen. Die Trockenmittelkammer kann mit einem
Trockenmittel wie z. B. Silicagel gefullt sein. Eine dem Aufnahmeraum 3 zugewandte
Seite der Trockenmittelkammer kann einen feuchtigkeitsdurchlassigen Werkstoff

aufweisen.

Der in den Figuren 3a bis 3f dargestellte Behalter 200 weist einen Deckel 26 zum
Verschliel3en der Behalteréffnung 4 auf. Figur 3a zeigt den Deckel 26 in der
geschlossenen Position, wahrend der Deckel 26 in den Figuren 3b bis 3e in der

getffneten Position dargestellt ist.

Der Deckel 26 ist beweglich an der ersten Behalterkomponente 18 angeordnet.
Dabei ist der Deckel 26 beweglich an dem Behalterabschnitt 17 angeordnet. Hierzu
ist zwischen Deckel 26 und Behalterabschnitt 17 ein Scharnier 27 vorgesehen, das
als Filmscharnier ausgebildet ist. Das Scharnier 27 bildet dabei eine (gedachte)
Drehachse fur den Deckel 26. Der Deckel 26 kann eine gedéffnete Position und eine

geschlossene Position einnehmen.

Der Deckel 26 ist als Flip-Top-Deckel ausgebildet. Dazu ist der Deckel 26 mit der
ersten Behalterkomponente 18 derart verbunden, dass die erste
Behalterkomponente 18 mit dem Deckel 26 in Integralbauweise als

zusammenhangendes, einstuckiges Spritzgussteil aus Kunststoff hergestellt ist.
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Der Deckel 26 weist eine Basis 28 und eine daran angeordnete Schirze 29 auf,
welche sich in der geschlossenen Position des Deckels 26 in einer Richtung von der
Basis 28 zu dem Behalterkdrper 2 hin erstreckt. Die Schirze 29 ist am Rand der

Basis 28 angeordnet.

Wie insbesondere Figur 3b zeigt, ist an der Basis 28 ein Dichtabschnitt 30
angeordnet, der die Behalter6ffnung 4 in der geschlossenen Position abdichtet. Der
Dichtabschnitt 30 weist einen Dichtkragen auf, der in geschlossener Position des
Deckels 26 an dem Kragen 13 der Behalteréffnung 4 anliegt. Die Basis 28 weist

einen Vorsprung auf, der den Dichtkragen bildet.

Der Behalter 200 weist eine Kindersicherung mit einem ersten Sicherungselement 31
und einem zweiten Sicherungselement 32 auf, die zueinander eine
Verriegelungsstellung, in der der Deckel 26 nicht gedffnet werden kann, und eine

Freigabestellung, in der der Deckel 26 gedéffnet werden kann, einnehmen kénnen.

Das erste Sicherungselement 31 ist durch einen Abschnitt der Schirze 29 gebildet
und umfasst eine Ausnehmung 33, die in der Schirze 29 angeordnet ist. Das zweite
Sicherungselement 32 ist an dem Behalterkdrper 2 angeordnet und weist einen
Verriegelungsabschnitt 34 auf, der in der Verriegelungsstellung in die Ausnehmung

33 eingreift.

Das zweite Sicherungselement 32 ist beweglich angeordnet und zwischen der
Verriegelungsstellung und der Freigabestellung bewegbar. Dabei nimmt das zweite
Sicherungselement 32 selbsttétig die Verriegelungsstellung ein, wahrend es in die
Freigabestellung durch einen Druck bewegt werden muss. Das zweite
Sicherungselement 32 ist durch Druck von auf3en nach innen auf die
Betatigungsflache 35 aus der Verriegelungsstellung in die Freigabestellung
bewegbar und das zweite Sicherungselement 32 kehrt ohne den Druck selbsttatig in

die Verriegelungsposition zuruck.
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Das zweite Sicherungselement 32 weist einen Steg 36 auf, an dem der
Verriegelungsabschnitt 34 angeordnet ist, wobei der Steg 36 eine geringere Breite

aufweist als der Verriegelungsabschnitt 34.

Der Verriegelungsabschnitt 34 weist an seiner Aul3enseite eine Betatigungsflache 35
auf und der Verriegelungsabschnitt 34 ist durch Druck auf die Betéatigungsflache 35
aus der Verriegelungsstellung in die Freigabestellung bewegbar. Nachdem die
Sicherungselemente in die Freigabestellung bewegt wurden, kann der Deckel 26

getffnet werden.

Wie insbesondere Figur 3c zeigt, weist der Behalter 200 zwei der Ausnehmungen 33
und zwei der Verriegelungsabschnitte 34 auf, wobei eine der Ausnehmungen 33 mit
dem zugehdrigen Verriegelungsabschnitt 34 an einer Seite des Behalters 200 und
die andere der Ausnehmungen 33 mit dem zugehdrigen Verriegelungsabschnitt 34

an der anderen, gegenuberliegenden Seite des Behalters 200 angeordnet sind.

Die Ausnehmung 33 ist auf der in der geschlossenen Position des Deckels 26 zum
Behalterkdrper 2 hin weisenden Seite offen. Die Ausnehmung 33 weist einen
Ausnehmungsbereich 37 auf, wobei die Schirze 29 zwischen dem
Ausnehmungsbereich 37 und einem Rand der Schurze 29 einen Blockierabschnitt 38
bildet, der einen Formschluss mit dem Verriegelungsabschnitt 34 erméglicht. Der

Blockierabschnitt 38 wird durch einen Wandungsabschnitt der Schirze 29 gebildet.

Die Ausnehmung 33 weist an einem Rand der Schirze 29 eine erste
Ausnehmungsbreite und in einem von dem Rand beabstandeten Abschnitt eine

zweite Ausnehmungsbreite auf, die gréRer als die erste Ausnehmungsbreite ist.

Der Verriegelungsabschnitt 34 weist an seinem zu der Schirze 29 hin weisenden

Rand zumindest abschnittweise eine geschwungene Kontur auf.

Wie insbesondere Figur 3a zeigt, weisen der Verriegelungsabschnitt 34 und die

Ausnehmung 33 eine kongruente Form auf. Auf diese Weise ergibt sich durch die



10

15

20

25

30

WO 2024/256446 PCT/EP2024/066192

29
Schirze 29 und den Verriegelungsabschnitt 34 eine im Wesentlichen geschlossene
Hullflache.

Die Schurze 29 weist eine Druckflache 39 auf, durch welche beim SchlielRen des
Deckels 26 das zweite Sicherungselement 32 in die Freigabeposition bewegt wird.
Auf diese Weise kann der Deckel 26 besonders einfach geschlossen werden, wobei

die Kindersicherung einrastet.

Figur 3f zeigt eine Schnittansicht des Behalters 200 entlang der in Figur 3e
dargestellten Schnittachse S-S. Wie in Figur 3f dargestellt, umfassen die erste und
die zweite Behalterkomponente 18, 19 zwei Rasteinrichtungen 48, die ein Lésen der
Verbindung zwischen der ersten und der zweiten Behalterkomponente 18, 19
verhindern. Jede der zwei Rasteinrichtungen 48 weist eine Rastausnehmung 49 und
einen Rastvorsprung 50 auf, wobei der Rastvorsprung 50 in die Rastausnehmung 49
eingreift und die erste und die zweite Behalterkomponente 18, 19 formschlussig
miteinander verbindet. Die erste Behalterkomponente 18 weist die Rastvorsprunge
50 auf. Die Rastvorsprunge 50 sind jeweils als Rastnase 51 ausgebildet. Die zweite
Behalterkomponente 19 weist die Rastausnehmungen 49 auf. Die
Rastausnehmungen 49 erstrecken sich jeweils Uber die gesamte Materialdicke der

zweiten Behalterkomponente 19.

Figur 4 zeigt eine perspektivische Detailansicht des Abrei3abschnitts 7 mit der
ringférmig ausgebildeten Lasche 10 des Behalters 200 aus den Figuren 3a — 3f,
nachdem der Abreil3abschnitt 7 von dem Behalter 200 gelést wurde. Bei dem in Figur
4 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel weist der Abreil3abschnitts 7 eine
ellipsenférmige Grundform auf. Der AbreiRabschnitt 7 kann damit eine
ellipsenférmige Ausgabedffnung bilden. Wie dargestellt ist die Lasche 10 in einem

Randbereich des AbreilRkdrpers 7 mit diesem verbunden.

Die Figur 6 zeigt eine vierte Ausfuhrungsform eines Behalters 200°. Die vierte
Ausfuhrungsform des Behalters 200° weist Uberwiegend die Merkmale der oben

beschriebenen dritten Ausfuhrungsform des Behalters 200 aus Figur 3 auf. Daher
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werden fur Teile gleicher Funktion dieselben Bezugszeichen verwendet. Auf die

obige Beschreibung wird Bezug genommen.

Die Unterschiede des Behalters 200° und dem Behalter 200 betreffen die
Ausgestaltung des Verschlusskdrpers 5. Daher ist in Figur 5 nur eine Draufsicht von

oben dargestellt.

Der Verschlusskérper 5 weist bei der in Figur 5 dargestellten AusfUhrungsform einen
Abreif3abschnitt 7 und einen Randabschnitt 6 des Verschlusskoérpers 5 auf, die
analog zu der zweiten Ausfuhrungsform des Behalters 100° aus Figur 2 ausgebildet
sind. Der Abrei3abschnitt 7 ist wiederum kleiner als die Behalteréffnung 4
ausgebildet und weicht auch in der Form von dieser ab. Der Abreil3abschnitt 7 weist
wiederum einen ersten Bereich 21 und einen zweiten Bereich 22 auf, wobei die erste
Breite im ersten Bereich 21 kleiner ist als die zweite Breite im zweiten Bereich 22.
Der Abreil3abschnitt 7 weist zudem einen dritten Bereich 23 mit einer dritten Breite

auf, wobei an dem dritten Bereich 23 die Lasche 10 angeordnet ist.

Nachfolgend werden zuséatzliche oder abweichende Merkmale beschrieben.

Ein erster Abstand A1 zwischen dem ersten Bereich 21 und dem Scharnier 27 ist
grél3er als ein zweiter Abstand A2 zwischen dem dritten Bereich 23 und dem
Scharnier 27. Dadurch ist die an dem dritten Bereich 23 angeordnete Lasche 10
naher zu dem Scharnier 27 angeordnet als der die Ausgabedffnung 11 bildende

erste Bereich 21.

Figur 6 zeigt eine perspektivische Detailansicht des Abreildabschnitts 7 des
Behalters 200 aus Figur 5, nachdem dieser durch Zug an der Lasche 10 von dem
Behalter 200 geldst wurde. In Figur 6 ist insbesondere zu erkennen, dass der
Abreiabschnitt 7 einen ersten Bereich 21, einen zweiten Bereich 22 und einen
dritten Bereich 23 aufweist. Dabei ist der zweite Bereich 22 langlich und schmaler als
der erste Bereich 21 ausgebildet. Der erste Bereich 21 des Abreil3abschnitts 7 kann

damit eine Ausgabedffnung bilden. Die Lasche 10 ist in dem dritten Bereich 23 mit
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dem Abreil3kérper 7 verbunden. Der zweite Bereich 22 verbindet den ersten Bereich
21 mit dem dritten Bereich 23.

Figur 7 zeigt eine erste Ausfuhrungsform eines Werkzeugs 40 einer Spritzgussform
zur Herstellung eines Behalters. Dargestellt ist das Werkzeug 40 am Beispiel der
ersten Behalterkomponente 18 des Behalters 200 aus den Figuren 3a bis 3d.
Weiterhin ist ein Spritzgussformelement 45 der Spritzgussform dargestellt. Zum
besseren Verstandnis ist die in der Spritzgussform herstellbare erste

Behalterkomponente 18 ebenfalls dargestellt.

Die Spritzgussform weist einen Hohlraum auf, der bei dem Spritzgussvorgang mit
flussigem Kunststoff gefullt wird, um den Behalter herzustellen. Die Spritzgussform
umfasst ein auswechselbar in der Spritzgussform angeordnetes Werkzeug 40 und
das Spritzgussformelement 45. Aus Grunden der Klarheit sind in Figur 7 das
Werkzeug 40 und das Spritzgussformelement 45 ohne die weiteren Komponenten
der Spritzgussform dargestellt, die die Ubrigen Abschnitte der ersten
Behalterkomponente 18 formen. Das Werkzeug 40 ist dazu ausgebildet, eine Flache
des Verschlusskérpers 5 zu begrenzen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist das
die nach aul3en weisende Seite des Verschlusskorpers 5. Das
Spritzgussformelement 45 ist dazu ausgebildet, eine Flache des Verschlusskorpers 5
zu begrenzen, die auf der dem Werkzeug 40 abgewandten Seite des
Verschlusskoérpers 5 angeordnet ist. Im dargestellten Ausfuhrungsbespiel ist das die
nach innen weisende Seite des Verschlusskérpers 5. Weiterhin ist das
Spritzgussformelement 45 dazu ausgebildet zumindest eine weitere Flache der
ersten Behalterkomponente 18 zu begrenzen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel
sind das die nach innen weisenden Seiten der ersten Behélterkomponente 18. Das
Werkzeug 40 umfasst einen Kern 41 und einen dazu beweglichen Mantel 42. Der

Kern 41 wird von dem Mantel 42 umschlossen.

Zwischen dem Kern 41 und dem Mantel 42 ist ein gestrichelt dargestellter Hohlraum
43 ausgebildet, um die als Fingerlasche geformte Lasche 10 zu formen. Der Mantel
42 weist an seiner Stirnflache einen Vorsprung 44 auf, um den Stegabschnitt 8 zu

formen. Durch die relative Beweglichkeit zwischen Kern 41 und Mantel 42 kann im
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Spritzgussverfahren nach dem Einbringen und Aushéarten des Kunststoffs zunachst
der Kern 41 von dem Spritzgussbauteil entfernt werden, sodass anschlieend die
Lasche 10 von dem Mantel 42 entformt werden kann. AnschlielRend kann der Mantel

42 entfernt werden.

Figur 8 zeigt das Werkzeug aus Figur 7 schematisch in perspektivischer Darstellung.
Dargestellt ist dabei insbesondere der vom Mantel 42 umfasste Vorsprung 44, der im
Spritzgussverfahren eine Nut im Spritzgussbauteil formt, die den Stegabschnitt
ausbildet. Der Vorsprung 44 weist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel eine
ellipsenfédrmige Ausgestaltung auf, sodass sich an dem Verschlusskérper 5 des

Behalters 200 eine ellipsenférmige Ausgestaltung des Abreildabschnitts 7 ergibt.

Figur 9 zeigt eine zweite Ausfihrungsform eines Werkzeugs 40° einer
Spritzgussform zur Herstellung des Behalters 200°. Weiterhin ist ein
Spritzgussformelement 45 dargestellt. Zum besseren Verstandnis ist eine nicht zur
Spritzgussform gehdrende erste Behalterkomponente 18 dargestellt. Die zweite
Ausfuhrungsform des Werkzeugs 40° weist uberwiegend die Merkmale der oben
beschriebenen ersten Ausfuhrungsform des Werkzeugs 40 aus Figur 7 auf. Daher
werden fur Teile gleicher Funktion dieselben Bezugszeichen verwendet. Auf die

obige Beschreibung wird Bezug genommen.

Das Werkzeug 40° ist dazu ausgebildet, den Abrei3abschnitt 7, so wie er bei den
Ausfuhrungsformen nach den Figuren 2 und 5 ausgebildet ist, zu formen. Dargestellt
ist das Werkzeug 40' am Beispiel der ersten Behéalterkomponente 18 des Behalters
200° aus Fig. 5. Zum besseren Verstandnis ist die nicht zur Spritzgussform
gehdrende erste Behalterkomponente 18 dargestellt. Das Spritzgussformelement 45
ist dazu ausgebildet eine der dem Werkzeug 40 abgewandten Seite zugeordneten
Flache des Verschlusskérpers 5 und zumindest eine Flache der ersten

Behalterkomponente 18 zu begrenzen.

Abweichend von der Ausfuhrungsform nach den Figuren 7 und 8, weisen sowohl der
Mantel 42‘ als auch der Kern 41° an ihrer Stirnflache den Vorsprung 44 auf, um den

Stegabschnitt 8 zu formen. Auf diese Weise kann die Ausgabedtffnung erheblich
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kleiner als die Behalteréffnung ausgebildet werden und eine von dieser
abweichenden Form aufweisen. Gleichzeitig kann eine Lasche erhalten werden, die
grél3er als die Ausgabedffnung ist. Der Vorsprung 44° erstreckt sich hierbei tber
Mantel 42° und Kern 41°. Der Vorsprung 44‘ hat dabei eine Form, die der

Auldenkontur des Abreildelements 7 nach den Figuren 2 und 5 entspricht.

Figur 10 zeigt eine perspektivische Ansicht des Werkzeugs 40° aus Figur 9. In Figur
10 ist insbesondere der von Mantel 42° und Kern 41° umfasste Vorsprung 44 zu
erkennen, der im Spritzgussverfahren eine Nut im Spritzgussbauteil formt, die den
Stegabschnitt formt. Der Vorsprung 44° ist derart ausgestaltet, dass sich an dem
Verschlusskoérper 5 des Behalters 100°, 200° eine Ausgestaltung des
Abreif3abschnitts 7 ergibt, die einen ersten Bereich 21, einen zweiten Bereich 22 und

einen dritten Bereich 23 aufweist.

Mit den in den Figuren 7 bis 10 gezeigten Werkzeugen 40, 40° kann der
Offnungsquerschnitt der Ausgabedffnung bei der Herstellung eines im
Spritzgussverfahrens hergestellten Behalters verandert werden. Das kann durch eine
unterschiedliche Ausgestaltung der Abreil3abschnitte der Behalter 200, 200° erreicht

werden.

Das Verfahren umfasst das Bereitstellen des in den Figuren 7 und 8 dargestellten
ersten Werkzeugs 40 sowie des in den Figuren 9 und 10 dargestellten zweiten
Werkzeugs 40°, wobei wie beschrieben bei dem ersten Werkzeug 40 und dem
zweiten Werkzeug 40° der den Stegabschnitt 8 formende Vorsprung 44, 44
unterschiedlich ausgebildet ist, derart, dass bei einem mit dem ersten Werkzeug 40
hergestellten Behalter 200 und einem mit dem zweiten Werkzeug 40° hergestellten
Behalter 200° die GréRe und die Form der Ausgabedffnung 11 unterschiedlich ist. Da
das erste und das zweite Werkzeug 40, 40° auswechselbar sind, kann jeweils auf
einfache Weise zum Verandern des Offnungsquerschnitts der Ausgabedsffnung 11
das erste oder das zweite Werkzeug 40, 40° in eine Spritzgussform eingesetzt
werden. Behalter 100, 100° wie in den Figuren 1 und 2 beschrieben kénnen auf die

gleiche Weise mit entsprechend angepassten Werkzeugen herstellt werden.
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Patentanspriche

1. Behailter (100, 100, 200, 200’) mit einem im Spritzgussverfahren hergestellten
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Behalterkérper (2) aus Kunststoff, der einen Aufnahmeraum (3) bildet, wobei
der Behalter (100, 100’, 200, 200’) einen Behalterboden (15), eine
Seitenwandung (16), einen Behalterabschnitt (17), eine Behalteréffnung (4) und
einen Verschluss (45) zum Verschlielen der Behalterdéffnung (4) aufweist,
wobei der Behalterabschnitt (17) an der dem Behalterboden (15)
gegenuberliegenden Seite des Behélters (100, 100°, 200, 200’) angeordnet ist,
wobei der Behalterabschnitt (17) die Behalteréffnung (4) aufweist, wobei der
Verschluss (45) einen Verschlusskdrper (5) aufweist, der der Behalteréffnung
(4) zugeordnet ist und die Behalteréffnung (4) zunéchst verschliel3t, wobei der
Verschlusskoérper (5) einen Randabschnitt (6) und einen Abreil3abschnitt (7)
aufweist, wobei der AbreiRabschnitt (7) Uber einen Stegabschnitt (8), der eine
Sollbruchstelle (9) bildet, mit dem Randabschnitt (6) verbunden ist, wobei an
dem Abreifabschnitt (7) eine Lasche (10) angeordnet ist, wobei der
Abrei3abschnitt (7) eine AulRenkontur aufweist, sodass nach Entfernen des
Abreif3abschnitts (7) eine Ausgabedffnung (11) gebildet ist, die kleiner ist als die
Behalteréffnung (4).

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Abrei3abschnitt

(7) und der Randabschnitt (6) in einer Ebene angeordnet sind.

Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abreif3abschnitt und der Randabschnitt derart ausgebildet sind, dass die

Ausgabetffnung weniger als 95 % der Flache des Verschlusskérpers einnimmt.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abrei3abschnitt (7) derart ausgebildet ist, dass die Ausgabedffnung (11) eine

andere Grundform als die Behaltertffnung (4) aufweist.
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Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Behalter6ffnung (4) einen Behalteréffnungsrand (12) aufweist, der durch einen

umlaufenden, vorspringenden Kragen (13) gebildet ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abreif3abschnitt (7) einen ersten Bereich (21) und einen zweiten Bereich (22)
aufweist, wobei der erste Bereich (21) eine erste Breite (B1) und der zweite
Bereich (22) eine zweite Breite (B2) aufweist, die geringer ist als die erste Breite
(B1).

Behalter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Abrei3abschnitt

(7) einen dritten Bereich (23) aufweist, der eine dritte Breite (B3) aufweist.

Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (100,
100, 200, 200’) eine erste Behalterkomponente (18) aufweist, die den
Behalterabschnitt (17) bildet, der die Behalteréffnung (4) aufweist und den
Verschlusskoérper (5) mit dem Randabschnitt (6), dem Abrei3abschnitt (7) und
dem Stegabschnitt (8) umfasst, wobei der Behalter (100, 100’, 200, 200’)
zudem eine zweite Behalterkomponente (19) aufweist, die den Behalterboden
(15) umfasst.

Behalter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und die
zweite Behalterkomponente (18, 19) eine Rasteinrichtung (48) umfassen, um
die erste und die zweite Behalterkomponente (18, 19) formschlissig

miteinander zu verbinden.

Behalter nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die erste oder
die zweite Behalterkomponente (18, 19) einen Deckel (26) zum Verschliel3en
der Behalteréffnung (4) umfasst, wobei der Deckel (26) beweglich an der ersten
oder zweiten Behalterkomponente (18, 19) angeordnet ist, wobei zwischen

Deckel (26) und Behélterabschnitt (17) ein Scharnier (27) vorgesehen ist.
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Behalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (26)
eine Basis (28) und eine daran angeordnete Schirze (29) aufweist, welche sich
in der geschlossenen Position des Deckels (26) in einer Richtung von der Basis

(28) zu dem Behalterkdrper (2) hin erstreckt.

Behalter nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Behalter (100, 100’, 200, 200’) eine Kindersicherung aufweist mit einem ersten
Sicherungselement (31) und einem zweiten Sicherungselement (32), die
zueinander eine Verriegelungsstellung, in der der Deckel (26) nicht gedffnet
werden kann, und eine Freigabestellung, in der der Deckel (26) ge6ffnet werden

kann, einnehmen kénnen.

Behalter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Sicherungselement (31) durch einen Abschnitt der Schurze (29) gebildet ist und
eine Ausnehmung (33), die in der Schurze (29) angeordnet ist, umfasst, und
das zweite Sicherungselement (32) an dem Behalterkérper (2) angeordnet ist
und einen Verriegelungsabschnitt (34) aufweist, der in der

Verriegelungsstellung in die Ausnehmung (33) eingreift.

Spritzgussform zur Herstellung eines Behalter (100, 100’, 200, 200’) nach
einem der Anspruche 1 bis 13, umfassend ein Werkzeug (40, 40°), das eine
Flache des Verschlusskérpers (5) begrenzt, wobei das Werkzeug (40, 40°)
einen Kern (41, 41’) und einen dazu beweglichen Mantel (42, 42’) umfasst,
wobei zwischen dem Kern (41, 41’) und dem Mantel (42, 42’) ein Hohlraum (43)
ausgebildet ist, um die Lasche (10) zu formen, wobei der Kern (41, 41’)
und/oder der Mantel (42, 42’) einen Vorsprung (44, 44°) aufweisen, um den
Stegabschnitt (8) zu formen, wobei das Werkzeug (40, 40°) auswechselbar in

der Spritzgussform angeordnet ist.

Verfahren zum Verandern des Offnungsquerschnitts der Ausgabetffnung (11)
bei der Herstellung eines im Spritzgussverfahrens hergestellten Behalters (100,
100, 200, 200) nach einem der Anspruche 1 bis 13, mit folgenden Schritten:
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Bereitstellen eines ersten Werkzeugs (40), das eine Flache des
Verschlusskoérpers (5) begrenzt, wobei das erste Werkzeug (40) einen Kern
(41) und einen Mantel (42) umfasst, wobei Kern (41) und/oder Mantel (42)

einen Vorsprung (44) aufweisen, um den Stegabschnitt (8) zu formen,

Bereitstellen eines zweiten Werkzeugs (40°), das eine Flache des
Verschlusskoérpers (5) begrenzt, wobei das zweite Werkzeug (40°) einen Kern
(41’) und einen Mantel (42’) umfasst, wobei Kern (41’) und/oder Mantel (42’)

einen Vorsprung (44°) aufweisen, um den Stegabschnitt (8) zu formen,

wobei bei dem ersten Werkzeug (40) und dem zweiten Werkzeug (40°) der den
Stegabschnitt (8) formende Vorsprung (44, 44°) unterschiedlich ausgebildet ist,
derart, dass bei einem mit dem ersten Werkzeug (40) hergestellten Behalter
(100, 200) und einem mit dem zweiten Werkzeug (40°) hergestellten Behalter
(100, 200°) die GréRe und/oder die Form der Ausgabetffnung (11)
unterschiedlich ist, wobei das erste und das zweite Werkzeug (40, 40°)
auswechselbar sind, wobei zum Veréndern des Offnungsquerschnitts der
Ausgabetffnung (11) das erste oder das zweite Werkzeug (40, 40°) in eine

Spritzgussform eingesetzt wird.
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Internationales Aktenzeichen
PCT/EP2024/066192
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT
Feld Nr. Il Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

Geman Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fiir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche diese Behdrde nicht verpflichtet ist, namlich

2. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-

chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefihrt werden kann, nédmlich

3. D Anspriiche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. 1l Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

1. D Da der Anmelder alle erforderlichen zusétzlichen Recherchengebihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2. D Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
zusatzliche Recherchengeblhr gerechtfertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung solcher Geblhren aufgefordert.

3. D Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriche, flr die Gebiihren entrichtet worden sind, ndmlich auf die
Anspriiche Nr.

4. Der Anmelder hat die erforderlichen zuséatzlichen Recherchengebihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung;; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

1-13

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengebihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenentfalls erforderliche Widerspruchsgebulhr gezahilt.

Die zuséatzlichen Recherchengebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahilt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebdhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

D Die Zahlung der zusétzlichen Recherchengebihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2024/066192

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. B65D47/08 B65D47/10 B65D50/04 B65D51/22 B29C33/30

B29C45/00
ADD. B29L31/56
Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )
B65D

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X US 6 247 605 Bl (FUJIE TAKASHI [JP] ET AL) 1-9
19. Juni 2001 (2001-06-19)
Y Spalte 5, Zeile 21 - Zeile 36; Abbildungen 10-13
3-5
Y WO 2016/087213 Al (SANNER GMBH [DE]) 10-13

9. Juni 2016 (2016-06-09)
Anspruch 1; Abbildungen la, 1b
Spalte 1, Zeile 49 - Zeile 53

I:' Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen "T" Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
wan M . . ! ) ., Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Pric AL undr
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist ér}mgldung nlchtgollllldlert,dsonggrnlnur zdudeelrstandnls ie? dernd .
"E" frlhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach Tﬁé%ril“éngnzgu%ggeﬁ i&ge” en Frinzips oder der I zugrundeliegende
dem internationalen Anmeldedatum verdffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung;; die beanspruchte Erfindung
"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden vy Veréffentiichung von besonderer Bedeutung:; die beanspruchte Erfindung

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren

ausgefihrt) o . .
'O"Vm&mﬂmw@ﬂe&maMememmwwm<Nmmew, Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und

eine Benutzung, eine Ausstellung oder anderﬁ Mar?gagmen beéieht " diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist
"P" Verbffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nac won M . . - S
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist &" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
5. September 2024 11/11/2024
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevolimé&chtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, . .
Fax: (+31-70) 340-3016 Bridault, Alain

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)
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Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2024/066192

Im Recherchenbericht
angefiihrtes Patentdokument

Datum der
Verdffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Verbdffentlichung

UsS 6247605 Bl

19-06-2001

AU
CA
CN
CN
DE
DE
EP
EP
KR
SG
TW
us
us

756095
2297690
1272090
1446746

69920865
69930326
1026100
1371571
20010022068

100724

469249
6247605

2001011649
9961334

02-01-2003
02-12-1999
01-11-2000
08-10-2003
10-03-2005
24-08-2006
09-08-2000
17-12-2003
15-03-2001
26-12-2003
21-12-2001
19-06-2001
09-08-2001
02-12-1999

WO 2016087213 Al

09-06-2016

102014117722

2016087213

02-06-2016
09-06-2016

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210

Die internationale Recherchenbehdérde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthdlt,
nadmlich:

1. Anspriche: 1-13

Behdlter mit AbreiBabschnitt

2. Anspriche: 14, 15

Spritzgussform und Verfahren zur Herstellung von Behdlter
mit unterschiedlichen Offnungsquerschnitte
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