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Vynédlez se tykd zplsobu chlazeni kon-
tislitkh p#i plynulém odlévdni oceli a za-
fizen{ k provdd&ni tohoto zplsobu chlazenf
kontislitkd.

Pod m&d&né desky krystalizdtoru 2 Jje
instalovén sprayovy trubkovy prstenec 3
s otvory v nékolika Paddch, zapojeny na
zdroj chladicfho média. Tento sprayovy trub-
kovy prstenec 3 obepind kontislitek 1 vy-
chdzejfci z krystalizdtoru a zajidtuje jeho
velmi m&kké sprayové chlazeni, Osciluje
s krystalizdtorem mezi jeho spodni hranou
a obvodovym v&ncem vodlci klece 4.

Podstata vyndlezu spolivé v tom, Ze
kontislitky 1 z oceli v mfst® jejich vystu-
pu z oscilujfcfho krystalizdtoru 2 jsou
chlazeny chladficim médiem vst¥ikovanym pod
tlakem 20 a% 300 kPa. Za¥izenf k provadéni
zpisobu chlazen{ kontislitkd sestévd ze -
sprayového trubkového prstence 3 umist&ného
pod oscilujicim krystalizdtorem 2, a na
JehoZ vnitrni stran¥ jsou nejmén@ dv¥ pady
otyord, jejichZ dhlovéd vzddlenost je 15 a%
90°, a do sprayového trubkového prstence
3 ustf nejmén& dv¥ma p¥fvody chladfciho
média.
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Vyndlez se tyké zplsobu chlazen{ kontislitké pHi plynulém odlévéni oceli a zarizent
k provédsni tohoto zplsobu chlazeni kontislitkd.

Kontislitek musi p#i odlévéni vystoupit z krystalizdtoru s dostate&nd tlustou kdrou
utuhlého kovu, aby udrZela tekuté jadro. X regulovéni postupu tuhnutf J4dra je kontislitek
po opulténi krystalizdtoru vystaven p¥imému, tzv. sekunddrnimu chlazeni. Povrch mus{ byt
chlazen plynule, s odpovidajic{ hloubkou chladfcfho G¥inku, aby se zabrénilo tvorb& trhlin
vlivem krdtkodobého kolisdni teplotnfho spddu. To znemend, %e po chlazeni musf nésledovat
teplotnf vyrovnéni.

P¥i sprdvném postupu dochlazovéni musi byt povrch Kontislitku udrZovén po celém obvodu
ne stejné teplotd, p*i¥emZ teplota povrchu od vy¥stupu z krystalizétoru a% k Uplnému utuhnu-
t{ celého prifezu md klesat rovnomdrn& z cca 1 250 OC na cca 700 °C. Teplotni ddaje jsou
v p*imé zdvislosti na jakosti odlévené oceli a pri¥ezu formdtu. Vznam mg i regulace vy-
chlazovac{ linky, aby bylo mo¥no jif p¥i zaddtku 1liti doregulovat chlazeni a odstranovat
vzniklé zdvady.

Nejtast&js{ zdvadou p#i plynulém odlévéni oceli do sochord, bram a kontislitkd pro
predvalkovou tral Je vyron tekuté oceli v rozich kontislitkd, bezprostiednd po jejich
opudt&ni krystalizétoru. Tyto rohové privaly tekutého kovu jsou zap¥{8in&ny zm¥nou rozm&rd
v rozich kontislitku je8t& v krystalizdtoru, kde dochéz{ k odchyleni kdry. Vznikld rombici-
ta, spolu s nedostatednym odvodem tepla, vlivem velké vzduchové mezery v rozich krystalizd-
toru, zplisobuje kritické zeslabeni kiry a prdnik tekutého kovu.

Zmingné nevyhody jsou v plné mi¥e odstran&ny zpisobem podle vyndlezu, jeho% podstata
spodivd v tom, %e kontislitky z oceli v mistd jejich v¥stupu z oscilujfetho krystalizdtoru
Jsou chlazeny chledicim médiem vst¥ikovanym pod tlakem 20 a% 300 kPa. Za¥fzen{ k prov4ddni
zpisobu chlazeni kontislitkd sestévd ze sprayového trubkového prstence umist¥ného pod osci-
lujfcim krystalizétorem, na jeho¥ vnit¥n{ stran¥ jsou nejméng dvé rady otvord, jejich¥
dhlovd vzdédlenost je od 15 do 900, a do sprayového trubkového prstence dWstf nejmén¥ dva
p¥i{vody chladfcfho média. ‘ '

Vyhodou zpisobu dle vyndlezu je predevsim skute&nost, %e Ped{ problematiku intenzity
primého chlazeni kontislitkd na rozhrani primérntho & sekundérnfho chladfcfho systému beg-
prostfedn® p#i jeho vystupu z krystelizdtoru,a to tak, %e svym 8inkem zasshuje do vytvo¥e- .
né mezery mezi st¥nami krystalizdtoru a kontislitku. Toto uspotéddni umoZnuje dokonalé chla-
zeni zeslabenych hran kontislitkd na uvedeném rozhrani. Soudasn® zde zajistuje rovnom&rny
prestup odnimaného tepla kontiélitku, tekZe pnuti«chladnouciho kovu po opudtdni krystalizé-
toru je redukovdno a je ni%3f, ne¥ p¥i jingch systémech chlazeni, co% zaruduje vy3sfi provoz-
ni spolehlivost a zlep3enf vnit¥n{ jakosti kontislitkd. Odstran{ se také vyskyt trhlin na
rozhrani fézi{, tzn. pPi vy¥stupu z krystalizdtoru od zde vytvofené slupky sm&rem ke st¥edu
kontislitku. Trubkovy prstenec vyrobeny z antikorozni specidlni oceli umoZnuje sni¥it vzdé-
lenost od chladnouctho p#edlitku na minimum a tfm zvy8it Winnost chlazen{ proti jinym zpl-
sobtm,

P¥{kladné provedenf zplisobu chlazenf a za¥fzeni podle vyndlezu je schematicky znézor-
ngno na pfipojeném vykresu,a to na obr. 1 v podélném osovém ¥ezu & na obr. 2 v Pezu p¥L{&ném.

T&sn& pod m¥diné desky krystalizdtoru 2 Je instalovén sprayovy trubkovy prstenec 3
s otvory v n&kolika #$addch, zapojeny na neznadeny vodni zdroj. Tento trubkovy prstenec 3
obepind kontislitek 1 vychdzejict z krystalizdtoru a zaji¥fuje jeho velmi m¥kké sprayové
chlazenf. Osciluje s krystalizdtorem mezi jeho spodni hranou a obvodovym véncem vodfc{ kle-
ce 4, nastavenym a¥ do 1 mm vnit¥nfho prumdru krystalizédtoru.

Rozhodujfeim m&¥ftkem, urdujicim udinek chlazenf, je kinetickd energie ka%dé kepidky
vody, dopadajfci na povrch kontislitku 1. Jednotlivé kapky mus{ proniknout vrstvou péry,
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kterd brédni nadmdrnému prestupu teple a umo¥nuje dosa¥eni optimdlniho chlazeni. Tato kine-
tické energie Jje funkctf tlaku chladfcfho média p¥ed vystupem a velikosti kepek. PoZadovand
kinetickd energie uvedeného sprayového chlazeni kontislitkd je stanovena v rozseshu mezi

1,7 a¥ 0,8 J/cm2. P¥ivod chladfctho média do sprayového trubkového prstence ndkolika vstupy
soudasn¥ umo¥nuje todivé rozpré¥eni chladiciho média.

P¥iklad provedent

Sprayovy trubkovy prstenec 3 vyrobeny ze specidlni sntikorozni oceli, mé dv¥ Fady
navrtenych otvord o priméru 1,8 mm s rozte¥{ 20 mm tek, aby smér paprsku chladfciho média,
p¥{kladnd vody, horni Fady otvord zasahovel do vnit¥ni vzduchové mezery mezi kontislitkem
1 a spodni ¥déstf krystalizdtoru 2. Sprayovy trubkovy prstenec 3 méd dva p¥ivody chladictho
média ne protilehlfch strandch s tlakem 200 kPa, které jsou napojeny piimo na chlazeni
krystalizdtoru. Vzddlenost trubkového prstence 3 od povrchu kontislitkd 1 Je 30 a% 50 mm,

PREDMET VYNAKALEZU

1. Zpisob sprayového chlazenf kontislitkd z oceli v mistd jejich v¥stupu z oscilujici-
ho krystalizdtoru, vyznadeny tfim, %e se chladic{ médium vstF¥ikuje pod tlekem 20 =% 300 kPa.
e

2. Zeddizeni k provdddni zplsobu podle bodu 1, sestdvajici ze sprayového trubkového
prstence umistdného pod oscilujicim krystalizdtorem, vyznafené tim, Ze na vnit¥ni strand
sprayového trubkového prstence (3) jsou nejmén& dvd Fedy otvorh, jejich¥ dhlov4, vzddlenost
je od 15 do 90°, a do sprayového trubkového prstence (3) usti nejmén¥ dva p¥ivody chladfci-
ho média.

{ list vykrest

Severografia. n. p.. zéved 7. Moat
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