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(54) ORTHOPADISCHES STUTZTEIL, INSBESONDERE ORTHOPADISCHE SCHUHEINLAGE

(57) Bei einem orthopddischen Stiitzteil, insbesondere
einer orthopdadische Schuheinlage, welches zumindest
zwei miteinander verbundene Schichten aus Kunststoff
bestehenden Materialien aufweist, ist die zweite
Schicht (2) auf die erste Schicht (1) aufgespritzt.
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Die in diessr Gelrauchsmusterschrift enthaltenen Anspriche warden vom Armelder erst rach Zustellung des Recherchenberichtes iberreicht (§ 19 Abs.4 QG) urd
lagen daher dem Recherchenbericht nicht zugrunde. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassurg der Anspriche karn beim Osterreichischen Patermtamt
wilrerd der Amtsstunden Einsicht genommen werden.
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Die Erfindung betrifft ein orthopadisches Stutzteil, insbesondere orthopédische Schuh-
einlage, welches zumindest zwei miteinander verbundene Schichten aus zumindest teil-

weise aus Kunststoff bestehenden Materialien aufweist.

Bei herkdmmlichen derartigen orthopadischen Stltzteilen sind die Schichten miteinander
verkiebt. Dies fuhrt zwar im allgemeinen zu befriedigenden Ergebnissen, Aufgabe der
Erfindung ist es jedoch, die Herstellung solcher Stitzteile zu vereinfachen und die Haftung

zwischen den Schichten des Stitzteils zu verbessem.

Erfindungsgemal wird dies dadurch ermeicht, daR die zweite Schicht auf die erste Schicht

aufgespritzt ist.

Beim Aufspritzen wird das Material der zweiten Schicht in flissiger Form auf die erste
Schicht aufgebracht und hértet auf dieser aus, wobei es eine innige Verbindung mit dem

Material der ersten Schicht eingehen kann.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn als SpritzgieRverfahren zur Herstellung des Stiitzteils ein
sogenanntes Zwei- oder Mehrkomponenten-SpritzgieRverfahren verwendet wird, wobei die
einzelnen Verfahrensschritte automatisch durchgefiihrt werden kdnnen. Besonders geeig-
net ist das sogenannte Drehtischverfahren. Bei diesem wird zunéchst die erste Schicht her-
gestellt, indem ein geeignetes Kunststoffmaterial in die Form eingespritzt wird. Im folgenden
wird die Form geéffnet, wobei das Produkt in der einen Formhélfte verbleibt. Diese Form-
hélfte wird verschwenkt und eine andere Gegenformhdlfte, welche die entsprechenden
Ausnehmungen fur die zweite Schicht aufweist, wird an die Formhélfte mit der ersten
Schicht angelegt. Die zweite Schicht kann nun an die erste Schicht angespritzt werden.
SpritzgieRmaschinen fir die Ausfihrung soicher Mehrkomponenten-SpritzgieBverfahren

sind kommerziell erhéltlich.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im folgenden anhand der beilie-

genden Zeichnung erldutert.

In dieser zeigt die einzige Figur eine dreidimensionale Darstellung eines Teils einer erfin-
dungsgemaBen Schuheinlage, welche in Langsrichtung entlang ihrer Mittelebene geschnit-

ten ist.
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Die erste Schicht 1, die vom abzustitzenden Ful abgewandt angeordnet ist, besteht aus
einem hérteren Material, beispielsweise einem formstabilen Thermoplasten oder Elastomer,
als die zweite Schicht 2. Die erste Schicht 1 Ubemimmt somit die Stutzfunktion und die
zweite Schicht 2 eine Dampfungsfunktion. Beispielsweise liegt die Harte der ersten Schicht
1 im Bereich von 50 Shore und die zweite Schicht 2 im Bereich von 10 Shore.

Im in der Figur gezeigten Ausfihrungsbeispiel ist der Rand 3 der ersten Schicht 1 im rlick-
wiértigen und seitlichen Bereich der Schuheinlage von der zweiten Schicht 2 umbdrdelt,

wodurch der Tragekomfort verbessert wird.

Weiters ist im Fersenbereich eine Aussparung 4 in der ersten Schicht 1 vorgesehen. Da-
durch wird die Dampfung im Fersenbereich erhdht. Weiters wird die Unterseite der Schuh-
einlage im Bereich der Aussparung 4 von der zweiten Schicht 2 gebildet, welche einen
hohen Reibungskoeffizienten aufweist, wodurch ein Verrutschen der Schuheiniage wah-

rend des Tragens des Schuhs verhindert wird.

Eine zweite Aussparung 5 in der Schuheinlage in ihrem vorderen Bereich kann vorgesehen
sein. Zur Ausbildung eines Ubergangsbereiches 6 ragt die zweite Schicht 2 an der Vorder-
seite der Schuheinlage tiber den Rand der ersten Schicht 1 vor.

Zur Ausbildung eines unterschiedlich steifen Bereichs eines erfindungsgemaen Stitzteiles
kann die Dicke der ersten Schicht 1 tiber das Stitzteil variieren. Ebenso sind Variationen in
der Dicke der zweiten Schicht 2 mdglich, um die Dampfungseigenschaften an die jeweiligen
Bedirfnisse anzupassen. Beispielsweise kann die zweite Schicht 2 im Fersenbereich einer
Schuheinlage eine Verdickung aufweisen.
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Anspriiche:

Verfahren zur Herstellung eines orthopéadischen Stitzteils, insbesondere einer
orthopadischen Schuheinlage, welches zumindest zwei miteinander verbundene
Schichten aus zumindest teilweise aus Kunststoff bestehenden Materialien aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daR mittels eines SpritzgieBverfahrens auf eine erste Schicht
(1) eine zweite Schicht (2) aufgespritzt wird, wobei die zweite Schicht (2) in einem
Mehrkomponenten-SpritzgieBverfahren ohne Umsetzen des Spritzteils auf die erste
Schicht (1) aufgespritzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die erste Schicht (1)
ebenfalls im SpritzgieRverfahren hergestelit ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR das

Mehrkomponenten-SpritzgieRverfahren das Drehtischverfahren ist.

Orthopadisches Stiitzteil, insbesondere orthopadische Schuheinlage, welches zumindest
zwei miteinander verbundene Schichten aus zumindest teilweise aus Kunststoff
bestehenden Materialien aufweist, dadurch gekennzeichnet, dal die zweite Schicht (2)

auf die erste Schicht (1) aufgespritzt ist.

Orthopadisches Stitzteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die vom

abzustiitzenden Kérperteil abgewandte erste Schicht (1) harter als die zweite Schicht ist.

Orthopadisches Stitzteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf die erste

Schicht aus einem formstabilen Thermoplasten oder Elastomer besteht.

Orthopadisches Stiitzteil nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dal® die
dem abzustitzenden Kérperteil zugewandte zweite Schicht (2) aus einem Elastomer
besteht.

Orthopadisches Stiitzteil nach einem der Anspriche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Rand (3) der ersten Schicht (1) von der zweiten Schicht (2) teilweise oder

vollstandig umbordeit ist.
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Orthopédisches Stutzteil nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daR die erste Schicht (1) eine Aussparung (4) aufweist, wobei die Unterseite des

Stutzteils im Bereich der Aussparung (4) von der zweiten Schicht (2) gebildet wird.

Orthopédisches Stutzteil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daR sich die
Ausnehmung (4) zur Ausbildung eines Dampfungsbereiches und/oder zur Vermeidung
des Rutschens einer Schuheinlage im Schuh im Fersenbereich der Schuheinlage
befindet.

Orthopéadisches Stutzteil nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daR die
Unterseite der zweiten Schicht (2) im Bereich der Aussparung (4) der ersten Schicht (1)

einen hohen Reibungskoeffizienten aufweist.

Orthopédisches Stutzteil nach einem der Anspriiche 4 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dal zur Ausbildung unterschiedlich steifer Bereiche des Stiitzteiles die Dicke der ersten
Schicht (1) variiert.

Orthopadisches Stutzteil nach einem der Anspriiche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daR zur Anpassung der Dampfungseigenschaften des Stiitzteils die Dicke der zweiten
Schicht (2) variiert.

Orthopadisches Stitzteil nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daR zur
Ausbildung eines Dampfungselementes die zweite Schicht (2) im Fersenbereich einer

Schuheinlage eine Verdickung aufweist.

Orthopéadisches Stitzteil nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die zweite Schicht (2) in einem Bereich (6) tber den Rand der ersten Schicht (1)
hinausragt.
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