POLSKA OPIS PATENTOWY| 83450

RZECZPOSPOLITA : S
Gonh | PATENTU TYMCZASOWEGO | |

Patent tymczasowy dodatkowy : . MKP =~ B29f 1/05
e B o2 do patentu '
7 \bﬂf*’ 3
";’,1}% \ N Zgtoszono:  31.01.1973 (P. 160486)
ﬁ/aé EQ?‘ P .
Pierwszerstwo: . I,m"ic'-'z. - B29F 1/05
- o d—
URZAD | | CIYTELnIA
PAI E N T n w Y Zgtoszenie ogloszono: 01.02.1974 Urea Potenn,
PH l. | i Poisity tacnis - m?:

Opis patentowy opublikowano: 15.06.1976

Twérey wynalazku: Jerzy Swigtkowski, Marian Michalak

Uprawniony z patentu tymczasowego: Biuro Konstrukcyjno—Technologiczne
,Kontech’” Sp6idzielnia Pracy, Warszawa (Polska)

Forma wtryskowa do elementéw z tworzyw termoplastycznych
z automatycznym obcinaniem wiewu

Przedmiotem wynalazku jest forma wtryskowa do elementéw z tworzyw termoplastycznych z automatycz-
nym obcinaniem wlewu.

Stosowane obecnie formy wtryskowe do elementéw z tworzyw termoplastycznych z wlewem pierscienio-
wym charakteryzujg sie tym, ze wlew oddzielany jest od wypraski, recznie przy pomocy narzedzi tnacych, poza
forma. Wymaga to dodatkowego czasu na obcinanie wlewu oraz wptywa ujemnie na wyglad estetyczny wypraski.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogodnosci i wyeliminowanie dodatkowej operacji, recznego
obcinania wlewu oraz polepszenie wygladu estetycznego wypraski. Cel ten zostat osiggniety przez zastosowanie
samoczynnego oddzielania wlewu od wypraski w czasie jednego z ruchéw Otwierajacych forme, przy pomocy
specjalnie uksztattowanego stempla formujacego otwér w wyprasce w stosunku do stempla (matrycy) formujace-
go ksztatt wypraski.

Zastosowanie wynalazku umozliwia skrécenie czasu potrzebnego na wyprodukowanie wypraski, poniewaz
staje si¢ zbedna pracochtonna operacja reczna obcinania wlewu i gratowania powierzchni wypraski.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia forme oraz urzadzenie
odcinajace w stanie zamknigetym, fig. 2 — pierwsza faze otwierania formy z czgsciowym odciggnieciem tulei
wtryskowej, a fig. 3 — forme oraz urzadzenie odcinajace po odcieciu wlewu.

Urzgdzenie wedtug wynalazku sktada sie ze stempla 1 formujacego otwér w wyprasce 4, stempla (matrycy)
2 w ktodrej umieszczona jest tuleja wtryskowa 3 z otworem na wlew 5.

Dziatanie urzadzenia do automatycznego obcinania wlewu pierscieniowo—szczelinowego jest nastepujace:
Stempel 1 formujacy otwér w wyprasce 4 usytuowany jest na przeciw wlewu 5 w odpowiedniej wielkosci ,,a”
w stosunku do stempla (matrycy) 2. Po wtrysku, podczas otwierania formy wycofywana jest czesciowo tuleja
wtryskowa 3, a w dalszym etapie nastepuje sciecie wlewu 5 szczelinowo—pierscieniowego o szerokosci ,,a”* przez
wysuwajacy si¢ stempel 1 przy jednoczesnym utrzymaniu w statym potozZeniu stempla (matrycy) 2, ktérego
otwér tworzy odpowiednig krawedz traca dla odciecia wlewu 5.
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Forma wtryskowa do elementow z tworzyw termoplastycznych z automatycznym obcinaniem wlewu,

znamienna tym, Ze posiada stempel (1) formujacy otwor, ktdry w czasie otwierania formy, przesuwajac
sie do przedu odcina wlew (5) pierscieniowo—szczelinowy o szerokosci ,,a’’ na krawedzi tnacej matrycy (2).
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