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Wynalazek niniejszy dotyczy traktowa-
nia materjaléw wilgotnych, zawierajacych
w stanie statym ptyn, jak to torf, wegiel bru-
natny, nasiona i podobne materjaly roslin-
ne, z ktérych nalezy usunaé ptyn w celu
wysuszenia lub przesuszenie tych materja-
tow, albo wcelu otrzymania ptynéw, posia-
dajacych wartosé handlowa,

" Przeswit dwéch rolek, stuzacych do wy-
ciskania plynéw z takich materjatéw, posia-
da skosne obrysie, zlozone z wigietych do
wewnatrz lub wydrazonych bokéw zamiast
plaskich zwezajacych sie powierzchni, Kat,
zawarty ‘pomiedzyl srtyK:zn.enm do obwodoéw
rolek, zmieniaé si¢ przeto bedzie od naj-
wiekszego, od rozwartej strony przeswity,
do najmniejszego lub do zera u wierzchot-
ka lub miejsca, gdzie istnieje mnajwieksze

ci$nienie i gdzie rolki musza znajdowaé sie
jak najblizej,

W zaleznosci od przerablanego materja-
tu istnieje pewien kat graniczny i odleghosé
pomiedzy powierzchniami mnaciskajacemi,
poza ktéremi sity, wyttaczajace materjat z
prze$witu pomiedzy molkami przewyzszaé
beda sity, ktére go witaczaja, Im dalej jed-
nak bedzie ten punkt graniczny od punktu,

w ktérym panuje najwiekszy nacisk, tem
wigksza z réznych powodéw bedzie wydaj-
no$é maszyny. '

Wynalazek niniejszy ma na celu sposéb
i wytworzenie przyrzadéw do wythaczania
plynéw z ciat mokrych.,

Celem przytem jest zwiekszenie wydaj-
noéci stosowanych w tym celu maszyn i dla
osiagniecia tego celu prizesuwa si¢ pas po-
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migdzy rolkami, doprowadzajacy przerabia-
ny matberjat,

- Materjat podchodzi do maszyny central-
nie.w. postaci do$é waskiego pasa, rozwal-
kowywanego nastepnie na szersza i ciefiszg
warstwe znacznie osuszonego materjatu,
przyczem wyttaczanie plynu odbywa sie
wpoprzek do ruchu materjatu w kilku kie-
munkach, Dla dalszego suszenia materjatu
mozna doprowadzaé do jego powierzchni
odpowiednie ilosci ciepta,

Prasowanie materjatu odbywa sie po-
miedzy dwoma jednakowe wygietemi po-
wierzchniami, a wiec np. pomiedzy ze-
wnetrzng powierzchnia walca i wewnetrizng
powierzchnia otaczajacego walec bebna.,

Fig. 1, 2, 3 i 4 przedstawiaja schematy,
wyjasniajace whaéciwoéci przeswitéw po-
miedzy walkami prasy i innych przyrzadéw
gniotacych i przenoszacych; fig. 5—widok
perspektywiczny wielokrotnej prasy taémo-
wej od strony, z ktérej matenjat wchodizi;
fig. 6—widok takiej prasy z drugiej strony;
fig. 7—schemat prze$witu '‘pomiedzy para
pionowych rolek w rzucie poziomym; fig. 8
—czastkowy przekrdj pionowy z zastosowa-
niem rolek powyiszego typu; fig, 9—sche-
matyczny rzut poziomy prasy, zlozonej z
wigkszej ilosci paséw; fig. 10—czastkowy
przekréj przyrzadu zasilajacego te prase.

" Prze$wit pomiedzy para rolek (fig. 1)
posiada zmienne obrysie, Przestrzen a,
prizez ktéra przy ruchu w kierunku strzatek
materjat dostaje si¢ pomiedzy rolki, posia-
da w stosunku do dlugosci znaczna szero-
kosé. Odlegtosé od rolki do rolki maleje
bardzo szybko przy znacznem pochyleniu
obu powierzchni wzgledem siebie na po-
czatku dziatania rolek i maleje w miare
zblizania si¢ do punktu najwigkszego naci-
sku. Z tego powodu materjat zostaje wyci-
skany dopiero wpoblizu miejsca najwieksze-
go nacisku, a ilo§é przerabianego materjalu
bedzie niewielka. Wieksza cze$é¢ materjatu
bedzie opadaé, poniewaz skierowana haze-
wnatrz. wypadkowa ciénienia przewyiszaé

bedzie site tarcia przy, michu po powterzch-
niach prasy,

Fig. 2 proedstawia dwie rolki o znacznie
wigkszej $rednicy, Poprzeczne wymiary
wypadaja 2znacznie mniejsze w stosunku
do dtugosci, a zmiana tych wymiaréw odby-
wa sie wolniej, poniewaz obie powierzchnie
sa mniej wzgledem siebie pochylone. W
przestrzeni a przeto materjat bedzie zabie-
‘rany na znacznie wigkszej odleglosci od
punktu najwiekszego macisku i maszyna
zwiekszy wydajnosé, Poniewaz jednak taka
konstrukcja wymagataby bardzo wielkich
bebnéw, nie posiada ona praktycznego zna-
czenia.

Na fig, 3 przedstawiony jest prazeswit
pomigdzy rolkami, w ktérych odpowiednio
do wynalazku niniejszego wi celu zwigksze-
nia wydajnoéci maszyny porusza sie pas
bez korica 3, doprowadzajacy mate-
rjal,

Wymiany nolek odpowiadaja przykla-
dowi na fig, 1, a pas 3, ktéry pokazany jest
tylko cze$ciowo, moze obejmowaé jedna iz
rolek 1, 2. Cisnienie na pas w miejscu naj-
wigkszego nacisku wystarcza, by pas poru-
szal si¢ z jednakowa z rolkami szybkoécia.
Pas ten z kazdej strony tworzy dodatkowe
powierzchnie, stykajace sie z doprowadza-
nym materjatem i przyczynia si¢ do weiaga-
nia materjalu pomiedzy rolki.

Pas ten poza tem, dzielac szczeline na
dwie potowki, redukuje pochylenie po-
wierzchni thoczacych i zmniejsza odleglosci
pomiedzy niemi, Dzieki pasowi materjat be-
dzie wiec wciagany pomiedzy molki na
znacznie wigkszej odlegtosci od miej-
sca najwiekszego nacisku . bez odpada-
nia znacznej czeéci tego materjatu od
rolek. Okoliczno$é ta zwiekisza diugosé
powierzchni czynmej prasy, przedtuza okres
jej dziatania i zwieksza adolnosci weiaga-
riia materjatu, W' takich warunkach po-
wierzchnie robocze prasy moga pracowad
przy wiekszej- szybkosci, Wszystko fo
znacznie zwigksza wydajnosé pracy, ktérd



poza tem zupetnie odpowiada pracy rolek
na fig. 1.

Fig. 4 przedstawia rolki jednakowej z
rolkami na fig, 1 wielkosci, ale w tym wy-
padku widzimy trzy pary niezaleinych od
siebie paséw, z ktérych kazde 3 pasy obej-
mujg kazda, z rolek. W tym wypadku utwo-
rzyé mozna siedem wilotéw ze stopniowo co-
raz mniejszemi wymiarami poprzecznemi.
Kazdy wlot zweza si¢ stopniowa, a po-
wierzohnie paséw moga by¢ wygiete w do-
wolhym kierunku, co pozwala wciggaé po-
miedzy rolki bardzo duze ilosci materjatu,
ktéry catkowicie przechodzi przez punkt
najwiekszego nacisku i ulega silnemu dzia-
taniu wyttaczajacemu.

Do$wiadczenie wiskazuje, ze przy dwéch
walcach o §rednicy 20” (=500 mm) j przy
szeregu stopniowo i powoli zwezajacych
sig otworé6w wlotowych ;i nieznacznem
wzgledem siebie pochyleniu bokéw, przy
wytlaczaniu surowego torfu przerabiaé moz-
na okoto 5 k¢ ciata statego na godzine i na
metrze biezacym powierzchni, Jednocze$nie
po zalozeniu pomiedzy powierzchnie wal-
coéw. pierscienia o $rednicy 24” (=600 mm)
i przy wytlaczaniu torfu z jednej tylko
strony. pierscienia pomigdzy zewnetrzng po-
wierzchnie walca a wewnetrzng powierzch-
nig pierscienia, bez zwiekszenia nacisku,
wydajno$¢ maszyny wzrasta prawie czbero-
krotnie na godzine i na metr biezacy.

Rolki, wrykomne wedhbug fig. 3 i 4, po-
siada¢ moga dowolna, iloé¢ paséw i moga
by¢ ustawione pionowo, poziomo lub w in-
nym dowolnym kierunku z zachowaniem
wzajemnej réwnolegtosci, Rolki ustawione
s3 w odpowiedniej ramie, ktéra pozwala
dowolnie regulowaé ich nozstawienie odpo-
wiednio do iloéci i grnubosci zaktadanych
pomiedzy nie pierécieni. Dzieki temu w po-
jedyficzej maszynie jedymie przez dodatek
paséw wytworzyé mozna dowolna ilosé
prze$witébw, pracujacych z wydajnoscia,
ktéra znacznie przewyizsza normalng wy-

dajnosé, odpowiadajaca, ilosci -pnzeéuwitéw
wytworzonych.

Puste walce, pasy lub pierécienie mogq
by¢ sztywne lub elastyczne pod warunkiem,
by zachowywaly pierwotnie nadany im
ksztalt, Iloéé pierscieni lub pasow zwiek-
szaé mozna dowolnie, Kazda rolka moze by¢
otoczona dwoma, trzema lub wieksza ilo-
§cig plerécien,

W przykladzie wedtug fig, 5—8 widzi-
my dwie rolki b, b!, obracajace si¢ na pio-
nowych osiach, Czopy ¢, ¢! osi osadzone sa
w Yozyskach ramy, zlozomych z géraych i
dolnych belek d, d* i taczacych je stojakéow
d?, d®,

Rolke b otaczaja dwa elastyczne pasy
lub wierice e, ¢'. Rolka b! posiada dwa "po-
chodne pasy e?, e, Pasy posuwaja si¢ po
prowadnikowych rolkach f lub innych pro-
wadnicach (kbtérych rysunek mie podaje).

Cztery pasy e, o', e?, e® ptrzechodza
przez przeswit pomiedzy rolkami, Od stro-
ny doplywu materjatu ustawiony jest zbior-
nik g', napetniony torfem lub podobnym ma-
terjatem, ktéry dostarcza podnoénik g' w
postaci, np. slimaka, umieszczonego w stop-
niowo zwezajacym sie zlobie g2,

Zbiornik g polaczony jest z przestrzenia
wlotu pomiedzy pokrywami g i g* oraz
szeregiem drazkéw g°, ktore lacza gorna
pokrywe z dolna na zewmetrznym ich ob-
wodzie,

Gérna pokrywa g? posiada szereg wiycin-
kéw, przez ktére przechodzi torf i przedo-
staje si¢ do przestrzeni pomiedzy pasami.
Dolna pokrywa g* zakrywa cale dno prze-
strzeni wlotu i wystaje ponad obrzeza rolek
(linje przetywane gé fig. 7). Plyta koriczy
si¢ przed samym prawie punktem najwiek-
szego nacisku g7, pczostawiajac miejsce dla
wiytloczonej wody i innych plynéw z prze-
rabianego materjatu. Drazki g° stanowia
podstawe zgrzebet h, umocowanych na ich
zewngtrznej stronie i wspétdziatajacych z
powierzchnia rolek omaz z dwoma po-
wierzchniami paséw. Zgrzebla usuwaja osu-



szone Czeéci materjaly z paséw i rolek w
kierunku spustu #', skad moze by¢ dowol-
nie zuzytkowany lub przeniesiony,

W niektorych wypadkach materjat prze-
rabiany dochodzi do przestrzeni w postaci
cigglej warstwy, zajmujacej calg szeroko$é
powierzchni paséw lub rolek, Najczesciej
jednak stosuje si¢ wystepy i (fig. 7 i 8),
ktére dziela przestrzeri zasilania pomiedzy
plytami az do wewngtrznego brzegu otworu
zasilajacego w gornej ptycie, Wystepy te
posiadaja centralne wykroje lub otwory it
(fig. 8), kitére ograniczaja doplyw materjatu
do waskich paskéw, zajmujacych centralna
cze$¢ pasa lub rolki i tworza powierzchnie,
na ktérych materjat ten moze byé rozsuwa-
ny w kierunku poprzecznym, gdy wyttacza~
ne plyny $ciekajg po obrzezach tych po-
wierzchni,

W przyktadzie wedtug fig. 5—8 naped
otrzymuje tarcza j watu poziomego j!, po-
taczonego zapomoca két stozkowych j2, j3
z watem pionowym j*, ktéry zakoficzony
jest na dole kolem zebatem j5, spotdziata-
jacem z kotem j® watu jednej z rolek i za-
z¢bionem z podobnem kotem j7 walu dru-
giej rolki,

Przewody ssace k, k' lub inne tloczace
lub ssace przyrzady moga stuzyé do przy-
$pieszonego odprowadzania plynu z obnze-
2y paséw i rolek, Plyny te odprowadzane
odpowiedniemi przewodami (na rysunku nie
podane) zbieraé¢ si¢ moga w zbiornikach lub
cdpowiednich miejscach odpowiednio do
warunkéw i potrzeby.,

Fig. 9 i 10 w mniej lub wiecej schema-
tyczny spos6b przedstawiaja inny przyktad
wykonania. Kazda z rolek b, b! otacza 10
paséw posuwajacych sig po kierownicach [
i po rolkach £ i zaopatrzonych w. zgrzebla h,
zgarniajace suchy materjat.

Rolki b, b posiadaja osie pionowe, kié-
re obracaja sie¢ w tozyskach m, m' w odpo-
wiedniej ramie kratowej, Hydrauliczne cy-
lindry n stuza do wytwarzania patrzebnego
ci$nienia,

' Urzadzenie napedu i zasilanie wykona-
ne s3 w podobny do przykladu, przedsta-
wionego na fig. 5—8, sposéb. :

Zasilanie suréwki zalezy -niejednokrot-
nie od jej whasciwesci. Najczeéciej jednak
dopnowadzanie jej w postaci wzglednie wa-
skich paséw do $rodkowych czeéci maszy-
ny daje najlepsze wyniki, W pewnych wy-
padkach, w ktérych stosowane sa rolki
znacznej szerokosci lub dtugosci, powierzch=
ni¢ robocza podzielié mozna kanalami na
pewng, ilo§é czesci i doprowadzaé: suréwke
do $rodka kazdej z takich czesci, Takie u-
rzadzenie moze byé réwniez stosowane w
wypadku sztywnych paséw -lub pier-
$cieni,

Do zlokalizowania doplywu su.rorwdu s:lu-
zy¢ moga rurki zasilajace, zatozone do kaz-
dego dzialu przeswitu i doprowadzane do
miejsca, w.ktérem sama maszyna wciagaé
moze materjal w . dostatecznym stopniu.
Rurka taka posiadaé moze skierowany ku
przeSwitowi prostokatny wylot, . ustawiony
w. §rodku powierzchni. ttoczacej. Wylot do-
prowadzony jest prawie do powierzch-
ni czynnych,

Suréwka wyx:hodza z wylortu ped ciénie-
niem w postaci strumienia, ktéry zostaje
niezwlocznie praw’e stloczony pomiedzy
graniczacemi =z wylotem pcwierzchniami
prasy, ktére rozplaszczaja go ma szeroka i
cienka warstwe w celu latwiejszego oddzie-.
lania ptynu, W razie potrzeby za wylotem
ustawiona byé moze podstawka w celu pod-
trzymywania suréwki przed dostaniem sie
jej pomiedzy powierzchnie ttoczace,

Takie prasy pracowaé moga przy kazdej
temperaturze, Wnetrze rolek lub paséw mo-
ze by¢ ogrzewane, Ogrzewaé je mozna go-
racemi gazami, parq $wieza, sprezonémi
oparami, wydzielonemi z suréwki, Cienka
i jednolita warstwa, w jakiej suréwka pra-
se opuszcza, nadaje sie do dalszego suszenia’
przy niewielkich réznicach temperatury, co
przy stosowaniu oparé6w moze byvé band.zo
korzystne. ’
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Szyblkodé¢ ruchu powierzchni tfoc.z‘ad‘-
cych i ciénienie robocze prasy =zaleza od
whasciwosci suréwki, Caly proces mozna
podzieli¢ na dwa lub wiecej okreséw. i sto-
sowa¢ w kazdym z nich odpowiednie szyb-
kosci i ci$nienia,

O ile chodzi o przerabianie materjalow
ze znaczna zawarto$cia wody, praca moze
byé potaczona z urzadzeniami do odwadnia-
nia, osadzania i filtrowania, ktére oddzie-
laja znaczng czesé phynu i utatwiaja dalsza
przerébke suréwki na prasach, \

W prasach, posiadajacych pierScienie
lub pasy, czesci te moga byé wykonane z

i réznych materjatéw, ktére w pewnych wry-
padkach daja lepsze wyniki, Tak np. stoso-.

waé mozna pelne pasy stalowe w prasach,
pracujacych pod =znacznem ci§nieniem,
mozna co drugi pas wykonywaé z miglsze-
go materjatu, np. z gumy i podobnych ma-
terjatéw, Mozna, wreszcie, stosowa¢ oba

spéldziatajace ze soba pasy z migkkiego

materjatu, o ile ci$nienie prasy nie potrze-
buje byé¢ zbyt wysokie,

Prasy tego rodzaju sluzgq do wiyttacza-
niia olejow 1 ttuszczéw i podobnych cieczy, z
odpowiednich materjaléw, jak nasiona, bob,
orzechy i podobne materjaty organicznego
pochodzenia, W takim razie w: celu otrzy-
mania najlepszych wynikéw nalezy ogrze-
waé rolki i pasy.

Przy usuwaniu znacznych dlosci plynu
suréwka moze byé podsuszona do tego stop-
nia, ze daje sie¢ sproszkowaé¢ i wprowadzi¢
do przestrzeni, wiypelnionej goracemi gaza-
mi w celu ostatecznego wysuszenia, W ten
spos6b wyzyskaé mozna cieplo gazoéw. spa-
linowych z kotléw, ktére stuzg do wprawie-
nia prasy w ruch albo gorace gazy jakiego-
kolwiek pochodzenia,

W takim wypadku cata prasa umie-
szczoma: zostaje w komorze, ktéra utrzymu-
je sie przy odpowiedniej temperaturze albo
przez ogrzewanie samej komory albo wne-
trza rolek, '

Metoda ta zwieksza znacznie wydajnoéé

maszyny stosunkowo niewielkich wymia-
réw. Poniewaz przytem maszyna sklada sig
tylko z dwéch rolek w przestawnych tozy-
skach w celu regulowania ci§nienia, koszt
instatacji w stosunku do produkcji powaz-
nie maleje. Dzigki zwartej budowie maszy-
ny, obstuga jej i konstrukcja wymaga bar-
dzo malo czasu i pracy pomimo, ze wydaj-
no$¢ réwna sie wydajnosci pras z wielkie-
mi rolkami, ktére praktycznie nie znajduja
zastosowania, .

Maszyna stluzyé moze do produkeji su-.
chych, jak i mokrych skfadnikéw suréwki
albo i jednych i drugich jednoczesnie. Pra-
sy nadaja si¢ przedewszystkiem do susze-
nia torfu, mchu, wegla brunatnego, kaoliny,
nasion, odpadkéw, zboza, nasion oleistych,
odpadkéw drzewnych i wiéréw i wszelkich
materjaléw, nadajacych sie do filtrowania
lub wwyttaczania.

Rysunek zawiera jedynie przyktad wy-
konania i wynalazek moze by¢ zrealizowa-
ny w zupeinie odmienny pod wzgledem kon-
strukcyjnym sposéb.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb oddzielania ciat stalych od
plynnych, znamienny tem, ze przez prze-
$wit rolek tloczacych przechodzi pas, do-
prowadzajacy przerabiany materjal,

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze w celu dalszego suszenia materjatu
przerobionego stosowaé mozna ciepto uta-
jone oparéw sprezonych, wydzielajacych
si¢ podczas procesu.

3. Sposob wedtug zastrz, 2, znamienny
tem, ze podsuszanie suréwki w stanie spro-
szkowanym odbywa sie zapomoca pradu ga-
z6w goracych,

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz, 1—3, znamienne tem, ze
wieksza ilosé plaskich pierscieni, paséow i
podobnych przenoénikéw obejmuje kazdy z
dwéch obrotowych walcéw ttoczacych, pra-
cujacych pod dowolnym naciskiem,
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