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DESCRIPCION
Sistema para la construccién modular de mostradores, particularmente mostradores de venta.

La invencion se refiere a un sistema para la construccidon modular de mostradores del tipo mencionado en el preambulo
de la reivindicacion 1. Este tipo de mostradores se utilizan particularmente en mostradores de venta tanto para alimentos
como también para otros articulos. Hoy en dia es habitual construir este tipo de mostradores como llamadas extensiones
de mostradores, en las que hay dispuestos varios elementos de mostrador unos al lado de los otros. Estos elementos
pueden presentar diferentes formas y dimensiones. En estas extensiones de mostradores es importante que den lugar a
una imagen uniforme, ademas de esto deberian poder ser colocados de diferente forma o ser ampliados segun los
deseos del usuario.

El documento DE 299 18 469 U 1 describe un dispositivo para la unién desacoplable en arrastre de fuerza de soportes
de construcciéon de mostrador para mostradores de venta. Para ello cada elemento de mostrador presenta un soporte de
construccién de mostrador. Una guia perfilada sobresale entonces en unién continua por encima de dos soportes de
construccién de mostrador proximos el uno al otro. Mediante este dispositivo solo es posible sin embargo disponer varios
elementos de mostrador de venta, los cuales presentan una superficie de base rectangular, en fila unos junto a otros. No
esta previsto prever elementos de mostrador que no presenten un superficie de base no rectangular. Tampoco se
pueden combinar modulos de mostrador de diferente tipo o diferente forma. Ademas de esto los soportes de
construccion de mostrador molestan épticamente, ya que entorpecen o incluso impiden la vision libre al cliente sobre los
diferentes elementos de mostrador y los productos expuestos en estos.

El documento DE 187 03 385 C1 muestra un mostrador de productos. También en el documento que aqui se describe
pueden fijarse varios mostradores unos a otros, acoplandose dos perfiles centrales que dan lugar a un perfil central
doble, el cual es entonces rodeado por un perfil envolvente comun. De esta forma aparecen entonces en la zona central
del mostrador elementos de perfil notablemente mas gruesos, lo cual también tiene un efecto molesto 6pticamente.
Ademas de esto, aqui tampoco pueden combinarse arbitrariamente elementos de mostrador de diferente forma,
particularmente elementos de mostrador sin superficie de base rectangular.

Es por lo tanto tarea de la invencién crear un sistema para la construccion modular de mostradores, el cual evite las
desventajas inicialmente nombradas y haga posible la combinacién de moédulos de mostrador conformados de diferente
forma de manera facil y econémica. Esta tarea se soluciona con los rasgos caracteristicos de la reivindicacion 1, a lo que
se suma el siguiente significado especial.

Cada poste consiste en al menos dos perfiles parciales, esto es, un perfil parcial derecho y uno izquierdo, los cuales
pueden juntarse y con ello dar lugar a una unidad optica. En su extremo superior ambos perfiles parciales son fijables el
uno al otro mediante al menos un remate superior. Todos los perfiles parciales derechos e izquierdos son en este caso
idénticos unos a otros y cada poste del sistema presenta el mismo grosor, independientemente de la forma y tamafio de
los médulos utilizados. En este caso pueden utilizarse modulos de las mas diferentes formas o superficie de base.
Independientemente de la forma, tamafo o superficie de base de los diferentes mdédulos se utilizan perfiles parciales
iguales. De esta forma el mostrador construido con el sistema segun la invencién obtiene una vision de conjunto unitaria.
Es especialmente ventajoso cuando todos los perfiles parciales idénticos unos a otros utilizados se montan
respectivamente de forma invertida lateralmente, para dar lugar a los perfiles parciales derechos e izquierdos.

Es especialmente ventajoso configurar el remate superior como tapa. Esta puede cubrir entonces ambos perfiles
parciales en todo su perfil transversal. De esta forma por ejemplo no pueden penetrar suciedades u objetos extrafios en
los perfiles parciales. La tapa puede presentar entonces medios de engranaje, los cuales pueden engranarse con uno o
varios elementos de construccidén de cada uno de los dos perfiles parciales. Adicional o alternativamente pueden
disponerse en la tapa elementos de fijacion, que pueden unirse en unién activa con uno o varios alojamientos de cada
uno de los dos perfiles parciales. De esta forma la tapa puede ser sujetada a los perfiles parciales de forma segura y aun
asi desacoplable. Adicionalmente la tapa puede estar provista también de uno o varios elementos decorativos, segun la
configuracién optica del mostrador deseada.
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Preferiblemente el remate superior comprende al menos un elemento de bisagra superior, como un pasador o un buje.
Esta prevista ademas una puerta, que tiene un contraelemento de bisagra superior, como un buje o un pasador. El
elemento de bisagra superior y el contraelemento de bisagra superior pueden ser puestos en unién activa, para dar
lugar a una bisagra superior, en la que esta articulada la puerta de forma giratoria en la zona superior del médulo.

En una forma de realizacion preferida cada perfil parcial tiene en su extremo inferior un medio remate inferior en forma
de semiroseta. Esta puede fijarse a eleccion a un cuerpo del médulo o a un suelo, sobre el cual se dispone el mostrador.
En el estado montado las dos semirosetas forman en este caso una roseta completa. Esto es ventajoso por el hecho de
que por ello se da automaticamente la impresién de un elemento de construccién completo, esto es, del poste, que se
construye a partir de los dos perfiles parciales.

También hay dispuesto preferiblemente en al menos una de las dos semirosetas un elemento de bisagra inferior, como
un pasador o un buje, donde también aqui hay prevista una puerta, que presenta un contralemento de bisagra inferior,
como un buje o un pasador. El elemento de bisagra inferior y el contraelemento de bisagra inferior pueden unirse el uno
con el otro en unién activa para dar lugar a una bisagra inferior, mediante la cual la puerta esta articulada de forma
giratoria en la zona inferior del modulo.

Si hay previstas una bisagra superior e inferior como se ha descrito anteriormente, entonces la puerta del moédulo solo
esta dispuesta en un perfil parcial del médulo. Para ampliar la intercambiabilidad y modularidad del sistema en conjunto,
las correspondientes puertas solo se articulan respectivamente en perfiles parciales izquierdos o solo en perfiles
parciales derechos. Evidentemente también es pensable una articulacion mezclada de puertas en los médulos, no
obstante, de esta forma se pierde parte de la flexibilidad y modularidad.

La unica diferencia en médulos conformados de forma diferente, particularmente al utilizar modulos rectangulares y no
rectangulares, consiste en que al utilizar puertas, los elementos de bisagra superiores e inferiores estan dispuestos en el
remate superior 0 en el medio remate inferior en diferentes sitios en relacion con la zona de contacto de los dos perfiles
parciales, para hacer frente a las diferentes relaciones angulares de los médulos individuales. No obstante, esto no
influye en la configuracion del correspondiente perfil parcial en si, el cual esta configurado de forma estandarizada
idéntico a todos los demas perfiles parciales. De esta forma se ahorran costes elevados. Evidentemente las puertas
pueden presentar diferentes tamafios, para ajustarse al tamafio del correspondiente modulo.

Preferiblemente los perfiles parciales consisten en perfiles de colada continua de aluminio. No obstante, también son
pensables otros materiales y formas de fabricacién. Mediante una configuracion de perfiles parciales derechos e
izquierdos idénticos se ahorran costes elevados, dado que los perfiles parciales pueden ser fabricados en mayores
cantidades y no son necesarias varias herramientas para la fabricacion de los perfiles parciales. También disminuyen
correspondientemente los costes de almacenamiento.

Otras ventajas y ejemplos de realizacidon de la invencién resultan de las reivindicaciones secundarias de la siguiente
descripcion asi como de los dibujos. En los dibujos, la invenciéon esta representada en un ejemplo de realizacién.
Muestran:

Fig. 1: un mostrador construido segun el sistema segun la invencion visto desde el
lado del cliente construido,

Fig. 2: el mostrador de la fig. 1 visto desde el lado del vendedor,

Fig. 3: la construccion de un poste segun la invencion sin remate superior con
modulos rectangulares,

Fig. 4: los postes con remate superior en médulos no rectangulares,

Fig. 5: un poste en un ultimo médulo del mostrador,
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Fig. 6: los elementos constructivos del poste con remate superior en vista
detallada,

Fig. 7: un medio remate inferior de un perfil parcial izquierdo,

Fig. 8: un medio remate inferior de un perfil parcial derecho,

Fig. 9: los elementos constructivos inferiores del poste de forma extendida,

Fig. 10: un poste de un ultimo médulo con soporte intermedio,

Fig. 11: los elementos constructivos del soporte intermedio con soporte de apriete,

Fig. 12: el soporte intermedio con soporte de apriete y perfil parcial,

Fig. 13: el soporte intermedio fijado al perfil parcial,

Fig. 14: la construccion de un tope configurado como botén de tope,

Fig. 15: el botén de tope en estado montado,

Fig. 16: el botén de tope por separado en vista lateral.

Las figs. 1 y 2 muestran una extensién de mostrador construida segun el sistema segun la invencién. La extension de
mostrador comprende cuatro moédulos 10, que estan configurados de forma diferente en forma, tamafio y superficie de
base. Cada modulo 10 tiene una puerta 13. El cuerpo 14 de cada médulo 10 esta dispuesto en la zona del suelo o de la
superficie de posicion. Todos los elementos constructivos que se extienden por encima, a excepcion de los postes 12,
consisten en material transparente, por ejemplo cristal. Evidentemente también son pensables otros materiales. Cada
modulo 10 comprende varios elementos de mueble 18, aqui respectivamente una superficie para cobro y una balda.
También son pensables evidentemente otras formas de elementos de mueble. En la fig. 1 las puertas 13 de los modulos
10 estan abiertas, mientras que en la fig. 2 estan representadas en su posicion final 13.1.

Puede verse ademas, que entre dos modulos 10 y respectivamente en el extremo de la extension de mostrador, es decir,
en los dos ultimos maédulos 10, hay dispuesto un cristal de separacion 17. Si hay, y en el caso de haber, la cantidad de
cristales de separacion 17 que hay dispuestos en una extensiéon de mostrador, depende del correspondiente caso de
aplicacién y esta sujeto en la mayoria de los casos a las exigencias de la impresion global optica.

La fig.3 muestra la construccion de un poste 12. Puede verse el perfil parcial derecho 30 y el perfil parcial izquierdo 31,
los cuales estan montados de forma idéntica el uno al otro, pero de forma invertida lateralmente. Los perfiles parciales
30, 31 se tocan en su zona de contacto 38 y configuran en conjunto una visiéon de conjunto épticamente atractiva y
unitaria. En el lado exterior 15 del poste 12 hay previsto un revestimiento 16 que se extiende aproximadamente por tres
cuartas partes de la superficie de extension. Esta presenta en este caso un perfil transversal con forma de circunferencia
parcial. No obstante también son pensables otras formas del revestimiento 16. También puede variar el material del
revestimiento 16. De esta forma también puede tratarse aqui de un perfil de colada continua de aluminio, pero también
de perfiles de materia plastica o de un perfil de otros materiales, materiales complejos, etc. La superficie exterior del
revestimiento 16 solamente es dependiente de la impresion global éptica del mostrador deseada. Son pensables aqui
una multitud de colores, superficies y formas. El revestimiento 16 esta encajado en este ejemplo de realizacién sobre el
poste 12.

Ademas de esto puede verse la puerta 13, que comprende un contraelemento de bisagra 20, en este caso un buje. Mas
adelante se explicara la construccién mas detallada de la puerta 13, asi como de las bisagras 21, 23.

Ademas de esto puede verse que ambos perfiles parciales 30, 31 disponen respectivamente de una ranura de perfil 36.
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Esta esta al menos en parte, en este caso completamente socavada 39. La ranura de perfil 36 esta cubierta por un perfil
de recubrimiento 37, para protegerla de ensuciamientos y mejorar la impresién general éptica del poste 12 como una
elemento constructivo continuo.

Ademas de esto pueden verse los dos alojamientos 33, que estan dispuestos en cada uno de los dos perfiles parciales
30, 31. Su utilizacion concreta queda clara a partir de la fig. 4.

En la fig. 4 se muestra de nuevo un poste 12, esta vez sin embargo con remate superior 40. En el remate superior 40
hay incorporados dos medios de sujecion 43, en este caso tornillos. Estos se engranan en los alojamientos 33 mostrados
en la fig. 3 en el perfil parcial derecho 30 y en el perfil parcial izquierdo 31. De esta forma, con el remate superior 40
configurado como tapa 41, los perfiles parciales 30, 31, se sujetan el uno al otro de forma segura, habiendo intercalado
los medios de sujecion, para dar lugar al poste 12.

Ademas de esto puede verse que al contrario que la zona mostrada en la fig. 3, en la fig. 4 los dos médulos 10 no estan
configurados de forma rectangular en lo que se refiere a su superficie de base. Aun asi, el poste 12 esta configurado con
los dos perfiles parciales 30, 31 de forma idéntica a los de la fig. 3. La Unica diferencia entre los dos postes 12 de la fig. 3
y fig. 4 esta en la disposicion de las bisagras 21, 23 para la puerta 13. Como se muestra en la fig. 4, hay un elemento de
bisagra superior 44, aqui un buje, en la tapa 41, mientras que la puerta 13 comprende un contraelemento de bisagra
superior 20, aqui un pasador, donde el elemento de bisagra superior 44 conforma con el contraelemento de bisagra
superior 20 la bisagra superior 21. Con esta bisagra 21 la puerta 13 esta articulada en la zona superior 24 del médulo 10.

Si se compara ahora la posicion del elemento de bisagra superior 24 de la fig.4 con la posicidn con el contraelemento de
bisagra superior 20 de la fig.3, queda claro, que la bisagra superior 21 en relacién con el poste 12, esta dispuesta en otro
lugar. Esto tiene que ver con el hecho de que en la fig. 3 se muestran dos médulos 10, los cuales tienen una superficie
de base rectangular, mientras que los dos modulos 10 de a fig. 4 no presentan superficies base rectangulares. Sin
embargo, para poder utilizar perfiles parciales 30, 31 idénticos y puertas 13 idénticas, solamente se modifica la forma del
remate superior 40, de tal forma que la bisagra superior 21 se dispone en otro lugar. De esta forma se logra la maxima
flexibilidad u modularidad del presente sistema y ademas de ello se ahorran costes, dado que muchas piezas
constructivas son idénticas unas a otras.

La fig. 5 muestra ahora un poste 12 sin remate superior 40 en un ultimo moédulo 10 de una extension de médulo.
También este poste 12 presenta dos perfiles parciales 30, 31 que estan construidos de forma ya conocida y descrita.
También hay previsto un revestimiento 17, que cubre el poste 12 en su lado exterior 15. Ademas de ello, los dos perfiles
parciales tienen, como ya es conocido, ranuras de perfil 36. Mientras que sin embargo una de las ranuras de perfil 36
presenta un perfil de recubrimiento 37, en la otra ranura de perfil 36 hay insertado un cristal de separacion 17. Este
conforma un remate 6ptico y fisico del modulo exterior 10 de la extension de mostrador.

Si el cristal de separacién 17 se dispone entre dos modulos 10, entonces puede insertarse en el mismo sitio en la ranura
de perfil 36 o también en la zona de contacto 38 de los dos perfiles parciales 30, 31. En este caso ambas ranuras de
perfil 36 pueden estar provistas de correspondientes perfiles de recubrimiento 37.

La fig. 6 muestra una vision de conjunto sobre los elementos constructivos generalmente utilizados de un poste 12 o de
dos médulos 10. Estan previstos los dos perfiles parciales 30, 31, que juntos dan lugar al poste 12. Ademas de esto esta
el remate superior 40 que sirve para mantener unidos el uno con el otro los dos perfiles parciales 30, 31. Esto ocurre
mediante dos medios de sujecion 43, configurados aqui como tornillos. Estan previstos ademas un elemento de bisagra
superior 44 y un contraelemento de bisagra superior 20, para conformar una bisagra superior 21, en la cual esta alojada
la puerta 13 de forma giratoria. Ademas de esto esta previsto respectivamente en cada uno de los dos perfiles parciales
30, 31 un soporte intermedio 60, en el que puede disponerse por ejemplo un elemento de mueble 18. El remate superior
40 puede estar provisto de un elemento decorativo 45, para lograr una impresion de conjunto dptica deseada del modulo
10, o para decorar éste. El perfil parcial derecho 30 pertenece en este caso a un primer médulo 10, mientras que el perfil
parcial izquierdo 31 ya pertenece a un segundo médulo 10. Si ambos perfiles parciales 30, 31 se unen dando lugar al
poste 12, entonces ambos modulos 10 conforman una parte de la extension de mostrador deseada. Ademas de esto, el
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poste 12 puede estar provisto en la zona de su lado exterior 15 del revestimiento 16.

Las figs. 7 y 8 muestran la construccion de los medios remates inferiores 50 en los dos perfiles parciales 30, 31. Cada
uno de los dos medios remates inferiores 50 esta configurado en este caso como semiroseta 51. Cada semiroseta 51 se
dispone en el extremo inferior 35 del correspondiente perfil parcial 30, 31 y se fija alli, por ejemplo mediante un tomillo.
También son pensables evidentemente otros medios de fijacion como una fijaciéon por encaje, remaches, soldaduras o
similares. Si se unen los dos perfiles parciales 30, 31, entonces las dos semirosetas 51 dan lugar a una roseta completa,
de forma que se da una visiéon completa 6pticamente ventajosa del poste.

En la zona del medio remate inferior 50 hay previsto un elemento inferior de bisagra 52, en este caso un pasador. Como
puede verse a partir de la fig. 9, en una puerta 13 correspondiente hay un contralemento de bisagra 22, en este caso un
buje. El elemento de bisagra inferior 52 y el contralemento de bisagra inferior 22 conforman juntos una bisagra inferior
23, en la que la puerta 13 esta alojada de forma giratoria. En general es ventajoso para la modularidad y compatibilidad
del sistema que las bisagras 21, 13 solo estén dispuestas en un tipo de perfiles parciales 31, 31, es decir, solamente en
los perfiles parciales derechos 31 o izquierdos 31.

Las figs. 10 hasta 13 muestran de qué forma es sujetable y fijable un soporte intermedio 60 en un perfil parcial 30, 31.
Los soportes intermedios 60 sirven para alojar un elemento de mueble, como una balda, una superficie para cobro o
similar. En este caso cada soporte intermedio 60 es sujetable mediante un soporte de apriete 70, particularmente en la
ranura de perfil 36 socavada 39 de un perfil parcial 30, 31. Como puede verse a partir de la fig. 11, el soporte intermedio
60 cuenta con una abertura 61, en la que se puede introducir un soporte de apriete 70 con uno de sus extremos 71. En
el lado exterior 72 del soporte de apriete 70 en la zona de uno de sus extremos 71 hay prevista en este caso una
superficie conductora 73, la cual actia con la abertura 61 del soporte intermedio 60 al introducir el soporte de apriete 70.

El soporte de apriete 70 cuenta con una primera cavidad 74, que esta provista de una rosca 75. Esta primera cavidad 74
se encuentra en uno de los extremos 71 del soporte de apriete. El soporte intermedio 60 presenta en la zona de su
abertura 61 una segunda cavidad 62. Si el soporte de apriete 70 se introduce en la abertura 61 del soporte intermedio
60, entonces la primera cavidad 74 esta dispuesta ligeramente excéntrica respecto de la segunda cavidad 62. El otro
extremo 76 del soporte de apriete 70 esta configurado de forma socavada 77 y puede introducirse en la ranura de perfil
36 de un perfil parcial 30, 31. La zona socavada 77 del soporte de apriete 70 es sujetable en la zona socavada 39 de la
ranura de perfil 36.

Un perno roscado 63, en el presente caso un tornillo, que tiene una segunda rosca 64, puede ser conducido entonces a
través de la segunda cavidad 62 y engranarse entonces con su rosca 64 con la primera rosca 75 de la primera cavidad
74 en el soporte de apriete 70. Si ocurre esto, el otro extremo 76 del soporte de apriete se atranca en la ranura de perfil
36 del perfil parcial 30, 31, preferiblemente intercalandose el soporte intermedio 60. En este caso se da entonces la
situacion mostrada en la fig. 13. Las zonas de la ranura de perfil 36 no ocupadas por el soporte de apriete 70 pueden ser
provistas por su parte con correspondientes perfiles de recubrimiento 37 para transmitir una impresion de conjunto éptica
unitaria.

Si en el médulo 10 se utiliza una puerta 13, entonces ha de garantizarse particularmente al utilizar el sistema de
mostrador en una tienda o similar, que la puerta 13 pueda sujetarse en una posicion final 13.1 definida. De esta forma se
evitan accidentes o dafios de los productos que se encuentran en el médulo 13, por puertas 13 que giran
involuntariamente. Para mantener la puerta 13 en una posicién final 13.1 definida, hay previsto un tope 80.
Preferiblemente en el caso de la puerta 13 se trata de una puerta transparente 13, como por ejemplo una puerta de
cristal.

Para concebir el tope 80 de forma segura y buena, el tope 80 esta configurado como botén de tope 81. Hay prevista
ademas una superficie inclinada 82 sobre la cual puede conducirse la puerta 13 al llevarla a su posicién final 13.1. El
cabezal 91 del botén de tope 80 escapa en este caso al extremo inferior 19 de la puerta 13. El botén de tope 81
comprende ademas una superficie de ajuste de puerta 83, a la que se ajusta la puerta 13 en su posicion final 13.1 de
forma plana. Hay prevista ademas una base de puerta 84, que se encuentra preferiblemente en una ranura 86 en el
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botén 91 y en la que estéa dispuesta el extremo inferior 19 de la puerta 13, cuando esta se encuentra en su posicion final
13.1. El boton de tope 81 esta accionado por resorte 85, donde el resorte 85 intenta empujar el botén de tope 81 con su
base de puerta 84 contra el extremo inferior 19 de la puerta 13. Para mover la puerta 13 entonces de su posicion final
13.1, el botén de tope 81 tiene que ser accionado manualmente contra la fuerza del resorte 85. De esta forma tampoco
puede ocurrir una apertura de la puerta 13 por equivocacion, en caso de que una persona choque casualmente contra la
puerta 13.

Como puede verse particularmente a partir de la fig. 16, el botén de tope 81 comprende una carcasa 87, mediante la cual
esta dispuesto en un cuerpo 14 del modulo 10. En su zona de extension exterior 88 la carcasa 87 presenta en este caso
un borde 89, que se ocupa de un asentamiento seguro, no torsionable de la carcasa 87 en el cuerpo 14. Este borde se
puede colocar en la carcasa 87 de forma facil y econémica. Sirve ademas de esto para que la carcasa 87 se encuentre
de forma fija en el cuerpo 14 y no pueda salirse por descuido. Preferiblemente hay previsto ademas un plato 90 en la
carcasa 87, que sirve como superficie de ajuste superior de la carcasa 87 sobre el cuerpo 14.

Es especialmente preferible alojar el cabezal 91 o el tope 80 de forma giratoria, alojarlo particularmente giratorio en la
carcasa 87. Si se lleva entonces la puerta 13 a su posicion final 13.1, entonces el tope 80 o el cabezal 91 se orienta con
su superficie de ajuste de puerta 83 de tal forma, que la puerta 13 en su posicion final 13.1 se ajusta a la superficie de
ajuste de puerta 83 de forma plana.

Como conclusién ha de hacerse referencia a que las formas de realizacion mostradas aqui solo son realizaciones
ejemplares de la invencién. Esta no esta limitada a éstas. Son posibles mas alla alteraciones y modificaciones. De esta
manera, la forma de los perfiles parciales puede estar configurada de otra forma. Los mdédulos tampoco han de presentar
una superficie de base cuadrada, también son posibles otras, particularmente formas poligonales, como pentagonos o
hexagonos.
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LISTA DE SIGNOS DE REFERENCIA

Médulo

Lado de 10

Poste

Puerta

Posicion final de 13

Cuerpo de 10

Lado exterior de 12
Revestimiento

Cristal de separacién

Elemento de mueble

Extremo inferior de 13
Contraelemento de bisagra superior
Bisagra superior
Contralemento de bisagra inferior
Bisagra inferior

Zona superior de 10

Zona inferior de 10

Perfil parcial derecho

Perfil parcial izquierdo
elemento constructivo de 30, 31
Alojamiento

Extremo superior de 30, 31
Extremo inferior de 30, 31
Ranura de perfil

Perfil de recubrimiento

Zona de contacto de 30, 31

Zona socavada en 36
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10

15

20

25

40

41

43

44

45

50

51

52

60

61

62

63

64

70

71

72

73

74

75

76

77

80

81

82

83

84

85

86
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Remate superior

Tapa

Medio de sujecion

Elemento de bisagra superior
Elemento decorativo

Medio remate inferior
semiroseta

Elemento de bisagra inferior
Soporte intermedio
Abertura en 60

Segunda cavidad

Perno roscado

Segunda rosca en 63
Soporte de apriete

Uno de los extremos de 70
Lado exterior de 70
Superficie conductora
Primera cavidad

Primera rosca en 74

Otro extremo de 70

Zona socavada en 70

Tope

Botdn de tope

Superficie inclinada
Superficie de ajuste de puerta
Base de puerta

Resorte

Ranura



87

88

89

90

91

Carcasa

Zona de extension de 87

Borde

Plato

Cabezal de 81
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REIVINDICACIONES
1. Sistema para la construccién modular de mostradores, particularmente mostradores para venta,

con al menos dos médulos (10), a partir de los cuales esta construido el mostrador, donde en ambos lados (11) de cada
modulo (10) hay dispuesto respectivamente un poste (12), que puede soportar elementos constructivos del moédulo (10),
como elementos de mueble (18), y/o definir el médulo (10),

donde cada poste (12) esta compuesto por al menos dos perfiles parciales (30, 31), esto es, un perfil parcial derecho
(30) y uno izquierdo (31), los cuales pueden unirse, y dar lugar de esta forma a una unidad 6ptica,

donde modulos (10) diferentes en forma, tamafio o superficie de base presentan unos respecto de otros perfiles
parciales iguales (30, 31),

y donde todos los perfiles parciales derechos (30) e izquierdos (31) son idénticos unos a otros y se montan
preferiblemente de forma invertida lateralmente unos respecto de otros, donde cada poste (12) del sistema presenta el
mismo grosor, independientemente de la forma y tamafio de los médulos (10) utilizados,

caracterizado por el hecho de que

los perfiles parciales (30, 31) pueden fijarse unos a otros en su extremo superior (34) mediante al menos un remate
superior (40).

2. Sistema segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que como remate superior (40) sirve una tapa
(41), en la cual hay dispuestos medios de engranaje, que pueden engranarse con uno o varios elementos constructivos
(32) de cada uno de los perfiles parciales (30, 31) y/o en la cual pueden disponerse elementos de fijacion (43), que
pueden ponerse en union activa con uno o varios de los alojamientos (33) de cada uno de los dos perfiles parciales (30,
31), donde el remate superior (40) comprende preferiblemente ademas uno o varios elementos decorativos (45).

3. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de que el remate superior (40)
comprende al menos un elemento de bisagra superior (44) como un pasador o un buje, donde hay prevista una puerta
(13), que comprende un contraelemento de bisagra superior (20) como un buje o un pasador y donde el elemento de
bisagra superior (44) y el contraelemento de bisagra superior (20) pueden ser puestos en union activa para conformar
una bisagra superior (21) y con ello disponer la puerta (13) en la zona superior (24) del médulo (10) de forma giratoria.

4. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 hasta 3, caracterizado por el hecho de que cada perfil parcial (30,
31) presenta en su extremo inferior (34) un medio remate inferior (50) en forma de una semiroseta (51), que puede fijarse
a un cuerpo (14) del médulo (10) o a un suelo,

donde las dos semirosetas (51) conforman una roseta completa en el estado montado,

donde preferiblemente al menos una de las dos semirosetas (51) esta provista de un elemento de bisagra inferior (52),
como un pasador o un buje, donde hay prevista una puerta (13), que presenta un contraelemento de bisagra (22), como
un buje o un pasador,

y donde el elemento de bisagra inferior (52) y el contraelemento de bisagra inferior (22) pueden unirse en unioén activa,
para conformar una bisagra inferior (23) y con ello disponer la puerta (13) en la zona inferior (25) del modulo (10) de
forma giratoria.

5. Sistema segun una de las reivindicaciones 3 o 4, caracterizado por el hecho de que los elementos de bisagra
superiores (44) e inferiores (52) estan dispuestos en el remate superior (40) o en el medio remate inferior (50) en
diferentes lugares en relacion con el poste (12), segun la forma del médulo (10).
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6. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizado por el hecho de que los perfiles parciales
(30, 31) cuentan con al menos una ranura de perfil (36), la cual puede cerrarse al menos en parte con un perfil de
recubrimiento (37).

7. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 hasta 6, caracterizado por el hecho de que en cada uno de los
perfiles parciales (30, 31) pueden colocarse uno o varios soportes intermedios (60), sobre el cual pueden sujetarse
elementos de mueble (18), como una balda, o una superficie para cobro o similar, donde el soporte intermedio (60)
puede sujetarse mediante soportes de apriete (70) a los perfiles parciales (30, 31), parcticularmente a una ranura de
perfil (36) socavada (39).

8. Sistema segun la reivindicacién 7, caracterizado por el hecho de que el soporte de apriete (70) puede
introducirse con uno de sus extremos (71) en la abertura (61) del soporte intermedio (60), donde el lado exterior (72) del
soporte de apriete (70) sirve al menos en parte como superficie conductora (73) en la zona de uno de los extremos (71),

que una primera cavidad (74), que cuenta con una primera rosca (75), esta prevista en uno de los extremos (71) del
soporte de apriete (70), mientras que el soporte intermedio (60) cuenta en la zona de su abertura (61) con una segunda
cavidad (62), donde la primera cavidad (74) esta dispuesta de forma excéntrica respecto de la segunda cavidad (62),

que el soporte de apriete (70) puede introducirse con su otro extremo (76) en una ranura de perfil (36) del perfil parcial
(30, 31), mientras que el otro extremo (76) del soporte de apriete (70) preferiblemente esta socavado (77), de forma que
puede sujetarse en la zona socavada (39) de la ranura de perfil (36) del perfil parcial (30, 31),

y que hay previsto un pemo roscado (63), como un tornillo o similar, que cuenta con una segunda rosca (64), el cual
puede conducirse por la segunda cavidad (62) y engranarse con su rosca (64) con la primera rosca (75) en la primera
cavidad (74), donde el otro extremo (76) del soporte de apriete (70) se atranca en la ranura de perfil (36) preferiblemente
intercalando el soporte intermedio (60).

9. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 hasta 8, caracterizado por el hecho de que el médulo (10) presenta
una puerta (13), particularmente una puerta de cristal, donde hay previsto un tope (80), para sujetar la puerta (13) en una
posicion final (13.1) definida.

10. Sistema segun la reivindicacion 9, caracterizado por el hecho de que el tope (80) esta configurado como boton
de tope (81), que comprende una superficie inclinada (82), sobre la cual se puede conducir la puerta (13) al llevarla a su
posicién final (13.1),

comprende ademas una superficie de ajuste de puerta (83), a la que se ajusta la puerta (13) en su posicion final (13.1)

y una base de puerta (84), que se encuentra preferiblemente en una ranura (86) en el cabezal (91) y en la que esta
dispuesto el extremo inferior (19) de la puerta (13) en la posicion final (13.1),

donde el botdn de tope (81) esta accionado por resorte (85) y el resorte (85) intenta mover el botén de tope (81) con su
base de puerta (84) contra el extremo inferior (19) de la puerta (13),

donde ademas la puerta (13) preferiblemente solo puede moverse de su posicién final (13.1) por accionamiento manual
del botdn de tope (81) contra la fuerza del resorte (85).

11. Sistema segun la reivindicacion 10, caracterizado por el hecho de que el boton de resorte (81) presenta una
carcasa (87), mediante la cual esta dispuesto en un cuerpo (14) del moédulo (10), donde la carcasa (87) presenta en su
zona de extension (88) un borde (89), que sirve para un asiento seguro de la carcasa (87) en el cuerpo (14) y donde la
carcasa (87) tiene preferiblemente ademas un plato (90), el cual sirve como superficie de ajuste superior de la carcasa
(87) en el cuerpo (14).

12. Sistema segun una de las reivindicaciones 9 hasta 11, caracterizado por el hecho de que el tope (80) o el
12
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cabezal (91) esta alojado de forma giratoria en el cuerpo (14) o en la carcasa (87) y se orienta de forma automatica de tal
forma que la puerta (13) en su posicion final (13.1) se ajusta de forma plana a la superficie de ajuste de puerta (83).

13. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 hasta 12, caracterizado por el hecho de que cada uno de los
postes (12) puede cubrirse al menos en su lado exterior (15) con un revestimiento (16).

14. Sistema segun una de las reivindicaciones 1 hasta 13, caracterizado por el hecho de que entre dos modulos
(10) y/o en el ultimo modulo (10) del mostrador puede colocarse un cristal de separacion (17), que puede estar dispuesto
tanto en la zona de contacto (38) de los dos perfiles parciales (30, 31) como también en la zona de una ranura de perfil
(36) de un perfil parcial (30, 31).
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FIG.4
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FIG.8
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FIG.13

FIG.16
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