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具有工件顶出功能的冲压机

(57)摘要

本实用新型公开了具有工件顶出功能的冲

压机，包括底板、顶板、活动板、活动柱、导向柱、

第一弹簧、第二弹簧、顶出板、顶出杆、上模块、下

模块，所述底板正上方设有一块顶板，底板和顶

板之间通过若干根竖直设置的导向柱相连，所述

顶板上安装有一个液压缸，液压缸的活塞杆与一

个位于顶板下方的安装板相连，安装板上设有若

干个与导向柱一一对应的第一导向孔，导向柱穿

过第一导向孔，安装板的底部安装有一个上模

块，上模块的底部设有若干个冲头，所述底板上

固定有一个下模块，下模块位于上模块的正下

方，下模块上设有若干个与冲头一一对应的模

孔。本实用新型通过将可活动的顶出板设置在模

块内，使得冲压完成后顶出板可将工件顶出。
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1.具有工件顶出功能的冲压机，其特征在于：包括底板(1)、顶板(12)、活动板(4)、活动

柱(40)、导向柱(11)、第一弹簧(42)、第二弹簧(44)、顶出板(48)、顶出杆(47)、上模块(2)、

下模块(3)，所述底板(1)正上方设有一块顶板(12)，底板(1)和顶板(12)之间通过若干根竖

直设置的导向柱(11)相连，所述顶板(12)上安装有一个液压缸(13)，液压缸(13)的活塞杆

与一个位于顶板(12)下方的安装板(21)相连，安装板(21)上设有若干个与导向柱(11)一一

对应的第一导向孔，导向柱(11)穿过第一导向孔，安装板(21)的底部安装有一个上模块

(2)，上模块(2)的底部设有若干个冲头(20)，所述底板(1)上固定有一个下模块(3)，下模块

(3)位于上模块(2)的正下方，下模块(3)上设有若干个与冲头(20)一一对应的模孔(30)，模

孔(30)贯穿下模块(3)的上下两端，所述底板(1)上设有一个开口窗(15)，开口窗(15)贯穿

底板(1)的上下两端，所有模孔(30)均位于开口窗(15)的正上方，所述底板(1)的下方设有

一块活动板(4)，活动板(4)上设置有若干根顶出杆(47)，顶出杆(47)顶端固定有顶出板

(48)，顶出板(48)与模孔(30)一一对应，顶出板(48)位于相对应的模孔(30)内，所述活动板

(4)上固定有若干根活动柱(40)，底板(1)上设有若干个与活动柱(40)一一对应的第二导向

孔，活动柱(40)穿过第二导向孔，所述活动柱(40)上安装有一个第一挡环(41)，第一挡环

(41)位于底板(1)的上方，第一挡环(41)和底板(1)之间夹有一个第一弹簧(42)，第一弹簧

(42)套在活动柱(40)外部，第一弹簧(42)两端分别与第一挡环(41)和底板(1)相固定，所述

活动柱(40)上安装有一个第二挡环(43)，第二挡环(43)位于第一挡环(41)的上方，第二挡

环(43)位于安装板(21)的下方，第二挡环(43)和安装板(21)之间夹有一个第二弹簧(44)，

第二弹簧(44)套在活动柱(40)外部，第二弹簧(44)两端分别与第二挡环(43)和安装板(21)

相固定。

2.如权利要求1所述的具有工件顶出功能的冲压机，其特征在于：所述活动柱(40)与安

装板(21)始终不发生接触，第一弹簧(42)和第二弹簧(44)始终处于压缩状态，顶出板(48)

始终位于相对应的模孔(30)内。

3.如权利要求1所述的具有工件顶出功能的冲压机，其特征在于：所述下模块(3)底部

包含有一个与开口窗(15)相适应的凸块(35)，凸块(35)嵌入开口窗(15)内。

4.如权利要求1所述的具有工件顶出功能的冲压机，其特征在于：所述活动板(4)上设

有一个与开口窗(15)相对应的限位框(45)，限位框(45)内固定有一块辅助板(46)，顶出杆

(47)固定在辅助板(46)上。
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具有工件顶出功能的冲压机

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及机械加工的技术领域，特别是冲压机的技术领域。

【背景技术】

[0002] 目前金属材料加工时，冲压机是常用的设备之一，而冲压技术主要针对的材料是

金属板材，当对金属板材进行冲压时，需要借助模具，而冲压后的金属板材容易粘附在冲压

孔内，冲压件取出比较麻烦，存在着不便于把冲压件顶出冲压模具的问题。虽然现有专利

CN215033118公开了一种具有顶出冲压件功能的冲压机，但其移动板在与固定杆接触的瞬

间会受到很大的瞬间冲击力，移动板上容易撞出凹痕甚至裂纹，同时移动板也容易变形，需

要经常维护，长期维护成本较高，且会影响到生产效率。

【实用新型内容】

[0003] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出具有工件顶出功能的冲压

机，能够使活动板不易受到瞬间很大的冲击力，活动板不易变形或开裂，无需经常对活动板

进行维护，长期维护成本较低。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提出了具有工件顶出功能的冲压机，包括底板、顶

板、活动板、活动柱、导向柱、第一弹簧、第二弹簧、顶出板、顶出杆、上模块、下模块，所述底

板正上方设有一块顶板，底板和顶板之间通过若干根竖直设置的导向柱相连，所述顶板上

安装有一个液压缸，液压缸的活塞杆与一个位于顶板下方的安装板相连，安装板上设有若

干个与导向柱一一对应的第一导向孔，导向柱穿过第一导向孔，安装板的底部安装有一个

上模块，上模块的底部设有若干个冲头，所述底板上固定有一个下模块，下模块位于上模块

的正下方，下模块上设有若干个与冲头一一对应的模孔，模孔贯穿下模块的上下两端，所述

底板上设有一个开口窗，开口窗贯穿底板的上下两端，所有模孔均位于开口窗的正上方，所

述底板的下方设有一块活动板，活动板上设置有若干根顶出杆，顶出杆顶端固定有顶出板，

顶出板与模孔一一对应，顶出板位于相对应的模孔内，所述活动板上固定有若干根活动柱，

底板上设有若干个与活动柱一一对应的第二导向孔，活动柱穿过第二导向孔，所述活动柱

上安装有一个第一挡环，第一挡环位于底板的上方，第一挡环和底板之间夹有一个第一弹

簧，第一弹簧套在活动柱外部，第一弹簧两端分别与第一挡环和底板相固定，所述活动柱上

安装有一个第二挡环，第二挡环位于第一挡环的上方，第二挡环位于安装板的下方，第二挡

环和安装板之间夹有一个第二弹簧，第二弹簧套在活动柱外部，第二弹簧两端分别与第二

挡环和安装板相固定。

[0005] 作为优选，所述活动柱与安装板始终不发生接触，第一弹簧和第二弹簧始终处于

压缩状态，顶出板始终位于相对应的模孔内。

[0006] 作为优选，所述下模块底部包含有一个与开口窗相适应的凸块，凸块嵌入开口窗

内。

[0007] 作为优选，所述活动板上设有一个与开口窗相对应的限位框，限位框内固定有一
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块辅助板，顶出杆固定在辅助板上。

[0008] 本实用新型的有益效果：本实用新型通过将可活动的顶出板设置在模块内，使得

冲压完成后顶出板可将工件顶出；第一弹簧和第二弹簧带动活动柱移动，使得与活动柱相

连的活动不易受到瞬间的很大冲击力，活动板不易变形或开裂，无需经常对活动板进行维

护，长期维护成本较低。

[0009] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0010] 图1是本实用新型具有工件顶出功能的冲压机的主视图。

[0011] 图中：1‑底板、2‑上模块、3‑下模块、4‑活动板、11‑导向柱、12‑顶板、13‑液压缸、

15‑开口窗、20‑冲头、21‑安装板、30‑模孔、35‑凸块、40‑活动柱、41‑第一挡环、42‑第一弹

簧、43‑第二挡环、44‑第二弹簧、45‑限位框、46‑辅助板、47‑顶出杆、48‑顶出板。

【具体实施方式】

[0012] 参阅图1，本实用新型具有工件顶出功能的冲压机，包括底板1、顶板12、活动板4、

活动柱40、导向柱11、第一弹簧42、第二弹簧44、顶出板48、顶出杆47、上模块2、下模块3，所

述底板1正上方设有一块顶板12，底板1和顶板12之间通过若干根竖直设置的导向柱11相

连，所述顶板12上安装有一个液压缸13，液压缸13的活塞杆与一个位于顶板12下方的安装

板21相连，安装板21上设有若干个与导向柱11一一对应的第一导向孔，导向柱11穿过第一

导向孔，安装板21的底部安装有一个上模块2，上模块2的底部设有若干个冲头20，所述底板

1上固定有一个下模块3，下模块3位于上模块2的正下方，下模块3上设有若干个与冲头20一

一对应的模孔30，模孔30贯穿下模块3的上下两端，所述底板1上设有一个开口窗15，开口窗

15贯穿底板1的上下两端，所有模孔30均位于开口窗15的正上方，所述底板1的下方设有一

块活动板4，活动板4上设置有若干根顶出杆47，顶出杆47顶端固定有顶出板48，顶出板48与

模孔30一一对应，顶出板48位于相对应的模孔30内，所述活动板4上固定有若干根活动柱

40，底板1上设有若干个与活动柱40一一对应的第二导向孔，活动柱40穿过第二导向孔，所

述活动柱40上安装有一个第一挡环41，第一挡环41位于底板1的上方，第一挡环41和底板1

之间夹有一个第一弹簧42，第一弹簧42套在活动柱40外部，第一弹簧42两端分别与第一挡

环41和底板1相固定，所述活动柱40上安装有一个第二挡环43，第二挡环43位于第一挡环41

的上方，第二挡环43位于安装板21的下方，第二挡环43和安装板21之间夹有一个第二弹簧

44，第二弹簧44套在活动柱40外部，第二弹簧44两端分别与第二挡环43和安装板21相固定。

[0013] 所述活动柱40与安装板21始终不发生接触，第一弹簧42和第二弹簧44始终处于压

缩状态，顶出板48始终位于相对应的模孔30内。

[0014] 所述下模块3底部包含有一个与开口窗15相适应的凸块35，凸块35嵌入开口窗15

内。下模块3在安装时便于进行定位。

[0015] 所述活动板4上设有一个与开口窗15相对应的限位框45，限位框45内固定有一块

辅助板46，顶出杆47固定在辅助板46上。顶出杆47便于定位。

[0016] 本实用新型工作过程：

[0017] 本实用新型具有工件顶出功能的冲压机在工作过程中，初始状态时顶出板48上端
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面与下模块3上端面平齐，将板材放置在下模块3上，液压缸13带动安装板21下压，随着安装

板21的下压，上模块2及上模块2底部的冲头21也下移，安装板21下移过程中，安装板21通过

第二弹簧44对活动柱40向下施压，活动柱40下移，第一弹簧42随着活动柱40的下移而压缩，

同时位了保持受力平衡，第二弹簧44也会压缩，活动柱40下移时也会带动活动板4下移，由

于有第一弹簧42和第二弹簧44的存在，活动板4的受力是逐渐增加的，不会出现瞬间的很大

冲击力，活动板4不易受损或变形，活动板4下移也会带动顶出杆47及顶出板48下移，冲头21

完成冲压后液压缸13带动安装板21上移，安装板21也会通过第二弹簧44带动活动柱40上

移，活动板4随着活动柱40上移，顶出杆47及顶出板48也会随着活动板4上移，最终将工件顶

出。

[0018] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。
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图1
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