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Description

[0001] La présente invention concerne un récipient
comportant un goulot fermé par un opercule rectangu-
laire et un embout de thermoscellage d'un opercule.
[0002] On connait des récipients qui sont fermés par
un opercule rectangulaire disposé en porte a faux par
rapport au goulot du récipient, en particulier des réci-
pients en matiére plastique fermés par un opercule ther-
moscellé sur le goulot du récipient. Ces récipients étant
fabriqués en quantité considérable, la moindre quantité
de matiére économisée se traduit par une réduction du
colt. A cet effet la bande de matiére plastique formant
I'opercule rectangulaire est de préférence disposée de
fagon dissymétrique de sorte qu'elle ne déborde de
facon significative que sur un c6té du goulot qui délimite
des pointes de grande dimension tandis que sur le c6té
opposé du goulot le bord de I'opercule affleure le bord
du goulot de sorte que celui-ci délimite seulement des
pointes de petite dimension.

[0003] Lorsqu'un utilisateur souhaite ouvrir le réci-
pient, il est prévu quiil saisisse les pointes de grande
dimension de fagon & avoir une bonne préhension de
I'opercule pour arracher celui-ci. Afin de signaler les
pointes de grande dimension & un utilisateur peu atten-
tif, il a été prévu d'effectuer un marquage destiné a atti-
rer l'attention. Toutefois, en dépit de ce marquage il
arrive qu'un utilisateur saisisse une pointe de petite
dimension et essaye d'ouvrir le récipient en tirant sur
celle-ci. Il expérimente alors des difficultés de préhen-
sion de la pointe de petite dimension et en conclut de
fagon erronée que ce type de fermeture n'est pas satis-
faisant.

[0004] Selon l'invention on prévoit un récipient du type
précité dans lequel les pointes de petite dimension sont
rabattues le long du goulot et fixées a celui-ci.

[0005] Ainsiun utilisateur, méme s'il est trés inattentif,
ne voit que les pointes de grande dimension et ne peut
manquer de saisir celles-ci pour soulever I'opercule. En
outre la fixation des pointes de petite dimension main-
tient l'opercule fixé au goulot méme lorsque celui-ci a
été soulevé pour dégager I'ouverture du récipient, ce
qui permet de rabattre l'opercule aprés une consomma-
tion partielle du produit contenu dans le récipient, et
évite que des opercules soient répandus sur le sol
autour des points de distribution des récipients.

[0006] Selon une version avantageuse de l'invention
en relation avec des récipients en matiére plastique, les
pointes de petite dimension sont fixées par thermoscel-
lage. Ainsi, la fixation des pointes de petite dimension
peut étre réalisée en méme temps que la fixation de
I'opercule sur le goulot du récipient.

[0007] Selon un mode de réalisation préféré de
I'invention les pointes de petite dimension sont thermos-
cellées selon des segments s'étendant parallélement a
un bord du goulot. Ainsi les segments réalisent une
charniére pour lI'opercule lorsque celui-ci est soulevé,
ce qui facilite la manipulation de l'opercule.
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[0008] Par ailleurs, il est connu du document US-A-
5,209,795 un embout de thermoscellage comportant
une face plane de thermoscellage d'un opercule sur le
goulot d'un récipient en matiére plastique. L'embout de
thermoscellage comporte également un doigt de pliage
destiné a rabattre une languette de I'opercule sans sou-
der cette languette au récipient. Selon Tlinvention,
I'embout de thermoscellage comporte des ailes de ther-
moscellage s'étendant en salillie par rapport a la face de
thermoscellage sur les cbtés de celle-ci. Ainsi, au
moyen de cet embout on effectue en une seule opéra-
tion la soudure de I'opercule sur le goulot du récipient et
la fixation des pointes de petite dimension sur les cotés
du goulot.

[0009] Selon une version avantageuse de cet aspect
de l'invention, les ailes de thermoscellage comportent
un bord d'attaque incliné, de préférence a 45°. Ainsi,
lorsque I'embout de thermoscellage est en position
dattente au-dessus du goulot d'un récipient, il suffit
d'amener latéralement un segment de bande destiné a
former I'opercule pour que celui-ci soit automatique-
ment dévié vers le bas de sorte que par une trés faible
course de I'embout de thermoscellage la face de ther-
moscellage se trouve au contact de la face supérieure
de l'opercule tandis que les ailes viennent simultané-
ment au contact des pointes de petite dimension de
l'opercule.

[0010] Selon un mode de réalisation préféré de
l'invention, les ailes sont inclinées vers l'intérieur de la
face de thermoscellage. Ainsi, les ailes de I'embout de
thermoscellage ne prennent appui sur les pointes de
petite dimension que par un bord et I'on obtient une
soudure précise des pointes de petite dimension de
l'opercule.

[0011] D'autres caractéristiques et avantages de
linvention apparaitront a la lecture de la description qui
suit d'un mode de réalisation préféré non limitatif de
l'invention, en référence aux figures ci-jointes parmi les-
quelles:

- lafigure 1 est une vue en perspective d'un goulot
de récipient équipé d'un opercule selon l'invention,

- lafigure 2 est une vue de dessus d'un embout de
thermoscellage selon l'invention,

- lafigure 3 est une vue en élévation selon la fléche
Il de la figure 2,

- lafigure 4 est une vue en coupe selon la ligne V-1V
de la figure 2.

[0012] En référence auxfigures, dans le mode de réa-
lisation préféré de l'invention le récipient est un récipient
en matiére plastique 1 comportant un goulot équipé
d'un pas de vis 2 et ayant un bord 3 délimitant un orifice
du récipient qui est fermé par un opercule rectangulaire
thermoscellé 4 disposé en porte a faux par rapport au
bord du goulot 3 pour délimiter avec celui-ci des pointes
de grande dimension 5 et des pointes de petite dimen-
sion 6.
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[0013] Selon linvention les pointes de petite dimen-
sion 6 dont une seule est visible sur la figure 1, sont
rabattues le long du goulot du récipient et fixées a celui-
ci, par exemple par thermoscellage selon un segment 7
qui s'étend parallélement au bord 3 du goulot et forme
ainsi une charniére pour I'opercule 4 lorsque celui-ci est
soulevé en tirant sur I'une des pointes de grande dimen-
sion 5. En outre, la fixation des pointes de petite dimen-
sion sur les cbtés du goulot du récipient 1 tend a
ramener de fagon élastique I'opercule 4 sur le bord 3 du
goulot du récipient ce qui assure naturellement une pro-
tection du produit restant dans le récipient aprés son
ouverture.

[0014] Selon un second aspect de I'invention, on pré-
voit pour fixer I'opercule sur le récipient, un embout de
thermoscellage généralement désigné en 8. L'embout
de thermoscellage 8 a une forme générale cylindrique
et comporte une face de thermoscellage plane circu-
laire 9 tournée vers le bas. Selon l'invention I'embout de
thermoscellage 8 comporte en outre des ailes 10 qui
s'étendent en saillie par rapport a la face de thermoscel-
lage 9 sur les c6tés de celle-ci en étant inclinée vers
l'intérieur de la face de thermoscellage de sorte que les
bords inférieurs 11 des ailes 10 s'étendent paralléle-
ment & la face de thermoscellage 9 en étant Iégérement
tournées vers lintérieur de la face de thermoscellage.
Lors d'un abaissement de I'embout de thermoscellage
sur un opercule, les bords 11 des ailes 10 viennent
automatiquement souder les pointes de petite dimen-
sion 6 selon des segments 7 sur le ¢6té du goulot du
récipient 1 comme on I'a vu a propos de la figure 1.
[0015] Selon un autre aspect de l'invention, les ailes
10 comportent un bord d'attaque 12 incliné, de préfé-
rence & 45° comme illustré sur la figure 3, de sorte que
lorsqu'un segment de bande formant un opercule 4 est
avancé sous la face de thermoscellage 9 vers les ailes
10, comme illustré par une fleche en trait épais sur la
figure 3, les pointes de petite dimension 6 sont automa-
tiquement rabattues vers le bas par le bord d'attaque 12
et sont ainsi prépositionnées par rapport au goulot du
récipient. Une faible course de I'embout de thermoscel-
lage 8 permet de fixer tout a la fois l'opercule sur le bord
3 du récipient et d'assurer une fixation simultanée des
pointes de petite dimension 6 sur les ctés du goulot du
récipient.

[0016] Bien entendu linvention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et on peut y apporter des
variantes de réalisation sans sortir du cadre de l'inven-
tion tel que défini par les revendications.

[0017] En particulier, bien que linvention ait été plus
particulierement décrite en relation avec un opercule
thermoscellé sur un récipient en matiére plastique, on
peut également réaliser l'invention avec un opercule fixé
sur un récipient en verre, par exemple par collage.

Revendications

1. Récipient comportant un goulot fermé par un oper-
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cule (4) rectangulaire disposé en porte-a-faux par
rapport au goulot pour délimiter des pointes de
grande dimension (5) et des pointes de petite
dimension (6), caractérisé en ce que les pointes de
petite dimension (6) sont rabattues le long du gou-
lot et fixées a celui-ci.

2. Récipient selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les pointes de petite dimension (6) sont
fixées par thermoscellage.

3. Récipient selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les pointes de petite dimension (6) sont ther-
moscellées selon les segments (7) s'étendant
parallélement a un bord (3) du goulot.

4. Embout de thermoscellage comportant une face de
thermoscellage (9) d'un opercule (4) sur le goulot
d'un récipient, caractérisé en ce qu'il comporte des
ailes (10) de thermoscellage s'étendant en saillie
par rapport a la face de thermoscellage (9) sur les
cOtés de celle-ci.

5. Embout de thermoscellage selon la revendication
4, caractérisé en ce que les ailes de thermoscel-
lage (10) comportent un bord d'attaque (12) incliné.

6. Embout de thermoscellage selon la revendication
5, caractérisé en ce que le bord d'attaque est
incliné & 45°.

7. Embout de thermoscellage selon la revendication
4, caractérisé en ce que les ailes (10) sont inclinées
vers l'intérieur de la face de thermoscellage et com-
portent un bord inférieur (11) s'étendant paralléle-
ment & la face de thermoscellage.

Claims

1. A receptacle including a neck that is closed by a
rectangular capsule (4) disposed so as to project
out from the neck, thereby defining large-sized tips
(5) and small-sized tips (6), the receptacle being
characterized in that the small-sized tips (6) are
folded down along the neck and are fixed thereto.

2. A receptacle according to claim 1, characterized in
that the small-sized tips (6) are fixed by heat-seal-

ing.

3. A receptacle according to claim 2, characterized it
that the small-sized tips (6) are heat-sealed along
segments (7) extending parallel to an edge (3) of
the neck.

4. Aheat-sealing endpiece having a heat-sealing face
(9) for heat-sealing a capsule (4) to the neck of a
receptacle, the endpiece being characterized in



5 EP 0 761 560 B1 6

that it includes heat-sealing projections (10) pro-
jecting relative to the heat-sealing face (9) from the
sides thereof.

A heat-sealing endpiece according to claim 4, char-
acterized in that the heat-sealing projections (10)
have respective sloping leading edges (12).

A heat-sealing endpiece according to claim 5, char-
acterized in that each leading edge slopes at an
angle of 45°.

A heat-sealing endpiece according to claim 4, char-
acterized in that the projections (10) slope towards
the inside of the heat-sealing face and have respec-
tive bottom edges (11) extending parallel to the
heat-sealing face.

Patentanspriiche

1.

Behalter mit einem Hals, der mit einem rechtecki-
gen Deckel (4) verschlossen ist, der relativ zum
Hals Uberstehend angeordnet ist, um Eckab-
schnitte (5) mit groBen Abmessungen und Eckab-
schnitte (6) mit kleinen Abmessungen festzulegen,
dadurch gekennzeichnet, daf8 die Eckabschnitte
(6) mit kleinen Abmessungen entlang dem Hals
heruntergebogen und an diesem befestigt sind.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Eckabschnitte (6) mit kleinen
Abmessungen durch HeiBsiegelung befestigt sind.

Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Eckabschnitte (6) mit kleinen
Abmessungen entlang den Abschnitten (7), die sich
parallel zu einem Rand (3) des Halses erstrecken,
heiBversiegelt sind.

Werkzeug zur HeiBsiegelung mit einer Flache (9)
zur HeiBsiegelung eines Deckels (4) auf den Hals
eines Behalters, dadurch gekennzeichnet, daB es
Flansche (10) zur HeiBsiegelung hat, die sich rela-
tiv zur Flache (9) zur HeiBsiegelung vorspringend
auf deren Seiten erstrecken.

Werkzeug zur HeiBsiegelung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Flansche (10)
zur HeiBsiegelung eine schrége Anlegekante (12)
haben.

Werkzeug zur HeiBsiegelung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anlegekante
um 45° geneigt ist.

Werkzeug zur HeiBsiegelung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Flansche (10)
zum Inneren der Flache zur HeiBsiegelung hin
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geneigt sind und einen unteren Rand (11) haben,
der sich parallel zur Flache zur HeiBsiegelung
erstreckt.
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