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P

NMETODO  DE APLICACAO DE PO
ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO METALICA,
SISTEMA PARA APLICACAO DE UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM
UMA SUPERFICIE NAO METALICA”
HISTORICO DA INVENGAO
Campo da Invencgao

A presente invengdo refere-se a
um método e um sistema para aplicagdo de pd adesivo de
derretimento sobre uma superficie, e mais particularmente a
um método e um sistema para aplicagdo de um pd adesivo de
derretimento sobre uma superficie ndo metalica.
Descricdo da Arte Anterior

Um método tradicional para a
aplicacdo de um pd adesivo de derretimento sobre uma
superficie geométrica inclui as etapas de aquecimento do pé
adesivo de derretimento até uma temperatura adequada para
primeiro derreté-lo ao estado liquido e entéo pulverizar ou
escovar o liquido adesivo sobre uma superficie do componente
através de um pulverizador ou um pincel. O método
tradicional sofre das seguintes desvantagens: como o pd
adesivo de derretimento ‘precisa ser aquecido até uma
temperatura acima de 200 graus centigrados, ele requer o uso
de um sistema caro de aguecimento para manter aquecendo a

fornalha de derretimento‘ e a extremidade distal“_1§o

pulverizador; ¢é muito dificil de controlar a direcdo e
uniformidade da pulverizacdo, especialmente para aplicar
perpendicularmente o pdé de adesivo de derretimento em uma

superficie tridimensional, a operacgéao de pulverizacgéo
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precisa ser onidirecional; e o pd adesi&o de derretimento em
excesso que por ventura é pulverizado em uma area indesejada
& dificil de ser removido, por isso ndo é apenas necessario
esforco e tempo para limpa-lo como também provoca perda de
material.

A presente invencgdo surgiu para
mitigar e/ou retirar os obstéaculos das desvantagens
mencionadas acima.

SUMARIO DA INVENCAO

O objetivo primario da presente
invencdo é fornecer um método e um sistema para aplicag¢ao de
um pd adesivo de derretimento sobre uma superficie nao
metdlica através da qual o pd adesivo pode ser diretamente e
uniformemente pulverizado sobre uma superficie ndo metalica
a ser delimitada sem pré-aquecer o) pd adesivo de
derretimento.

Para atingir' tal objetivo, o
método para aplicacdo do pd adesivo de derretimento sobre
uma superficie ndo metalica de acordo com a presente
invencdo compreende as etapas de:
carregar o pod adesivo de derretimento com cargas
eletrostaticas: o pdé adesivo de derretimento ¢é empurrado
para fora de uma cdmara de pd com ar pressurizado dentro de
um bocal de spray e enquanto se move através do bocal, o pd
adesivo de derretimento é carregado com cargas
eletrostéaticas;
pulverizar o pé adesivo de derretimento carregado: o pod

adesivo de derretimento carregado é pulverizado numa
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superficie ndo metdlica a ser delimitada, a qual ¢é
posicionada sobre uma grade, e o pd adesivo de derretimento
carregado adere & superficie ndo metélica a ser delimitada
por uma forca eletrostdtica gerada por cargas eletrostaticas
no pd adesivo de derretimento; e

reciclar o pé adesivo de derretimento em excesso: o pod
adesivo de derretimento que ndo aderir a superficie a ser
delimitada de componente ndo metdlico cai através da grade e
é entdo sugado de volta para dentro da cémara de pd de ar
pressurizado para ser reutilizado.

Além disso, 0 sistema para
aplicagcdo de um pd adesivo de derretimento sobre uma
superficie ndo metalica compreende um tubo, um bocal de
spray e uma camara de pulverizagdo. O tubo possui uma
extremidade conectada a | uma camara de pd com ar
pressurizado. O bocal de spray ¢é conectado a outra
extremidade do tubo, e o pd adesivo de derretimento com as
cargas eletrostaticas ¢é pulverizado para fora através do
tubo e do bocal. A camara de pulverizagdo estd localizada
sob o bocal de spray, e o fundo da cémara de spray esta
conectada & camara de pdé com ar pressurizado de tal forma
que o pd adesivo de derretimento em excesso €& reciclado para
dentro da cadmara de pé com ar pressurizado para ser
reutilizado.

O método para aplicagado de pd
adesivo de derretimento sobre uma superficie ndo metalica da
presente invencdo pode futuramente incluir uma etapa de

revestimento de uma &rea a ser delimitada na superficie a
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ser delimitada do componente ndo metdalico com um liquido
condutivo antes da etapa de pulverizagado do pd adesivo de
derretimento carregado.

Com o método para aplicacg¢dao do
pé adesivo de derretimento sobre uma superficie ndo metalica
da presente invencgao, o adesivo de derretimento é
diretamente pulverizado na forma de pd sem antes aquecer O
adesivo, reduzindo, portanto, o custo de produgdo. Além
disso, quando a superficie do componente ndo metalico for
tridimensional, o pdé adesivo carregado pode ser introduzido
sobre uma superficie de um componente a ser delimitado e
afixado na superficie desejada sem a operacgdao de
pulverizacdo onidimensional. O pdé somente se acumulara na
drea onde o liquido condutivo for revestido. O pd em excesso
sera facilmente assopradol ou escovado para fora e seré
reciclado sem causar desperdicio do pdé adesivo, economizando
no custo de producgédo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

a figura 1 é uma vista estrutural gque mostra um sistema para
aplicacdo de um pd adesivo de derretimento sobre
uma superficie nd&o metdlica de acordo com a
primeira configurag¢do da presente invencdo;

a figura 2 é uma vista em perspectiva mostrando gque um
_coletor de pulverizagdo é uma abertura em forma
de cone de acordo com a presente invengao;

a figura 3 é wuma vista em perspectiva mostrando que um
coletor de pulverizagdo ¢é dividido em varios

bocais; e
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a figura 4 é uma vista estrutural mostrando um sistema para
aplicagdo de pd adesivo de derretimento sobre uma
superficie ndo metdlica de acordo com uma segunda
configuracdo da presente invengao.

DESCRICAO DETALHADA DA CONFIGURAGCAO PREFERIDA

A presente invenc¢do serda mais
clara da seguinte descricdo quando vista juntamente com os
desenhos em anexo, que mostram, somente para fins de
ilustracao, a configuracdo preferida de acordo com a
presente invengao.

Referente a Figura 1, estao
relevados um sistema e um ﬁétodo para aplicacdo e pd adesivo
de derretimento sobre uma superficie ndo metdlica de acordo
com a primeira aplicagdo da presente invengdo, e o método
para a aplicacdo de um pd adesivo de derretimento sobre uma
superficie nao metalica de acordo com a primeira
configuracdo da presente invengdo compreende as etapas de:

1. Carregar o pd adesivo de derretimento com cargas

eletrostiticas: um bocal de spray 5 é conectado a uma camara

de pé 8 com ar pressurizado contendo o pd adesivo. A cémara

8 & pressurizada sob alta pressdo do ar através de uma bomba

de ar 9. O pd adesivo é armazenada dentro da cémara de pd 8

com ar pressurizado e empurrado para fora da cémara 8 para

dentro do bocal de spray 5. O bocal 5 é projetado
especialmente para carregar o pd que é empurrado para fora
da camara 8 com pressdo de ar com as cargas eletrostaticas.

Tal método é comumente conhecido no mercado como um “Tribe-

charger"™ ou “Corona charge” [carga Coronal]. O bocal de spray
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5 pode ser produzido por varias empresas como a Nordson dos
Estados Unidos. Um coletor de spray 6 é anexado ao bocal de
spray 5. O coletor de spray 6 pode ser uma abertura em forma
de cone 6a como mostra a Figura 2 ou dividido em varios
bocais 6b como mostra a Figura 3.

2. Pulverizar o pd adesivé de derretimento carregado: uma
superficie a ser delimitada de um componente ndo metdalico 4
¢ posicionada sob o bocal de spray 5 e o componente néo
metdlico 4 ¢é posicionado sobre uma correia de grade 2 e
movido para uma cédmara de pulverizagcdo 3 através de um
transportador 1. A camara de pulverizagao 3 sera fechada
pelas portas mdéveis na entrada e saida delas juntamente com
a correia assim que o componente 4 entrar na camara 3. Na
presente invencdo, a camara 3 é fechada para evitar que o pd
adesivo saia da mesma. O pd pulverizado adere a superficie
que serd delimitada do componente ndo metdlico 4 através de
cargas eletrostéaticas.

3. Reciclar o pd adesivo de derretimento em excesso: o pd em
excesso gue ndo aderir a superficie a ser delimitada de
componente 4 é sugado de volta para dentro da parte inferior
7 da cadmara de pulverizagdo 3 através da correia de grade 2
através da bomba 9. O pd em excesso é& finalmente acumulado
dentro da cdmara de pdé 8 com ar pressurizado onde o pd em

excesso pode ser reutilizado pelo bocal de spray.

4. Derreter o pd adesivo: o componente ndo metalico 4 que
foi pulverizado com o pd adesivo é movido para dentro da
cadmara de aquecimento 11, e a camara de aquecimento 11

agquecerd o pd adesivo através de radiacdo direta de 1luz
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infravermelha, fluxo de ar quente ou agquecimento por
microondas, todos dos quais sendo métodos comumente
conhecidos para aquecimento de materiais. Na ©presente
configuracdo, a cé&mara de aquecimento 11 é instalada com
lampadas haldégenas 12 na parte superior da mesma para
irradiar a energia do calor para baixo no componente nao
metalico 4 e a temperatura de aquecimento é controlada
através de um controlador de temperatura 14 e um sensor de
temperatura 15.

Com relacdo a Figura 4, um
método para aplicacdo de pd adesivo de derretimento
sobre uma superficie n&o metalica de acordo com uma
segunda configuragdo da presente invengdo compreende as
etapas de:

1. Esta etapa é igual a etapa 1 da primeira configuracgao.

2. Pulverizar o pd adesivo de derretimento carregado: a area
a ser delimitada 21 do componente ndo metalico a ser
delimitado 20 é antes revestida com um liguido condutivo,
como o “1P More-prep” vendido pela Rohm e Haas dos Estados
Unidos, e o componente a ser delimitado 20 ¢é entdo
posicionado sobre a grade 22 dentro da camara de
pulverizacdo 20. O coletor de pulverizagdo 6 do bocal de
spray 5 pulverizarda o pd adesivo de derretimento carregado
sobre toda a superficie do componente ndo metalico 20, e o
pb6 adesivo de derretimento carregado aderirad a area 21 sobre
a superficie muito mais fortemente do que em outras areas da
superficie.

3. Esta etapa é igual a etapa 3 da primeira configuracgdo.
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Na presente configuracgao, o
componente ndo metdlico 20 sobre o qual o pdé adesivo de
derretimento foi pulverizado ¢ movido para dentro da camara
de fluxo de ar 30 manualmente, mas nado pelo transportador da
primeira configuragdo. Dois ventiladores de ar 32 séo
ficados na camara de fluxo‘de ar 30 para que o fluxo de ar
possa ser direcionado sobre a superficie do componente nao
metdlico 20. O fluxo de ar causado pelos ventiladores 32
transportard para baixo o pd localizado nas &reas ao invés
da &rea 21, e o pd adesivo‘de derretimento que for empurrado
para baixo serd sugado para dentro da cémara de pdé 8 com ar
pressurizado pela bomba 9. A taxa de fluxo dos ventiladores
32 pode ser ajustada controlando o RPM dos ventiladores 32
utilizando um controlador comum de RPM.

4. Esta etapa é igual a etapa 4 da primeira configuracdao.

Embora tenhamos mostrado e
descrito diversas configura¢des de acordo com a presente
invencdo, ¢é evidente para os que sdo habeis na arte que
futuras configuracdes podem ser feitas sem se afastar do

ambito de aplicacdo da presente invengdo.
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REIVINDICACOES

1. “METODO DE APLICACAO DE PO
ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO METALICA”,
caracterizado por envolver as etapas de: carregar o po
adesivo de derretimento com cargas eletrostaticas: o pod
adesivo de derretimento ¢é empurrado para fora de uma camara
de pdé (8) com ar pressurizado pela pressdo do ar e dentro de
um bocal de spray (5) e carregado com cargas eletrostaticas;
pulverizar o pé adesivo de derretimento carregado: o pod
adesivo de derretimento carregado ¢é pulverizado sobre uma
superficie ndo metdlica a ser delimitada que é posicionada
sobre uma grade (2), (22). e o pd adesivo de derretimento
carregado adere a superficie ndo metdlica a ser delimitada
(21), por uma forgca eletrostatica gerada por cargas
eletrostaticas no pd adesiyo de derretimento; e reciclar o
p6 adesivo de derretimento em excesso: o pd adesivo de
derretimento que nao aderir a superficie a ser delimitada
(21) de componente ndo metdlico (4) caili através da grade e é
entdo sugado de volta para dentro da cé&mara de pd (8) com ar
pressurizado para ser reutilizado.

2. “METODO DE APLICAGCAO DE PO

ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO METALICA”,

conforme reivindicado em 1, caracterizado por incluir uma

_etapa de revestimento de uma &rea a ser delimitada

(21) em uma superficie de componente ndo metalico (4)
a ser delimitada com um liquido condutivo antes da
etapa de pulverizagdo do pdé adesivo de derretimento

carregado.
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3. “WSISTEMA PARA APLICACAO DE
UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, caracterizado por incluir: uma cdmara de pd (8)
com ar pressurizado; um tubo contendo uma extremidade
conectada & cadmara de pdé (8) com ar pressurizado; um bocal
de spray (5) sendo conectado a outra extremidade do tubo,
sendo que o bocal de spray (5) carrega o pd adesivo de
derretimento que se move através do mesmo com cargas
eletrostaticas; e uma camara de spray sendo posicionada sob
o bocal de spray (5), um componente ndo metalico (4) sendo
pulverizado na cédmara de pulverizacao (3), (20) sendo que o
fundo da camara (3), (20) estd conectado a camara de pd (8)
com ar pressurizado de tal forma gque o pd adesivo de
derretimento em excesso é reciclado para dentro da camara de
pd (8) com ar pressurizado para ser reutilizado.

4. “SISTEMA PARA APLICACAO DE
UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com o reivindicado em 3, caracterizado
por: o componente ndo metalico (4) estar posicionado em uma
correia transportadora de grade mével, a camara de
pulverizacdo (3), (20) contém portas que se abrem permitindo
que o componente n&o metalico (4) se mova para dentro e para

fora da camara de pulverizacdo (3), (20) e feche durante a

pulverizacdo do spray._

5. “WSISTEMA PARA APLICACAO DE
uM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com o reivindicado em 3, caracterizado

pelo componente ndo metalico (4) revestido pelo pd adesivo
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de derretimento ser manualmente transferido para dentro da
camara de aquecimento (1l1) e aquecido até que o pd adesivo
se derreta.

6. “SISTEMA PARA APLICACAO DE
UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com o reivindicado em 4, posteriormente
incluindo uma camara de aquecimento, caracterizada pelo
componente ndo metalico (4), revestido com o pd adesivo de
derretimento, ser manualmente transferido para dentro da
camara de aquecimento (1l1) e aquecido até que pd adesivo se
derreta.

7. “WSISTEMA PARA APLICACAO DE

UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO

METALICA”, de acordo com a reivindicacdo 3, 1inclui uma
cdmara de agquecimento (11), caracterizada pelo componente
ndo metalico (4), revestido‘pelo pd adesivo de derretimento,

ser transferido para dentro da céamara de aquecimento (11)
através de um transportador e ser aquecido até gque o pd
adesivo se derreta.

8. “SISTEMA PARA APLICACAO DE
UM 200} ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com a reivindicacdo 4, posteriormente
incluindo uma camara de aquecimento (1ll1), caracterizada pelo

componente ndo metdlico (4) revestido pelo pdé adesivo de

derretimento ser transferido para dentro da cémara de
aquecimento (11) através de um transportador e aquecido até
que o 6 adesivo se derreta.

9. “SISTEMA PARA APLICAGAO DE
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UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizado
pela camara de aquecimento (11) posteriormente incluir um
controlador de temperatura (1l4) para que seja ajustada uma
determinada temperatura dentro da cémara de agquecimento
(11) .

10. M“SISTEMA PARA APLICACAO DE
UM 206) ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com a reivindicacdo 6, caracterizado
pela camara de temperaﬁura posteriormente incluir um
controlador de temperatura (14) dentro da camara de
aquecimento (11).

11. “SISTEMA PARA APLICACAO DE
UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com a reivindicag¢do 7, caracterizado
pela camara de temperatura posteriormente incluir um
controlador de temperatura (14) dentro da camara de
aguecimento (11).

12. “SISTEMA PARA APLICACAO DE
UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO
METALICA”, de acordo com a reivindicacdo 8, caracterizado
pela cémara de temperatura posteriormente incluir um

controlador de temperatura (14) dentro da cadmara de
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RESUMO

“METODO DE APLICACAO DE PO
ADESIVO DE DERRETIMENTO EM UMA SUPERFICIE NAO METALICA,
SISTEMA PARA APLICACAO DE UM PO ADESIVO DE DERRETIMENTO EM
UMA SUPERFICIE NAO METALICA”, estdo sendo revelados um
método e um sistema para aplicacdo de pd adesivo de
derretimento sobre uma supefficie nao metalica; o pd adesivo
de derretimento é pulverizado para fora de um bocal de spray
enquanto é carregado com cargas eletrostaticas, e entdo o pd
adesivo de derretimento carregado serd afixado em toda
superficie de um componente nao metalico por forcga
eletrostatica, ou somente afixado em uma Area desejada de um
componente ndo metdlico, pré-revestindo a Aarea desejada com
um ligquido condutivo; ao se pulverizar o adesivo de
derretimento na forma de pd, ndo ha necessidade de aquecer
antes o adesivo; quando a superficie do componente nédo
metdlico for tridimensional, o pd adesivo carregado pode ser
introduzido em uma superficie do componente que seréa
delimitado e afixado a superficie desejada sem a operagao de
pulverizacdo onidirecional; o pdé em excesso serd facilmente

assoprado ou escovado e serd reciclado.
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