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Anordning ved formemaskin for deigformet materiale.

Foreliggende oppfinnelse angar en ancrdning ved en forme-
maskin for deigformede materialer, sd som farse, kakedeig o.l. for
fremstilling av emner til nzringsmidler s& som fiskekaker, hamburgere,
kaker o.l,

Det er kjent formemaskiner for ovennevnte materialer som
omfatter en beholder med en utmatningsdpning for de deigformede
materialer, hvilken &pning stadr i forbindelse med en féring for en
sleide som har en gjennomgdende &pning :med samme stérrelse og form
som det ferdige emnet. Sleiden kan beveges av en bevegelsesinnret-
ning fra en stilling med dpningen under utldpsdpningen fra beholder-
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en til den stilling der et utstétningsstempel er anordnet for &
stéte ut emnet fra sleidedpningen. Ettersom emnet stdtes ut i

det fri vil &pningen bli fylt med luft og denne lulten vil ligge

som en pute som.vil forhindre innféring av det deigformede materiale
i &dpningen ndr denne er anbragt inn under utlopsdpningen for be-
holderen. Man har forsskt & eliminere denne ulempe ved & anbringe
huller eller slisser i .sleiden fra hullet og ut i det fri for & lede
bort luften ndr &pningen i sleiden fylles med de deigformede material-
er. Dette forarsaker imidlertid at de deigformede materialene lett
kan bli trykket ut i og delvis gjennom de nevnte hull eller slisser,
Disse vil da lett tettes igjen, slik at luften ikke slipper ut ved
neste {ylling av slissdpningen eller bare de vis fylle ut &pningen,
og dette kan foére til man ikke far skikkelig fylling og endene blir
misdannet, Evakueringshullene- eller slissene for luften mid ofte
rengjéres og dette er en ekstra omkostning ved produksjonen.

De deigformede materialer fdres som regel med trykk ut
gjennom utlopsdpningen ned i formedpningen i sleiden, og dette trykk
m& holdes relativt hdyt for raskt nok & kunne presse luften fra form-
apningen ut gjennom cvakueringsdpningene, Dette kan fdre til et
tungt og kompakf ferdigprodukt.

Foreliggende oppfinnelse tar sikte pd & fremskaffe en
anordning ved en formemaskin av den ovennevnte art som eliminerer de
ovenfor beskrevne ulemper, slik at man kan fdre massen med et meget
moderat trykk ned i formeapningen i sleiden og der rengjéringsarbei-
det i evakueringslpningene helt elimineres.

Dette oppnds ifdlge oppfinnelsen ved en anordning ved
formemaskiner for deigformet materiale, sdsom farse og kakedeig
for fremstilling av emner til nazringsmidler, s&som fiskekaker,
hamburgere, kaker o.l.,omfattende en beholder med en utmatningsdp-
ning som forer inn til en féring pd en sleide med en gjennomgdende
formedpning som har samme stérrelse og form som det ferdige emnet,
en innretning som beveger sleiden fra en stilling med &pningen under
utlépsépningeh'til en stilling der et utstOterstempel er anordnet for
4 stdéte ut et ferdig dannet emne fra formedpningen i sleiden, og
det karakteristiske bestdr i at det er anordnet en kanal inn til
sleidefgringen, hvilken kanal er beliggende i formedpningens beve-
gelsesvel og er beregnet pid & settes under undertrykk ved forme-
apningens bevegeise fra utstgterstempeléet til utlgpsédpningen.

Ved en foretrukket utfgrelsesform er kanalen anordnet



126552

mellom utstdtningsstempelet og utlopsipningen, og det er anordnet
minst en ventil i kanalen, hvilken ventil er beregnet til & &pne
ved sleidens bevegelse fra utstdterstempelet til utldpsdpningen og
4 stenge i1 den motsatte bevegelsesretning.
Oppfinnelsen skal i det {¢lgende forklares nzrmere under
henvisning til tegningen som viser en utférelseslorm for oppfinnelsen,
Apparatet bestadr av en traktformet beholder 1 for en
deigformet masse 2, f,eks. kjottfarse eller fiskelarse, Ved den
nedre ende av beholderen er det anordnet en utmatningsapning 3 for
det deigformede materiale. I tilknytning til denne &pning 3 og vinkel-
rett pad denne er det anordnet en tett [6ring 4 for en flat sleide 5
med en gjennomgdende &pning 6. Over en arm 7 kan sleiden skyves
frem og tilbake ved hjelp av en luftsylinder 8. PA figuren er sleiden
5 vist i utskjovet stilling og kan her stanses med &pningens 6 i
flukt med et ubtstdterstempel 9. Fra denne stilling kan luftsylinderen
8 bringe sleiden innover. Nar sleiden 4 féres tilbake fra utstOter-
stempelet 9 mot utldpet 3 fra beholderen 1, vil formedpningen 6 bli
satt i &pen forbindelse med en vakuumkanal 10, Den luft som er inne-
stengt i formedpningen 6 i sleiden 4 vil da suges ut. Vakuumledningen
er forsynt med to ventiler 12 og 13, Etter evakueringen skyves
sleiden videre innad til forme&pningen befinner seg under utldpsip-
ningen 3 og massen 2, som her stldr under et visst trykk, presses ned
i formedpningen 6. Denne nedpressing gdr meget lett, da jo forme-
dpningen star under et visst undertrykk. Deretter [dres sleiden med
den fylte formedpning tilbake forbi kanalen 10 der ventilen 12 né
er stengt, mens ventilen 13 stdr apen mot friluft. . Sleiden skyves
videre ut til den stilling som er vist pd figuren, der utstdterstempel-
et 9 stoéter det ferdige emnet ut av apningen 6.

Patentkrarvw

1. Anordning ved formemaskin for deigformet materiale, sa

som farse og kakedeig for fremstilling av emner til neringsmidler, s
som fiskekaker, hamburgere, kaker o.,l.,, omfattende en beholder (2)

med en utmatningsdpning (3) som férer inn til en féring (4) pd en
sleide (5) med en gjennomgdende formedpning (6) som har samme stdrrelse
og form som det ferdige emnet, en innretning som beveger sleiden fra

en stilling med &pningen (6) under utlépsdpningen (3) til en stilling
der et utstéterstempel (9) er anordnet for & stdte ut et ferdig dannet

emne fra formedpningen i sleiden, karakterisert ved
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at det.er anordnet en kanal (10) inn til sleideféringen (4), hvilken
kanal er beliggende i.formedpningens (6) bevegelsesvei og er bereg-
net p& & settes under undertrykk ved formedpningens bevegelse fra
utstdéterstempelet (9) til utlopsdpningen (3).

2. Ancrdning ifélge krav l, karakterisert

v e d at kanalen (10) er anordnet mellom utstdtningsstempelet (9)
og utlopsapningen (3) og at det er anordnet minst en ventil (12) i
kanalen (10), hvilken ventil er beregnet til & &pne ved sleidens
bevegelse fra utstéterstempelet (9) til utlépsapningen (3) og &
stenge i den motsatte bevegelsesretning,
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