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Patent nr. 127.277 angdr en trykcylinder til trykkemaskiner,
iser flexotrykkemaskiner og indirekte dybtryksmaskiner,

og som har en kliché&bazrende kappe, der er monteret pa en
cirkuler aksel, og det ejendommelige ifglge hovedpatentet
er, at kappen pd i og for sig kendt m&de ved hver ende er
forsynet med en justeringsmekanisme, som bestdr af et ulige
antal indstillelige fastggrelsesorganer, der er i indgreb
med akselen, og at kappen er monteret med et s&dant spille-
rum pad akselen, at akselen under rotation ikke kan bergre

den indvendige flade af kappen.

Trykcylinderen kan ved en udfgrelsesform vaere ejendommelig
ved, at kappen bestidr af et indre cylinderrgr af metal og
uden pd dette et ydre cylinderrgr af plast. Denne plast kan
ifglge krav 6 i hovedpatentet udggres af polyurethanskum

eller lignende skummateriale.

Der kendes trykcylindre, uden p& hvis kappe er monteret en
gummiklich&. Anvendelse af en sddan gummiklich& har den
ulempe, at dens fremstilling er bé&de kostbar og langsommelig,
da man f@grst m& fremstille en metalkliché& af f.eks. zink el-
ler magnesium og derefter ud fra denne metalklich& m& stgbe
en matrice, og endelig skal der ved hjelp af denne matrice
stgbes en gummikliché. Denne gummiklich& md& i de fleste
tilfzlde slibes pd bagsiden, for at man kan opnd en tilstrak-

kelig ng¢jagtig tykkelse.

Der kendes endvidere trykcylindre med et metallisk overflade-
lag, ligesom det er kendt at gravere eller @tse forlaget i

metal.

Trykcylinderen ifglge den foreliggende opfindelse er ifglge
krav 1 ejendommelig ved, at det ydre cylinderrgrs ydre over-
flade er forsynet med et lag af metal, sé&som kobber, zink,
magnesium eller aluminium, hvori trykbilledet eller -teksten
kan graveres eller aztses efter lagets anbringelse pd det yd-
re cylinderrgr. Herved opnds, at man i selve metallaget
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efter dettes anbringelse p& det ydre cylinderrgr kan gra-
vere eller atse det billede eller den tekst, som skal tryk-
kes, siledes at man sparer anvendelse af en sarskilt gummi-
klich&, samtidig med at der opnas den til udfgrelsesformen
ifplge krav 6 i hovedpatentet hgrende fordel, nemlig en
stark dempning af ugnskede vibrationer mellem kliché og
materialebane samt en formindskelse af kappens udbgjning.
Metallaget har yderligere en afstivende virkning péd det

ydre cylinderrgr.

Endvidere er ifglge krav 2 trykcylinderen ifglge opfindelsen
ejendommelig ved, at det ydre cylinderrgrs ydre overflade

er forsynet med et lag af lysfglsom polymer, hvis molekyl-
struktur i forvejen er blevet gjort pavirkelig over for
ultraviolet lys. Herved er det muligt at fremstille en
trykcylinder til flexotryk p& en billigere og bedre mdde end
tidligere, da klichéen udggres af selve det lysfglsomme ma-
teriale, sdledes at man kan undgd anvendelsen af en sarskilt
gummiklich&. Den af lysfglsom polymer fremstillede kliché
har yderligere i forhold til gummiklich&er den fordel, at
den har stor slidstyrke, sdledes at klichéens holdbarhed

forgges.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 viser en trykcylinder anbragt pd en aksel set fra

siden,

fig. 2 i stgrre malforhold et delvis lodret snit gennem den

venstre ende af trykcylinderen i fig. 1 og

fig. 3 et lodret snit efter linien III-III i fig. 2.
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Den i fig. 1 viste trykcylinder har en kappe 2, der er mon-
teret p& en cirkul®r aksel 5 (fig. 2). Kappen 2 er ved hver
ende forsynet med en justeringsmekanisme, som bestér af

et ulige antal indstillelige fastggrelsesorganer 8, 9 og 10
(fig. 3), der er i indgreb med akselen 5. Kappen 2 er mon-
teret med et s&dant spillerum pd akselen 5, at denne under
rotation ikke kan bergre den indvendige flade af kappen 2.

Som vist i fig. 2, bestdr kappen 2 af et indre cylinderrgr 3
og uden pd dette et ydre cylinderrgr 4. Det indre cylinder-
r¢r 3 kan vere fremstillet af stdl, aluminium eller et an-
det metal. Det ydre cylinderrgr 4 kan vere fremstillet af
plast, fortrinsvis polyurethanskum eller lignende skummate-

riale.

I det tilfelde, hvor kappen 2's ydre cylinderrgr 4 er frem-
stillet af polyurethanskum, kan det ydre cylinderrgr 4's
ydre overflade vare forsynet med et lag 15 (fig. 2 og 3)

af metal, sdsom kobber, zink, magnesium eller aluminium.
Hvis f.eks. det ydre cylinderrgr 4 af polyurethanskum er
belagt med et kobberlag 15, vil det vere muligt at fremstil-
le en trykcylinder efter den normale fremstillingsproces,
idet det billede eller den tekst, som skal trykkes, enten
kan graveres eller atses i selve kobberlaget 15 efter dettes
anbringelse pd det ydre cylinderrgr 4. En sdledes fremstil-
let kappe 2 egner sig ikke blot som flexotrykkecylinder, men
ogséd som dybtrykscylinder. Ved at man som navnt kan gravere
eller atse direkte i metallaget 15, sparer man helt anven-
delsen af den kendte gummiklich&. Metallaget 15 har yder-

ligere en afstivende virkning pd& kappen 2.

I det tilfalde, hvor kappen 2's vdre cylinderrgr 4 er frem-
stillet af polyurethanskum, kan det ydre cylinderrgr 4's
ydre overflade i stedet for et metallag 15 vare forsynet
med et lag af lysf@lsom polymer,hvis molekylstruktur i
forvejen er blevet gjort pdvirkelig over for ultraviolet
lys. Herved er det muligt at fremstille en trykcylinder
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til flexotryk p& en billigere og bedre md3de end tidligere,
da klichéen er fremstillet af selve det lysfglsomme mate-
riale, siledes at man kan undgd anvendelse af en serskilt
gummiklich&. Den af lysfglsom polymer fremstillede kliché
har i forhold til gummiklich&er yderligere den fordel, at
den er meget slidstark, sdledes at kliché&ens holdbarhed '
forgges.

Tykkelsen af overfladelaget 15 af metal eller lysfglsomt
materiale kan variere afhangigt af den foreliggende trykke-
opgave. Laget af lysfglsomt materiale har fortrinsvis en

tykkelse p& 0,3 - 0,5 mm.

Patentkrav.

1. Trykcylinder til trykkemaskiner, iser flexotrykkemaskiner
og indirekte dybtryksmaskiner, ifglge krav 6 i dansk patent
nr. 127.277, kendetegnet ved, at det ydre cylin-
derrgrs (4) ydre overflade er forsynet med et lag (15) af
metal, sdsom kobber, zink, magnesium eller aluminium, hvori
trykbilledet eller -teksten kan graveres eller atses efter
lagets (15) anbringelse pd det ydre cylinderrgr (4).

2. Trykcylinder ifglge krav l's indledning, kendeteg-
n et ved, at det ydre cylinderrgrs (4) ydre overflade er
forsynet med et lag af lysfglsom polymer, hvis molekylstruk-
tur i forvejen er blevet gjort pévirkelig over for ultra-

violet lys.

Fremdragne publikationer:

Tysk patent nr. 815973
Tysk fremleggelsesskrift nr. 1250838
USA patenter nr. 1750562, 1803548.
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