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Glowny Instytut Mechaniki

Instytut Obrabiarek i Narzedzi *)
(Krakow, Polska)

Urzadzenie do ciaglego gwintowania nakretek
za pomoca gwintownika

Udzielono patentu z mocg od dnia 2) kwietnia 1951 ».

Obecnie stosowane urzgdzenia do gwintowania
nakretek polegajg na:

1) wkreceniu gwintownika o dlugim chwycie
w nakretki, co zmusza do pracy malymi seriami;
serie te zalezne sg od ilosci nakretek, mogacych
zmies$ci¢ sie na chwycie gwintownika; po nagwin-
towaniu ich musi nastgpié zatrzymanie obra-
biarki, zwolnienie gwintownika, zesuniecie na-
kretek z chwytu, zamocowanie gwintownika,
uruchomienie obrabiarki i gwintowanie;

2) na gwintowaniu za pomocg specjalnej glowi-
cy, co zmusza do zmiany kierunku obrotu gwin-
townika celem wykrecenia go z nagwintowanej
nakretki;

3) na gwintowaniu za pomoca specjalnego
gwintownika, zmuszajgcego do wyjecia gwintow-
nika i nagwintowanej nakretki.

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twércg wy-
nalazku jest Tadeusz Riedel.

Tych wad nie posiada urzadzenie do cigglego
gwintowania nakretek, bedace przedmiotem wy-
nalazku. Urzadzenie to pozwala na gwintowanie
nakretek bez przerwy, przelotowo, bez zmiany
kierunku i szybkosci obrotu gwintownika, czy tez
nakretki. Pozwala to na ciggla produkcje nakre-
tek na gwintowniku, obracajgcym sie¢ bez
przerwy ze stalymi obrotami,

Na jeden koniec tego gwintownika nasuwa sig
surowe nakretki, ktére wypadajg z drugiego kon-
ca juz jako nagwintowane. Urzgdzenie to umozli-
wia zatem znaczne skrécenie czasu gwintowania.

Rysunek przedstawia schemat urzadzenia, be-
dacego przedmiotem wynalazku.

Polega ono na tym, ze nakretki cztero- szeScio- -
lub wielokatne surowe, to znaczy z wywiercony-

" mi otworami pod gwint lecz nienagwintowane,

zsuwajac sie po ze$lizgu w prowadnicy 6 trafiaja
na obracajacg sie gérng przesuwng tuleje 2;
z rowkiem klinowym 2,. Gérna tuleja przesuwna



2; obracana jest przez gérng tulej¢ obrotows 3,
- w ktérej tuleja przesuwna 2; moze sig przesuwac
na klinie 2, w2dluz tulei 3. Na gérnej tulei obro-
towej 2 umieszczone jest sztywno z nia polgczone

kolo zebate 3,, zazgbiajace si¢ z kolem zebatym 4,

umieszczonym sztywno na watku 4, Na dolnym

koficu walka 4, znajduje si¢ dolne kolo zebate 4, -

zazebiajgce sie z dolnym kolem zgbatym 3',,
- umieszczonym na obrotowej dolnej tulei 3’. Ana-
logicznie jak w gérnym rozwigzaniu, w dolnej tu-
lei 3’, moze przesuwa¢é sie na klinie przesuwnym
2’, oraz obraca si¢ wraz z nig dolna tuleja prze-
© suwna 2y, Walek 4, otrzymuje naped, a poniewaz
pary két 3, i 4 maja te same liczby zebdéw, caly
uklad gérny i dolny wraz z klinem 2,, tulejg obro-
towa 3, kolem zebatym 4 i walkiem 4, posiada te
same iloéci obrotéw, przy czym tuleje przesuwne
21 i2 mogq przesuwaé sie wzdluz tulei obroto-
wych 3 i 3. Tuleje przesuwne 2; i 2, zaopatrzone
sa na koricach w pare pierscieni prowadzacych 2.
1 2, miedzy ktérymi znajduja si¢ nieobracajace
sie tuleje 9y i 9’} (€6rna i dolna), polaczone ze so-
bg sztywng ramg 9, utrzymujgce w odpowiedniej
stalej od siebie odleglosci tuleje przesuwne 2;i 2y,
tak ze kazdemu przesunieciu tulei gérnej musi
odpowiadaé takie same przesuniecie tulei dolnej.
Przesunigcie calego ukladu tulei 2; i 2 i ramy 9
zostaje wywolane przez obrét watka 10 z wyste-
pem 10, ktéry to wysiqp natrafia na wystep 8.,
znajdujacy si¢ na ramie 9. Ruch powrotny tej
ramy powoduje poprzednio naciggnieta sprezyna
9,. Tuleje przesuwne 2; i 2, posiadajg zatem te

same pod wzgledem kierunku i ilo§ci obroty oraz

te same przesuwy wzdluz osi. Z drugiej strony
wewnetrzne tuleje przesuwne 2; i 2, zakonczone

sa otworami wieloklinowymi 2, i 2%, ktére w dal-

szej czefci tulei przesuwnej przechodza w otwory
okrggle. Odpowiednio wykonany gwintownik 1
o dlugiej czesci skrawajacej, na ktérej w chwili,
przedstawionej na rysunku, znajdujg sie nakretki
Ny, Nj, Ny, N;, zakoniczony jest dwustronnie wie-
"loklinami 1, i I', odpowiadajgcymi otworom wie-

loklinowym 2; i 2. Wielokliny 1, i 1’, sa w miej-

scu wprowadzenia do tulei 2 sko$nie zakoriczone
celem latwiejszego wprowadzenia ich w otwory
2y 1 Z'y. Zewnetrzna $rednica wieloklina 1, i 1,
odpowiada $rednicy wykonanego otworu w na-
kretce, Dlugoé¢ gwintownika ‘1 jest wieksza od
odleglosci tulei przesuwnych 2; i 2, tak ze nie-
zaleznie od poloZzenig tulei gwintownik 1 jest
stale zaklinowany z tuleja gérng, dolng lub obie-

ma, posiada zatem stale obroty, ré6wne obrotom

tulei przesuwnyeh 2; i 2,. Nakretki zsuwajg sie
po zeslizgu do prowadnicy 5, zapewniajacej to, ze

ngkretki nie mogg si¢ obracaé i sg utrzymywane

tylko w jednym polozeniu. O ile tuleje przesuwne

2,1 25 wraz_z ramg 9 zostang przesuniete w gore
przez walek podajacy 10 z wystepem 10,, zacze-
piajacym o wystep 9. na ramie 9, nakretka N,
zsunie si¢ do prowadnicy 5. Prowadnica 5 po-
siada wewnatrz otwér w formie wieloboku na-
kretki, tak ze nakretki moga sie wzdluz niej
swobodnie przesuwaé, nie moga sie natomiast
obraeaé. Prowadnica 5 w polowie swej dlugosci
zaopatrzona jest w wyciete podiuzne dwa otwory,
w ktére wchodzg dwa kotla cierne 8 i 8, osadzone
na osiach, pozwalajacych na przesuw tych két ku
sobie. Kola te sg dociskane w kierunku prowad-
nicy 5 sprezynami 8, i &, Kola cierne sg nape-
dzane, otrzymujac jednakowa ilo§é obrotéw,
a poniewaz majg te same S$rednice, wiec ich
szybkosci obwodawe 83 sobie réwne. Ich szyb-
ko$é¢ obwodowa v; musi byé tak dobrana, aby
byla nieco mniejsza od szybkoSci v; przesuwu
nakretki wzdluZz obracajacego. sie gwintownika.
Jezeli ilo§¢ obrotéw gwintownika nazwiemy
ny, a skok gwintu s, to vy=s.1m, a zatem
1v; <3, W rezultacie czego gwintownik ma ten-
dencje przesuwania si¢ wzdluz osi ku gérze.

W czasie praey obracajg sie: gwintownik 1
wraz z tulejami 2, i 25, 3 1 3, kolami zebatymi
3,13, 414, oraz walkiem napedowym 4,. Kola
cierne 8, 8 oraz walek podajacy 10 wywoluja
okresowe przesunigcie ukladu, skladajacego sie
z tulei przesuwnych 3; j 2, oraz ramy 9. Walek
podajgcy 10, obracajac sig, trafia wystepem 10,
na wystep 9. ramy 9 i unosi jg wraz z obraca-
jacymi si¢ tulejami przesuwnymi 2; i 2, w gére,
zmieniajac naped gwintownika 1 z gérnego wie-
loklina 1, i 25, na dolny wieloklin I’y i 2.

~ W miejsce, ktére powstalo po usunigciu sie tulei

przesuwnej gérnej 2;, wchodzi nakretka N, ktéra
jednak nie wpada do prowadnicy 5 z powodu
sprezynowej przytrzymki (nie pokazanej na ry-
sunku), W miedzyczasie gwintownik przesunal
sie¢ nieco wzdluz swej osi w gére. Przy koncu
styku 9. z 10, nastepuje powrét ukladu 2, 2, i 9,
spowodowany dzialaniem sprezyny 9,. Gérna tu-
leja przesuwna 2; trafia na nakretke N; i nasuwa
ja na gwintownik 1 tak gleboko, ze nakretka zo-
staje nasunieta na pierwsze zwoje gwintownika,
a gwintownik cofniety do polozenia pierwotnego.
Dolnym otworem, powstalym miedzy tulejg prze-
suwng 2; a gwintownikiem 1, wpada do zeflizgu
7 nakretka nagwintowana N, Nastepuje nowy
cykl obrébki.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do ciaglego gwintowania hakretek
za pemocq gwintownika, znamienne tym, ze skla-
da si¢ z ukladu dwéeh tulei ¢3; i 2,), posiadajs-
cych te samg ilo$é obrotéw i mogacych przesuwaé



. sie réwnoczeSnie wzdluz swej osi za pomocg
sztywnej ramy (9) i polgczonych z nig tulei 9,,
9'p), miedzy tulejami (2, 25) za§ umieszczony jest
z-nakreconymi na niego makretkami (N) gwin-
townik ( 1), ktérego dlugosé jest wieksza niz roz-
step tulei (2; i 2y), przy czym gwintownik prowa-
dzony jest wraz z nakretkami w prowadnicy (5),
przez dwa wyciecia w ktérej wchodza opierajgce

si¢ 0o nakretki, kola cierne (8, 8’), o jednakowej
tak dobranej iloSci obrotéw, ze gwintownik ma
przy pracy tendencje do powolnego przesuwania
sie wzdluz swej osi w goére.
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