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Przedmiotem wynalazku jest frezarka
stuzagca do wycinania za pomoca frezu
zlobkow wpustowych w ksztalcie jaskoél-
czego ogona; zlobki te sluza do laczenia
deszczulek drewnianych, przy czym jako
przyrzad wycinajacy zlobki stuzy obraca-
jacy sie frez, ktéory metoda kopiowania
jest kierowany przy pomocy szablonu.

Dotychczas do tego sposobu uzywano
szabloné6w w rodzaju grzebieni, po ktérych
frez byl wodzony przy pomocy krazka
toecznego. Tego rodzaju szablony bez zmia-
ny zamocowania umozliwiaja wytwarzanie
tylko ograniczonej liczby ztobkéw, przy
czym sa one drogie, tak iz koszty produk-
c¢ji znacznie powigkszajg sig, zwlaszcza je-

zeli zachodzi potrzeba trzymania na skia-
dzie duzej liczby takich szablonéw do wy-
twarzania ztobkéw o réznym profilu.
Wedlug wynalazku stosuje si¢ szablon
jednozebowy, ktérego profil odpowiada tyl-
ko jednemu wycigciu miedzy zlobkami,
przy czym kolek prowadzony po profilu
szablonu w czasie ruchu w pewnym kie-
runku przesuwa frez przy pomocy polaczo-
nego z kétkiem drazka, przy ruchu zas po-
wrotnym kélka — frez nie porusza sig. Po-
zwala to na wytwarzanie za pomoca po-
wtarzajacych sie¢ ruchow kétka wzdluz
profilu szablonu dowolnej liczby zlobkéw
bez dokonywania zmiany zamocowania.
Wynalazek dotyczy takze uksztaltowa-



nia’ przyrzadu zabierajacego albo przyrza-
du zaciskowego do przesuwania ramy fre-
Zu w czasie poruszania si¢ naprzéd kotka,
jak réwniez przyrzadu do zaciskania de-

szczulek drewnianych. Do napedu frezu-

moze sluzyé kazda uzywana w warszta-
" tach maszyna, poruszana silnikiem elek-
trycznym bezposrednio lub posrednio, np.
za pomocy gietkiego watu lub sprezonego
powietrza,

Maszyna moze byé wykonana jako
przenos$na, tak aby mozna bylo ja ustawié
na kazdym stole warsztatowym, np. na
warsztacie stolarskim. Na rysunku przed-
stawiony jest przyklad wykonania maszy-
ny do frezowania wedlug wynalazku.

Na rysunku fig. 1 i 3 przedstawiaja
schematycznie widoki maszyny z przodu
i z boku; fig. 2 — szablon w rzucie po-
ziomym, a fig. 4 — 5 — urzadzenie zabie-
rajace.

Cyfra 7 (fig. 1 i 2) oznaczono wymien-
ny szablon przymocowany do ramy ma-
szyny. Szablon ten jest zaopatrzony w wy-
cigcie 2° (fig. 2) odpowiadajace wycigciom,

ktére powinny byé wytworzone na brze- -

gach deszczulek 2, 3 podlegajacych obréb-
ce. Kolek 3° przymocowany do drazka
okraglego 4 jest prowadzony dZwignia
reczng 5 i nizej opisanym urzadzeniem
wzdluz wycigé 2 szablonu. Drazek okragly
4 jest polaczony za pomoca ukladu diwig-
niowego 2 dZwignia reczna 5, przy pomocy
ktérej moze si¢ poruszaé tam i z powrotem
w cylindrycznej czesci 6, w ktorej przy-
mocowany jest do drazka kolek 3 wcho-
dzacy przez wyciecie podluzne czesci 6 w
wykrol szablonu 1.

.Drazek 4 stuzy do poruszania w kie-
runku podtuznym frezu 7 lub silnika na-
pedowego 8, na ktorego pionowym wale
osadzony jest frez. W tym celu drazek,
przepuszczony z luzem przez rame 9 sil-
nika, mozna sprzegaé z rama ta rozlacznie
za pomoca przyrzadu zabierajacego przed-
stawionego na fig. 4 i 5. . Wlaczanie i wy-

taczanie przyrzadu tego uskutecznia sie za
pomoca dZwigni 10 umieszczonej przy racz-
ce dzwigni 5. DZwignia 10 przekazuje ruch
za pomoca sprezynujacego ciegla 11 na
sworzeri 12 (fig. 4), polaczony z osadzona
mimo$rodowo dZwignia jednoramienng 13.
Cigglo przeciwdziala sprezynie 14, ktéra
jednym koricem opiera si¢ o rame dzZwigni
13, a drugim o bok zabieraka.

Jesli nacisnaé na dZwignie 10, to ruch
ten przenosi si¢ na sworzeri 12, ktory po-
rusza si¢ w kierunku przeciwnym nacisko-
wi sprezyny 14, przekreca przy tym ramie
dZwigni 13 tak, ze przyciska drazek pro-
wadniczy 4 do zgbnicy 15, przymocowanej
do zabieraka. Wskutek tego zabierak wraz
z ramga sprzega sie z drazkiem 41 uczestni-
czy we wszystkich jego ruchach spowodo-
wanych przez uruchomienie dZwigni recz-
nej 5. Ruch ten przenosi si¢ nastepnie na
rame 9 silnika i frezu polaczona z zabiera-
kiem. Jesli teraz zwolni si¢ dZwignie 10, to
dzwignia mimosrodowa 13 obraca sie w
przeciwnym kierunku wskutek dzialania

‘sprezyny I4, drazek prowadniczy 4 roz-

przega si¢ z zabierakiem i porusza si¢ na
dét nie zabierajac ramy silnika, a wiec i
frezu.

Ograniczenie ruchéw w kierunku po-
dltuznym kotka 3‘, a przez to i frezu, jest
wywolywane za pomoca kciuka 16, umoco-
wanego na ramie maszyny, oraz §ruby 17
osadzonej na dZwigni 5. Za pomoca tych
dwéch narzadéw mozna ustalaé liczbe wy-
cinanych zlobkéw na 1 dem, przy czym
wystepujace male réznice, powstate np.
wskutek zuzycia frezu, moga byé wyréw-
nywane przez odpowiednie nastawianie
$ruby 17.

- Wskutek uruchomienia recznej dzwigni
5 powodowany jest jedynie ruch kotka lub
frezu w kierunku podluznym. Aby jednak
moéc frezowaé czopy w deszczulkach drew-
nianych, kolek 3‘ i frez powinny byé pro-
wadzone wzdtuz wycigcia 2° w szablonie 1.
Ruch ten sklada si¢ z ruchu podluznego i



popizecznego, Ruch- podiuiny. wywotywa-
ny jest, jak juz uprzednio wspomniano, za
pomoca dzwigni recznej 5; ruch poprzecz-
ny ramy 9 frezu i prowadzonego w niej
drazka 4,a tym samym takze kotka 3', jest
powodowany dZwignia reczng 18 (fig. 3).
Dzwignia 18 jest zaklinowana na koticu
walu podtuznego 19, ktory jest osadzony
na sankach 27 i prowadzony w ramie 9. Na
tym samym wale sa po obu stronach zamo-
cowane dZwignie 22, ktérych drugie korice
sa polaczone z dZwigniami 23, ktére znowu
moga si¢ obraca¢ na osi 24 osadzonej w

ramie maszyny. Przez ruch dZwigni 18 np. |

w gore oddzialywa si¢ na wal 19, a przez

to na sanki 27 i wywotluje ich ruch w kie-

runku osi 24. Przy ruchu dzwigni 18 w
przeciwnym kierunku poruszaja sie réw-
niez w przeciwnym kierunku i sanki 21.
Wat 19 i drazek 20, umocowany na sankach
21, zabieraja rame 9, ktéra wykonywa
wspolnie z frezem 7 zadany ruch poprzecz-
ny.

Wskutek potaczenia ramy 9 z poprzed-
nio wspomnianym . urzadzeniem zabieraja-
cym mozna przy uzyciu szablonu tylko o
jednym wycieciu wyfrezowaé duzo zlob-
kow bez zmiany zamocowania deszczulek
drewnianych. Rama 9, a z nia réwniez frez
poruszaja si¢ za drazkiem 4 tylko w jed-
nym kierunku; przy ruchu wstecznym draz-
ka 4 pozostaja one bez ruchu, ruch zas po-
przeczny wykonuja one lacznie w oby-
dwéch kierunkach. Wychylenie dzwigni 5,
a tym samym takze szeroko$é ztobkéw moz-
na regulowaé za pomoca $ruby- nastaw-
nej 17.

Zastrzezenia patentowe.

1. Frezarka do wycinania (frezowa-
nia) zlobkéw wpustowych zaopatrzona w
obracajacy sie¢ frez prowadzony za pomoca
szablonu metoda kopiowa, znamienna tym,
ze zawiera szablon (1) odpowiadajacy tyl-
ko jednemu wycieciu miedzy dwoma ztob-
kami, drazek (4) poruszany wzdluz profilu

szahlonu oraz kolek kopiowy (3‘) umie-
szczony na tym drazku, ktéry przy swym
ruchu w jednym kierunku zabiera frez za
pomoca narzadéw zabierajacych (13 —
15), natomiast przy ruchu wstecznym frez
pozostaje na miejscu, dzigki czemu przez
powtarzajacy sie ruch kotka (3°) wzdluz
profilu szablonu wytwarzana jest dowolna
liczba zlobkéw.

2. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamien-

" na tym, ze posiada nastawne wystepy (16,

17) ograniczajace ruch podluiny drazka
(4), a tym samym i kotka (3°), dzieki cze-
mu moze byé zmieniana réwniez szerokosé
ztobkéw podlegajacych wyfrezowaniu.

3. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze drazek (4) jest polaczony z ra-
ma (9), na ktérej osadzony jest frez, tak
iz moze poruszaé si¢ na sankach poprzecz-
nych (21) i wspolnie z nimi wykonywaé ru-
chy, przy czym obydwa ruchy sa wywoly-
wane ruchami dzwigni recznych (15, 18),
ruchy zas (podtuzny i poprzeczny) wymie-
rzone sa tak, ze kotek (3‘) wykonywa ruch
wzdluz wycigcia szablonu (2°).

4, Frezarka wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tym, Ze rama {9) spoczywa na
wale (19) i drazku (20), osadzonych w sa-
niach poprzecznych (21), i jest zaopatrzo-
na w przyrzad zabierajacy (13 — 15) do
sprzegania z drazkiem (4).

5. Frezarka wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze drazek (4) jest przepu-
szczony pomiedzy zebnica (15) i dzwignia
mimo$rodowa, (13), uruchomiang wbrew
dzialaniu sprezyny (14) i przyciskajaca
woweczas drazek (4) do zebnicy, (15), dzie-
ki czemu drazek 6w zabiera rame (9), gdy
po zwolnieniu sprezyny (14) rama (9) po-
zostaje w spoczynku.

Otto Drapak.
Arnost Drapak.
Jindfich Drapak.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawd.
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