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(57) Ucpdvkovy lak na bdzi smési slozZek
koksochemického a petrochemického plvodu,
pouZzivany v metalurgii jako plastifikaéni
pfisada pro Zdruvzdornou bezvodou ucpdvko-
vou hmotu. Jeho podstatou je, Ze je tvofen
40 az 55 hmotnostnimi dily €ernouhelné smo-
ly, 15 aZz 25 hmotnostnimi dily &ernouhelného
praciho oleje I, 3 aZ 6 hmotnostnimi dily
¢ernouhelného praciho oleje II, 9 aZz 12
hmotnostnimi dily cernouhelného antracenové-
ho oleje II a 10 aZ 20 hmotnostnimi dily
pyrolyzniho oleje petrochemického pidvodu.
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Vyndlez se tykd ucpdvkavého laku na bdzi smési sloZek koksochemického a petrochemicke-

ho ptivodu, pouZivaného v metalurgii jako plastifikaéni piisady pro iéggvzdornnu bezvodou
ucpdvkavou hmotu.

V hutnictvi se pouZivd k rﬁzﬁym Gseltm, napk. pro_uzaviréni odpiéhovych otvorlt meta-
lurgickych peci a u panvi, ucpdvkovd hmota, na kterou jsou kladeny znagné pozadavky. Tato
hmota musi byt dobfe skladovatelnd, musi vykazovat potfebnou plasticitu pro snadné a rychlé
pfedevsim viak musi po vypsdleni vytvofit dokonaly uzdvér otvoru, aniZ by

vytvarovdni zdtky,
inky a vypdlend hmota musi byt lehce odve-

vznikaly neZddouci zplodiny, nesmi mit korozni 4
tatelnd. Pro pfipravu ucpdvkové hmoty ze sypkych komponent se pouZivd plastifikaéni pfisa-
da. Dosud se jako plastifikdtor pfiddvd voda, Jjako je tomu u technického feseni podle Ces-
koslovenského autorského osvddéeni €. 223 744. Bylo jednoznagné zjiéténo, e pfiddvand voda
je pfiéinou tvorby traskavych smdsi, coZ je zvl4d5té nebezpetné u hermeticky uzavienych peci.
Dalsim negativnim disledkem pEidavkU vody je eroze uhlovodikevych vyzdivek peci, dochdzi ke
zvysenému vytavevdni odpichovych otvord peci, coZ s pfihlédnutim ke sniZené kontrolovatel-
nosti pfislusnych metalurgickych procest, ke ztrdtdm z Uniku kovu i k poskozovdni vyrobniho
zafizeni vede ke sniZovéni efektivnosti vyroby, ke zvysovani investiZnich a provoznich ni-
kladd, k vy5si namdhavasti prdce i ke zhorSeni podminek z hlediska bezpeénosti prédce. Ucpdv-
kovou hmotu, u niZ se poZadované plasticity dosahuje pfidavkem vody, neni moZno vzhledem k
velmi omezené skladovatelnosti a k dalZim vlastnostem tohoto materidlu vyrdb&t dodavatelsky
aby ji byle moZno pEimo pouZit. To klade dals{ ndroky na potfebné misici

v takové podabg&;
t jako plastifikaé-

zafizeni a vynaloZenou prdci u spotfebitele. Byly podniknuty pokusy pouZi
ni pfisady preparovanych dehtovych olejti, jak vyplyvd z teskoslovenského autorského osvéde-
ni &. 237 732. Podle FeSeni je pouZit jako plastifikdtor kokilovy lak. Jednd se o vyrobek
pouZivany dosud vyhradng pro nétéry kokil ve slévérmdch, k izolacim 8 k ochrang proti koro-
zi. Kokilovy Iak je smési 40 % hotnostnich gernouhelné smoly a 60 % hmotnostnich Zernouhel-
ného praciho cleje I, jeho hustota je pEi 20 %°c 1 145 kg.m”j, viskozita pfi 80 %¢ je 1,2 %
a koksovy zbytek nizSi neZ 20 %. V pribghu provozniho ovéfovdni se prokdzalo, Ze pouZiti
kokilového laku jako plastifikdtoru pro ucpdvkovou hmotu neni vhodné, nebot zdtka vytvofend
vykokovanim tohoto druhu ucpdvkové hmoty neumoZiiuje dokonalé a bezpeEné uzavieni odpichové-
ho otvoru, a to pravé v disledku n&kterych fyzikdlnich a chemickych vlastnosti kokilového
laku, nepfiznivych pro dané pouziti. PEi zahfivani ucpdvkové hmoty, obsahujici jako plasti-
fikdtor prdvé kokilovy lak, které pFedchdzi vykokovani zdtky, dojde vlivem pfilis nizké vis-
kozity kokilového laku pfi vysSich teplotdch pfed vykokovdnim k &dstednému roztedeni zdtky,

a protoze navic tvorba koksovych ldtek a s tim spojend objemovd dilatace neni dostateénd,
z&tka bud nevyplni zcela odpichovy otvor, nebo dobfe nepfilne k jeho sténdm. Tento stav je

nepfipustny, a proto se od pouZiti tohoto typu plastifikdtoru jiz ve stddiu zkousek zcela

upustilo.

Uvedené nedostatky odstrafiuje pouziti ucpdvkového laku podle vyndlezu, jehoZ podstatou
je, 7e je tvofen 40 aZ 55 hmotnostnimi dily Gernouhelné smoly s bodem meknuti 68 az 73 °C
podle Kraemer-Sarnowa , 15 aZ 25 hmotnostnimi dily &ernouhelného pracihc oleje I (smés
aromatickych a heterocyklickych ldtek, charakterizovand stfednfi molekulovou hmotnosti 140,
rozp&tim bodu varu 230 az 290 °C, hustotou pfi.80 °C v rozmezi 995 az 1 035 kg.m™ a visko-
zitou pfi 80 % v rnzmeii 1,10 aZ 1,15 OE), 3 a¥ 6 hmotnostnimi dily Sernouhelného praciho
oleje II (smés aromatickych a heterocyklickych l&tek, charakterizovand stfedni molekulovou
hmotnostf 150, rozpstim bodu varu 260 az 320 °C, hustotou pfi 80 °C v rozmezi 1 000 aZ
1 050 kg.n~> a viskozitou pfi 80 °C v rozmez{ 1,20 az 1,25 Of), 9 az 12 hmotnostnimi dily
Zernouhelného antracenového oleje II (sm&s vicejadernych aromatickych uhlovodikd a hetero-
cyklickych latek, charakterizovand stfedni molekulovou hmotnosti~168, rozpétim bodu varu
340 aF 400 °C, hustotou pfi 80 °C v rozmez{ 1 100 aZ 1 150 kg.n™> a viskozitou pFi 80 °C v
rozmezi 1,7 aZz 1,8 Ce) a 10 aZ 20 hmotnostnimi dily petrochemického pyrolyzniho oleje (smés
nasycenych a nenasycenych uhlovodikd, charakterizovand stfedni molekulovou hmotnosti 160,
rozpétim bodu varu 190 aZ 360 8¢, hustotou pfi 80 O¢c v rozmezi 915 aZ 1.045 kg.m ~ a vis-
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kozitou pii 80 O¢c v rozmezi 3 a% 15 PE). Vysledny ucpdvkovy lak md hustotu pEi 20 °c v toz-
mezi 1 180 aZ 1 195 kg.m"z, koksovy zbytek nejméng 29 % hmotnostnich, viskozitu p¥i 80 ¢
v rozmezi 4,5 az 6 °F a bod vzplanuti nejméng 120 °C.

Ucpdvkovy lak podle vyndlezu umoifiuje vyvo) ucpdvkovych hmot nové generace pro metalur-
gické ddely. Dostatednd viskozita ucpdvkového laku i pfi vygsich teplotdch, intenzivni tvor-
ba polymertl v pribghu zahtivéni, pfedev3im v3ak dostateénd tvorba koksovych zplodin i ndle-
7itd objemovéd dilatace pfi vykokovdni vyrazngé pezitivné spoluptsobi p¥i dokonalém a bezpet-
ném uzavieni pecnich otvord s pouZitim této inovované ucpdvkové hmaty. Vedle zvySeni bezpet-
nosti préce vede pouZiti ucpdvkového laku k vyraznému zvySeni efektivnosti hutnickych a
technologickych postupd, Pouziti ucpdvkového laku podle vyndlezu pEindSi dédle podstatné pro-
dloufeni stability ucpédvkové hmoty, jeji plasticita je v plné mife zachovédna i po dlouhodo-
bém skladovani. Je tedy umoZné&na velkotondZni pfiprava ucpdvkové hmoty dodavatelskym zpiso-
bem v zafizeni, které minimalizuje pracnost pfipravy ucpdvkové hmoty, pfiSemZz prdce spojené
s pFipravou €i dpravou ucpdvkové hmoty u spotfebitele se zcela odstrafiuji.

Praktické sestaveni ucpédvkového laku podle vyndlezu, véetnd zdkladniho postupu pfipra-

vy, pfedklddaji nédsledujici pfiklady.

Pfiklad 1

Do misiciho zafizeni bylo postupné naddvkovéno 50 kg €ernouhelné smoly s bodem miknuti 70°C,
méfeno podle Kraemer-Sarnowa, o teploté 215 OC, 18 kg ternouhelného praciho oleje I o teplo-
té 50 0C, 12 kg ternouhlenéhc antracenového oleje II o teploté 86 0C, 3 kg gernouhelného
praciho oleje II o teploté 85 9¢ a koneng 17 kg petrochemického pyrolyznihb oleje s visko-
zitod 4,3 °F pri 80 °C, zahtatého na 90 °C. Po dokonalé homogenizaci vzniklo 100 kg ucpdvko-

vého laku s nédsledujicimi vlastnosimi:

Hustota pti 20 °C 1189  kg.m™°

Koksovy zbytek 30,8 % hmot.

Viskozita pri 80 °C 4,6 °E

Bod vzplanuti 122 “c.
Piiklad 2

Za podminek uvedenych v pfikladu 1 bylo do misiciho zafizeni naddvkovédno postupng 43 kg ~
ternouhelné smoly s bodem mé&knuti 73 Ot podle Kraemer-Sarnowa, 20 kg ternouhleného praciho
oleje I, 11 kg &ernouhleného antracenového oleje II, 6 kg Eernouhelného praciho oleje II a
20 kg petrochemického pyrolyzniho oleje s viskozitou 10,2 O pfi 80 O¢. Po dokonalé homoge-
nizaci vzniklo 100 kg ucpdvkového laku ndsledujicich vlastnosti:

Hustota pfi 20 °C 1182 kg.m 3
Koksovy zbytek 29,2 % hmot.
Viskozita pfi 80 °C 5,9 %
Bod vzplanuti 126 °c.

P#iklad 3

Do misiciho zafizenf bylo za podminek podle pfikladu 1 postupn& naddvkovéno 54 kg Gernouhel-
né smoly s bodem meknut{ 68,5 ¢ podle Kraemer-Sarnowa, 19 kg &ernouhelnéhs praciho oleje I,
10 kg gernouhelného antracenového oleje II, 5 kg éernouhleného praciho oleje IT a 12 kg
petrochemického pyrolyzniho oleje s viskazitou 7,9 g pfi 80 %c. Po dokanalé homogenizaci
vzniklo 100 kg ucpdvkového laku ndsledujicich vlastnosti:

Hustota p&i 20 °C 1192 kg.m™>
- Koksovy zbytek 31,2 % hmot.
Viskozita pti 80 °C 5,3 %E

Bod vzplanuti 124 °c.
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PREDMET VYNALEZU

Ucpdvkovy lak na bdzi smé@si sloZek koksochemického a petrochemlckeho plvodu, jako
plastifika&ni pfisada pro saruvzdornou bezvodou ucpdvkovou hmotu, vyznaceny tim, Ze je tvo-
fen 40 aZ 55 hmotnostnimi dily Eernouhelné smoly s bodem meknuti 68 aZ 73 ¢ podle Kraemer-
Sarnuwa, 15 a¥ 25 hmotnostnimi dily Eernouhleného praciho 0133e I s rozpdtim bodu varu 230
az 290 C se stfani molekulovou hmotnosti 140, s hustotuu pfi 80 9 v rozmezi 995 az 1 035
kg.m -3 a s viskozitou pfi 80 % v rozmezi 1,10 a% 1,15 E 3 a# 6 hmotnostnimi dily &erno-
uhelného praciho oleje II s rozpétim badu varu 260 aZ 320 C, stfedni molekulovou hmotnosti

150, s hustotou prl 80 °C v rozmezf 1 000 a% 1 050 kg.m 3,3 s viskozitou pfi 80 O¢ v rozme-

z{ 1,20 az 1,25 E 9 az 12 hmotnostnimi dily gernguhelného antracenového oleje II s rozpé-
tim bodu varu 340 aZ 400 C se stfedni molekulovou hmotnosti 168, s hustotou pfi 8o %°c v
rozmezi 1 100 aZ 1 150 kg.m P as viskozitou pii 80 Oc v rozmezi 1,7 aZ 1, 8 O a 10 az 20
hmotnostnimi dily petrochemického pyrolyznriho oleje s rozp&tim bodu varu 190 az 360 O¢, se
stfedni molekulovou hmotnosti 160, s hustotou pEi 80 oc v rozmezi 915 az 1 045 kg.m -3 as
viskozitou pfi 80 ¢ v rozmezi 3 az 15 °E.
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