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tritft die Erfindung ein entsprechendes Verfahren.

(57) Abstract: The invention relates to a device for fee-
ding bags (1) having a spout (1a) to a processing unit (2).
In order to ensure reliable feeding with high clock fre-
quency, according to the invention a first transfer unit (4)
is provided, which comprises a first transfer means (5) for
transferring the bag to a collection container (6), wherein
the collection container has an alignment means that in-
teracts with the spout such that the bags in the collection
container can be aligned in a predetermined manner, whe-
rein a second transfer unit (8) is provided, which is desi-
gned to transfer the aligned bag to the bag processing
unit. Furthermore, the invention relates to a correspon-
ding method.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zur Zufithrung von einen Ausgiefer (1a) aufwei-
senden Beuteln (1) zu einer Bearbeitungseinrichtung (2).
Zur Gewshrleistung einer zuverldssigen Zufithrung mit
hoher Taktfrequenz schlégt die Erfindung vor, eine erste
Ubergabeeinrichtung (4) vorzusehen, die ein erstes Uber-
gabemittel (5) zur Ubergabe der Beutel an einen Auffang-
behilter (6) aufweist, wobei der Auffangbehilter ein mit
dem Ausgiefler zusammenwirkendes Ausrichtemittel aut-
weist, das derart geformt ist, dass die Beutel im Auffang-
behilter in einer vorbestimmten Weise ausrichtbar sind,
wobei eine zweite Ubergabeeinrichtung (8) vorgesehen
ist, die zur Ubergabe der ausgerichteten Beutel an die
Beutelbearbeitungseinrichtung ausgebildet ist. Ferner be-
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Vorrichtung zur Zufiihrung von einen Ausgiefer aufweisenden Beuteln

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Zufiihrung von einen
AusgieRBer aufweisenden Beuteln zu einer Beutelbearbeitungseinrichtung. Ferner
betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Zufiihrung von einen AusgielRer aufweisen-
den Beuteln zu einer Beutelbearbeitungseinrichtung.

[0002] Die in Rede stehenden Beutel werden als Verpackungen fir schiittfahige
oder flieRfahige, also fulifahige Guter verwendet. Sie bestehen in der Regel aus ei-
nem mehrlagigen Kunststoffverbundmaterial. Derartige Beutel finden insbesondere
als Standbodenbeutel zunehmend Verwendung, da sie aufgrund ihrer flexiblen &u-
Reren Hulle beim Transport der vollen Beutel und der Entsorgung der leeren Beutel
erhebliche Vorteile bieten. Je nach Verwendung werden die Beutel mit oder ohne
AusgieRer hergestellit.

[0003] Die besagten Beutel werden beispielsweise unsortiert und flachliegend in
Kartons am Abfullort angeliefert und dort, manuell oder automatisch, einer For-
dereinrichtung zugefiihrt. Um die Beutel anschlieRBend einzeln befillen zu koénnen,
missen diese zuvor vereinzelt werden, was einen relativ hohen technischen Auf-
wand bedeutet.

[0004] Es ist auch bekannt, die Beutel bereits in einem auf eine Schiene aufgeféa-
delten Zustand an den Abfillort anzuliefern. Dabei sind in der Regel 40 bis 60 Beu-
tel hintereinander auf der Schiene aufgereiht. Die Schienen werden vor Ort in ein
Magazin eingelegt und die geordneten Beutel werden mechanisch lber eine auto-
matische Schiebeeinrichtung aus der Schiene abgeschoben und beispielsweise ei-
nem Drehstern zugefiihrt. Zwar werden die Beutel auf diese Weise bereits orientiert
am Abfillort angeliefert, jedoch bedeutet es einen groRBen Aufwand, diese vorher
einzeln auf die Schienen aufzufadeln, die Schienen einzupacken und zu transportie-
ren. Auch erhdht das Vorsehen separater Schienen zu Transportzwecken sowie das
Zuriicksenden und Reinigen der Schienen den Kostenaufwand zusétzlich. Auch ist
die Handhabung einer entsprechenden Vielzahi von relativ kleinen Packungsgrofien
— es passen maximal 60 Beutel auf eine Schiene — relativ aufwendig und ebenfalls
ein nicht zu vernachlassigender Kostenfaktor.

[0005] Fir den Fall der Anlieferung von Beuteln in Kartons, die deutlich weniger
aufwendig als die vorangehend beschriebene Schienenvariante ist, muss allerdings
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gewihrleistet sein, dass die Beutel einer entsprechenden Beutelbearbeitungsein-
richtung, beispielsweise einer Befulleinrichtung, vereinzelt zugefuhrt werden. So
sind beispielsweise Vorrichtungen bekannt, die die Beutel einzeln von einem Stapel
greifen und an die Beutelbearbeitungseinrichtung, z.B. eine Fillmaschine, Uberge-
ben. Entsprechende Greifmechanismen miissen Schwenkbewegungen und transla-
torische Bewegungen in mehreren Richtungen und ggf. Greifbewegungen ausflh-
ren kénnen.

[0006] Neben dem hohen Konstruktionsaufwand und dem damit verbundenen
Wartungsaufwand ist ein weiterer Nachteil einer solchen Vorrichtung, dass sie nur
eine relativ niedrige Taktfrequenz erméglicht, da jeder Beutel einzeln gegriffen und
Ubergeben werden muss.

[0007] Ausgehend von den obigen Ausfilhrungen liegt der vorliegenden Erfindung
die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichtung zur Zufiihrung von Beuteln mit Ausgief3ern
an eine Beutelbearbeitungseinrichtung zur Verfiigung zu stellen, welche die Uber-
gabe zuverlassig und mit hoher Taktfrequenz gewéhrleistet.

[0008] Erfindungsgemaf wird die zuvor hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe ge-
[6st durch eine Vorrichtung zur Zufithrung von einen AusgieRer aufweisenden Beu-
teln zu einer Bearbeitungseinrichtung, wobei eine erste Ubergabeeinrichtung vorge-
sehen ist, die ein erstes Ubergabemittel zur Ubergabe der Beutel an einen Auffang-
behailter aufweist, wobei der Auffangbehalter ein mit den Ausgieern zusammenwir-
kendes Ausrichtemittel aufweist, das derart geformt ist, dass die Beutel im Auffang-
behlter in einer vorbestimmten Weise ausrichtbar sind, und wobei eine zweite U-
bergabeeinrichtung vorgesehen ist, die zur Ubergabe der ausgerichteten Beutel an
die Beutelbearbeitungseinrichtung ausgebildet ist.

[0009] Ferner wird die Aufgabe gelost durch ein Verfahren zur Zufiihrung von ei-
nen AusgieRer aufweisenden Beuteln zu einer Beutelbearbeitungseinrichtung, bei
dem mittels eines ersten Ubergabemittels einer ersten Ubergabeeinrichtung die
Beutel an einen Auffangbehélter ibergeben werden, dann die Beutel im Auffangbe-
halter von einem mit den AusgieRern zusammenwirkenden Ausrichtemittel des Auf-
fangbehdlters in einer vorbestimmten Weise ausgerichtet werden, und dann die
ausgerichteten Beutel von einer zweiten Ubergabeeinrichtung an die Beutelbearbei-
tungseinrichtung ubergeben werden. '
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[0010] Mit Hilfe der erfindungsgemafen Vorrichtung und des erfindungsgemafen
Verfahrens ist es mdoglich, die Beutel mit Ausgieern mit hoher Taktfrequenz der
Beutelbearbeitungseinrichtung, beispielsweise einer Fullmaschine, zuzufithren. Dies
wird im Wesentlichen dadurch erméglicht, dass die Beutel, vorzugsweise vereinzelt,
in einen Auffangbehalter Gibergeben werden, in welchem die Beutel aufgrund des
Zusammenwirkens der AusgieBer mit einem Ausrichtemittel automatisch in einer fir
den weiteren Transport der Beutel optimalen Weise ausgerichtet werden kénnen,
Ublicherweise dergestalt, dass nach dem Ausrichten der Ausgieer, bezogen auf die
Schwerkraftrichtung, nach oben und der ibrige Beutel nach unten zeigt. Ein auf die-
se Weise ausgerichteter Beutel kann mit einfachen Mitteln, im einfachsten Fall bei-
spielsweise durch einen Schieber als Ubergabemittel, tiber eine Fihrungsschiene
an die Beutelbearbeitungseinrichtungseinrichtung wertergeleitet werden.

[0011] Bei Verwendung einer Fordereinrichtung, bei der es sich beispielsweise um
ein Transportband handelt, zum Transport der Beutel zu einer ersten Ubergabeein-
richtung hat das Ausrichtemittel im Auffangbehalter auch den weiteren Vorteil, dass
die Beutel ohne vorgegebene Orientierung und Abstande auf der Férdereinrichtung
gefordert werden kénnen.

[0012] Beispielsweise kann ein am Abfullort angelieferter Behélter, im Folgenden
als Karton bezeichnet, mit unsortierten und flach liegenden Beuteln tiber der For-
dereinrichtung ausgeleert werden, vorzugsweise automatisch, wobei die Beutel
dann sogar ungeordnet und teilweise tibereinander liegend zur ersten Ubergabeein-
richtung geférdert werden kénnen. Sobald der erste Beutel in beliebiger Ausrichtung
an der ersten Ubergabeeinrichtung anlangt, kann dieser von einem ersten Uberga-
bemittel einzeln aus der Vielzahl der {ibrigen Beutel aussortiert und, immer noch
ohne vorgegebene Orientierung, in den Auffangbehalter beférdert werden. Erst in
dem Auffangbehilter wird der Beutel automatisch in optimaler Weise ausgerichtet,
was im Weiteren noch naher erlautert wird. Eine aufwendige Ausrichtung und Ver-
einzelung der Beutel auf der Férdereinrichtung kann damit entfallen.

[0013] Um einen Behalter bzw. Karton mit unsortierten und flach liegenden Beu-
teln mit einer Entleereinrichtung tber einer Fordereinrichtung auszuleeren, sind ver-
schiedene Verfahren bzw. Vorrichtungen denkbar. Zum einen kann der Karton,
nachdem dieser an der Oberseite gedffnet wurde, von Hand oder von einer dafiir
vorgesehen Einrichtung Uber Kopf ausgeleert werden, wobei die Beutel ungeordnet
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auf die Férdereinrichtung fallen und entsprechend ungeordnet und teilweise ber-
einander liegend transportiert werden.

[0014] Es ist aber auch denkbar, dass nach dem Offnen des Behilters bzw. Kar-
tons die Offnung, beispielsweise eine Offnung an der Oberseite des Kartons, von
einem Schieber verschlossen wird, dann der Karton tiber der Foérdereinrichtung der-
art platziert wird, dass die Offnung in Richtung der Oberseite der Fordereinrichtung
weist und der Schieber die Beutel daran hindert, auf die Fordereinrichtung zu ge-
langen. Vorzugsweise wird der beispielsweise am Abfiillort angelieferte Karton zu-
nachst in eine Entleereinrichtung gesetzt, die zur Aufnahme unterschiedlicher Kar-
tongréBen hohenverstellbar und/oder seitlich verstellbar sein kann, wobei anschlie-
Bend der an der Entleereinrichtung befindliche Karton an seiner Oberseite gedffnet
werden kann und anschlieBend ein Schieber, der insbesondere Bestandteil der Ent-
leereinrichtung ist, die oberseitige Offnung wieder verschlieRen kann. Dann kann
die Entleereinrichtung zusammen mit dem Karton soweit um eine insbesondere ho-
rizontale Achse geschwenkt werden, bis die formals oberseitige Offnung nach unten
zur Oberflache der Fordereinrichtung weist.

[0015]  Sobald der Schieber die Offnung freigibt, was schrittweise durchgefihrt
werden kann, indem der Schieber schrittweise von der Offnung wegbewegt wird,
kommt der jeweils untere bzw. kommen die jeweils unteren Beutel mit der For-
dereinrichtung in Kontakt und werden, vorzugsweise vereinzelt, vom Karton weg,
insbesondere in Richtung eines Auffangbehélters, geférdert. Ist zwischen der geoftf-
neten Unterseite des Kartons und der Oberfiiche der Fordereinrichtung nur ein
schmaler Spalt vorgesehen, der beispielsweise der Starke des Schiebers entspricht
oder zumindest nicht wesentlich gréRer als die Starke des Schiebers ist, so kénnen
die Beutel noch einfacher vereinzelt werden, da durch die Oberflachenrauhigkeit der
Fordereinrichtung eine Reibung auf den Beutel, der im Karton jeweils zu unterst
liegt, ausgelbt wird, wodurch der Beutel in Férderrichtung von der Offnung wegge-
zogen wird. Der im Karton jeweils (ber dem weggezogenen Beutel angeordnete
Beutel rutscht dann in die unterste Position und wird dann ebenfalls von der For-
dereinrichtung von der Offnung weggezogen.

[0016] Die vorangehend beschriebene Entleereinrichtung bzw. das Entleerverfah-
ren muss nicht zwingend in Kombination mit der erfindungsgemafen Vorrichtung
bzw. dem erfindungsgeméRen Verfahren zur Zufilhrung von einen AusgieRer auf-
weisenden Beuteln angewendet werden, sondern kann in jeglicher Vorrichtung bzw.
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in jeglichem Verfahren eingesetzt werden, wo eine vereinzelte Abgabe von Beuteln
aus einem Karton, in welchem die Beutel angeliefert werden, gewiinscht ist.

[0017] Eine Vereinzelung der Beutel, beispielsweise auf die zuvor beschriebene
Weise, ist aber bei der erfindungsgemaen Vorrichtung und dem erfindungsgema-
Ren Verfahren wie gesagt nicht zwingend erforderlich, sondern kann auch entfallen.
So ist es zwar durchaus vorteilhaft, wenn nur ein einzelner Beutel vom ersten Uber-
gabemittel der ersten Ubergabeeinrichtung, beispielsweise von einem Sauger, er-
fasst und dann an den Auffangbehalter Gibergeben wird. Es ist aber auch mdéglich,
dass das erste Ubergabemittel gleichzeitig mindestens zwei Beutel an den Auffang-
behalter Gibergibt. Auch im letzteren Fall kann durch geeignete Ausbildung des Auf-
fangbehalters, wie im Weiteren noch néaher beschrieben werden soll, erreicht wer-
den, dass die Beutel spatestens im Auffangbehélter vereinzelt werden und in ver-
einzelter Weise an die Beutelbearbeitungseinrichtung tibergeben werden kénnen.

[0018] Im einfachsten Fall ware es sogar denkbar, die Beutel ohne Verwendung
der vorangehend beschriebenen Férdereinrichtung direkt, beispielsweise aus dem
besagten Karton, in den Auffangbehélter zu tibergeben. Eine Férdereinrichtung zur
insbesondere vereinzeiten Foérderung der Beutel zum Auffangbehélter ist daher
zwar ebenfalls vorteilhaft, aber nicht zwingend notwendig.

[0019) GemaR einer Ausgestaltung wird das Ausrichtemittel von einer Offnung im
Auffangbehdlter, die insbesondere schlitzférmig ist, gebildet. Diese Offnung ist da-
bei vorzugsweise an der Unterseite des Auffangbehalters vorgesehen. Dabei ist es
fur eine automatische Ausrichtung der Beutel in der Weise, dass der AusgieRer
nach oben und der tbrige Beutel nach unten ragt, vorteilhaft, wenn die Breite der
Offnung bzw. des Schiitzes kleiner als der Querschnitt der Ausgiefer ist. Auch ist
vorteilhaft, wenn die Breite der Offnung mindestens so groR wie die Dicke der Beu-
tel ist. Auf diese Weise wird erreicht, dass ein Beutel, der ohne vorgegebene Orien-
tierung in den Auffangbehaiter gelangt, im Bereich des Schiitzes aufgefangen wird
und nur der diinne Teil des Beutels weiter durch den Schlitz falit, wohingegen der
breitere Teil des Beutels, also der AusgieRer, den Schlitz nicht passieren kann. Der
Beutel wird so allein durch die Schwerkraft in vorbestimmter Weise ausgerichtet.

[0020] Vorzugsweise ist die Breite der Offnung bzw. des Schilitzes einstellbar, so
dass die erfindungsgeméaRe Vorrichtung bzw. das erfindungsgemaRe Verfahren an
verschiedenen BeutelgréBen und/oder AusgieRergréfen angepasst werden kann.
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[0021] Gemal einer weiteren Ausgestaltung ist auRerdem vorgesehen, dass sich
die Offnung, bezogen auf ihre Langsrichtung, Uber die gesamte Breite des Auffang-
behalters erstreckt. Zumindest kann sich die Offnung Uber die gesamte Breite des
Auffangbehalters an seiner Unterseite erstrecken, fur den Fall, dass der Auffangbe-
halter an seiner Unterseite moglicherweise schmaler als an seiner Oberseite aus-
gebildet ist.

[0022] GemaR noch einer Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass sich die Off-
nung, bezogen auf ihre Langsrichtung, winklig zur Transportrichtung der Forderein-
richtung erstreckt. Dabei ist insbesondere ein Winkel von 90° zwischen der Langs-
richtung der Offnung und der Transportrichtung der Fordereinrichtung vorgesehen.
Dies hat den Vorteil, dass die Beutel, die auf der Férdereinrichtung, beispielsweise
dem Forderband, flachliegend zur ersten Ubergabeeinrichtung geférdert werden,
sich auf dem Weg zu der Offnung an der Unterseite des Auffangbehélters nicht
noch um ihre eigene Langsachse drehen missen, sondern bereits parallel zum
Schlitz in den Auffangbehélter gelangen.

[0023] Der Auffangbehalter hat vorteilhafter Weise mindestens eine geneigte Sei-
tenwand. Auch mehrere geneigte Seitenwande oder eine einzige kegelférmig ge-
neigte Seitenwand kann vorgesehen sein. Dabei ist der Auffangbehalter insbeson-
dere trichterformig ausgebildet. Im einfachsten Fall ist es denkbar, dass der Auf-
fangbehalter lediglich mit zwei winklig zueinander ausgerichteten, ebenen Blechen
hergestelit wird, die eine Trichterform bilden und auerdem, wenn sie sich im unte-
ren Teil des Auffangbehalters nicht berithren, automatisch einen Schlitz bilden. In
diesem, aber auch in den anderen denkbaren Fallen ist es ferner vorteilhaft, wenn
der Neigungswinkel der Seitenwand bzw. der Seitenwénde einstellbar ist, wodurch
ebenfalls eine Anpassung an verschiedene Beutel und/oder AusgieRerformen mog-
lich ist.

[0024] Gemal noch einer weiteren Ausgestaltung hat der Auffangbehélter einen
Durchlass fiir die ausgerichteten Beutel. In dem Fall, dass der Auffangbehéiter le-
diglich aus zwei winklig zueinander angeordneten Blechen besteht, ist ein solcher
Durchlauf automatisch gegeben, da der Auffangbehélter zu den Seiten offen ist. Ist
der Auffangbehélter zu allen Seiten geschlossen, kann der Durchlass durch eine
separate Offnung in einer Seitenwand gebildet werden. Dieser Durchlass liegt dann
vorzugsweise auf der Verlangerung der Langsachse, also in Langsrichtung, der Off-
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nung und dient dazu, die ausgerichteten Beutel aus dem Auffangbehalter heraus-
zuférdern.

[0025] Um die Beutel aus dem Auffangbehalter herauszuférdern, ist gemaf einer
weiteren Ausgestaltung vorgesehen, dass die zweite Ubergabeeinrichtung mit ei-
nem zweiten Ubergabemittel versehen ist, mit dem die Beutel entlang der Offnung,
bezogen auf ihre Langsrichtung, und zum Durchlass forderbar sind. Vorzugsweise
ist am Auffangbehadlter im Bereich des Durchlasses eine Fiihrungsschiene angeord-
net, die ebenfalls Teil der zweiten Ubergabeeinrichtung ist. Das zweite Ubergabe-
mittel kann dann die im Schlitz befindlichen Beutel durch den Durchlass in die Fih-
rungsschiene férdern. Dazu ist vorteilhafter Weise die Fihrungsschiene, der Durch-
lass und die Offnung fluchtend angeordnet.

[0026] Besagtes zweites Ubergabemittel ist auBerdem vorzugsweise so ausgebil-
det, dass es die Beutel nicht nur entlang der schlitzférmigen Offnung im Auffangbe-
halter, sondern auch anschlieBend entiang der auBerhalb des Auffangbehélters ggf.
angeordneten Fuhrungsschiene férdern kann.

[0027] Ferner kann gemaR wiederum einer weiteren Ausgestaltung vorgesehen
sein, dass die zweite Ubergabeeinrichtung neben dem zweiten Ubergabemittel noch
ein drittes Ubergabemittel zur Ubergabe der Beutel von der Fithrungsschiene an die
Beutelbearbeitungseinrichtung aufweist. Dabei kann das dritte Ubergabemittel die
Beutel z.B. von der Fihrungsschiene, die vom Durchlass des Auffangbehalters

- wegfiihrt, in eine weitere Filhrungsschiene der Beutelbearbeitungseinrichtung tber-

geben, die beispielsweise rechtwinklig zur vorigen Fuhrungsschiene verlauft.

[0028] Die Ubergabeeinrichtung kann ferner gemaR einer weiteren Ausgestaltung
einen Sensor zur Erfassung einer Beutelposition aufweisen. Dieser Sensor stellt
also beispielsweise fest, dass am Aufnehmpunkt des ersten Ubergabemittels in der
Fordereinrichtung ein Beutel vorliegt und bewirkt daraufhin, dass die Férdereinrich-
tung angehalten wird. Auch kann der Sensor dann die Betatigung des ersten Uber-
gabemittels veranlassen. Entsprechend kann auch ein Sensor vorgesehen sein, der
einen oder mehrere ausgerichtete Beutel erfasst und bewirkt, dass das zweite U-
bergabemittel den oder die Beutel entlang der Offnung unten im Auffangbehalter
durch den Durchlass bewegt. In diesem Fall wiirden also einzelne Teile der Vorrich-
tung mit Hilfe der Sensoren individuell gesteuert.
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[0029] Es ist aber auch denkbar, dass eines oder mehrere der Ubergabemittel
kontinuierlich arbeiten und in dem Fall, dass kein Beutel im Wirkungsbereich des
jeweiligen Ubergabemittels ist, eine Leerbewegung bzw. einen Leerhub durchfiih-
ren.

[0030] Einzelne oder alle der zuvor beschriebenen Ubergabemittel kénnen gemag
einer weiteren Ausgestaltung einen Greifarm, Schieber und/oder Schwenkarm auf-
weisen. Entsprechend kann das Ubergabemittel beispielsweise der Greifarm eine
translatorische Bewegung und/oder eine Schwenkbewegung und/oder eine Greif-
bewegung durchfuhren. ‘

[0031] Es gibt nun eine Vielzahl von Moglichkeiten, die erfindungsgeméaRe Vorrich-
tung und das erfindungsgeméaBe Verfahren auszugestalten und weiterzubilden.
Hierzu wird beispielsweise verwiesen einerseits auf die dem Patentanspruch 1
nachgeordneten Patentanspriche, andererseits auf die Beschreibung eines Ausfih-
rungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung. In der Zeichnung zeigt:

[0032] Fig.1 eine perspektivische Ansicht von oben auf ein Ausfihrungs-
beispiel einer erfindungsgemaRen Vorrichtung zur Zufihrung von einen Ausgieer
aufweisenden Beuteln zu einer Beutelbearbeitungseinrichtung,

[0033] Fig. 2 eine Draufsicht auf das Ausfiihrungsbeispiel aus Figur 1, und

[0034] Fig.3 eine perspektivische Ansicht von untern, ebenfalls auf das
Ausfiihrungsbeispiel aus Figur 1.

[0035] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung weist eine als Férderband ausgebildete
Férdereinrichtung 3 auf, mit der einen AusgieRBer 1a aufweisenden Beutel 1 zu-
nachst zu einer ersten Ubergabeeinrichtung 4 transportiert werden, von der die Beu-
tel 1 mittels eines ersten Ubergabemittels 5 an einen Auffangbehalter 6 ibergeben
werden, der wiederum ein mit den Ausgieflern 1a zusammenwirkendes Ausrichte-
mittel 7 in Form einer schlitzférmigen Offnung 9 aufweist, mit dem die Beutel 1 im
Auffangbehélter 6 in einer vorbestimmten Weise ausgerichtet werden, wobei an-
schlieBend die ausgerichteten Beutel 1 mittels einer zweiten Ubergabeeinrichtung 8,
die ein zweites Ubergabemittel 11 eine Fiihrungsschiene 12 und ein drittes Uberga-
bemittel 13 aufweist, einer Beutelbearbeitungseinrichtung 2 zugefihrt werden.
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[0036] Im dargestellten Fall ist aus Grinden der Ubersichtlichkeit von der Beutel-
bearbeitungseinrichtung 2, bei der es sich um eine Fullmaschine handelt, lediglich
eine Fuhrungsschiene 14 dargestelit. Der tbrige Teil der Beutelbearbeitungseinrich-
tung 2, der vorliegend nicht dargestellt ist, befindet sich in der Verléangerung der
Fuhrungsschiene 14 und umfasst unter anderem eine Fillstation und eine Station
zum Versiegeln des AusgieBers 1a des jeweiligen Beutels 1.

[0037] Wie insbesondere in den Figuren 2 und 3 erkennbar ist, wird das Ausrich-
temittel 7 von einer schlitzférmigen Offnung 9 im unteren Teil des Auffangbehélters
6 gebildet, die sich, bezogen auf ihre Langsrichtung L, liber die gesamte Breite des
Auffangbehaiters 6 und in einem Winkel von 90 ° zur Transportrichtung T der For-
dereinrichtung 3 erstreckt.

[0038] Die Breite der Offnung 9 ist so gewahlt, dass sie kieiner als der Querschnitt
des AusgieRers 1a und gréRer als die Dicke der Beutel 1 ist. AuBerdem sind die
Schlitzbreite und der Neigungswinkel der Seitenwande 15 des Auffangbehdlters 6
zur Anpassung an verschiedenen Beutelformen einstellbar.

[0039] Im vorliegenden Fall ist der Auffangbehaiter 6 besonders einfach aufgebaut
und weist lediglich zwei winklig zueinander angeordnete Seitenwénde 15 auf, die im
unteren Bereich nicht aufeinander stoen, sondern einen Spalt formen, der die
schlitzformige Offnung 9 bildet. Durch die geneigten Seitenwéande entsteht somit ein

trichterformiger Auffangbehaiter 6.

[0040] Der Auffangbehalter 6 ist mit einem Durchlass 10 versehen, der fluchtend
zur Offnung 9 angeordnet ist. Die im Auffangbehélter ausgerichteten Beutel 1 kon-
nen dann von dem zweiten Ubergabemittel 11, hier in Form eines Greifers, der am
Beutel 1 unterhalb des AusgieRers angreift und unter dem Auffangbehélter 6 ange-
ordnet ist, durch den Durchlass 10 in eine Fithrungsschiene 12, die fluchtend zur
schlitzformigen Offnung angeordnet ist, transportiert werden. Am Ende der Fuh-
rungsschiene 12 werden die Beutel 1 dann von einem weiteren Ubergabemittel 13
an die Beutelbearbeitungseinrichtung 2, hier zunachst die Fihrungsschiene 14 der
Beutelbearbeitungseinrichtung 2, tibergeben.

[0041] Die einzelnen Ubergabemittel 5, 11 und 13 weisen jeweils einen Greifarm
17 auf, der im vorliegenden Fall eine translatorische Bewegung zum Transport des
jeweiligen Beutels 1 durchfuhrt.
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[0042] AuBerdem ist an dem Auffangbehalter 6 zugewandten Ende der Forderein-
 richtung 3 ein Sensor 16 angeordnet, der, sobald dieser einen Beutel 1 erfasst, die
Fordereinrichtung 3 stoppt und bewirkt, dass der Beutel 1 vom ersten Ubergabemit-
tel 5 der ersten Ubergabeeinrichtung 4 in den Auffangbehalter 6 transportiert wird.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Zufiihrung von einen AusgieRer (1a) aufweisenden Beutel
' (1) zu einer Beutelbearbeitungseinrichtung (2),

wobei eine erste Ubergabeeinrichtung (4) vorgesehen ist, die ein erstes
Ubergabemittel (5) zur Ubergabe der Beutel (1) an einen Auffangbehélter
(6) aufweist,

wobei der Auffangbehalter (6) ein mit den AusgieRern (1a) zusammenwir-
kenden Ausrichtemittel (7) aufweist, das derart geformt ist, dass die Beu-
tel (1) im Auffangbehalter (6) in einer vorbestimmten Weise ausrichtbar
sind, und

wobei eine zweite Ubergabeeinrichtung (8) vorgesehen ist, die zur Uber-
gabe der ausgerichteten Beutel (1) an die Beutelbearbeitungseinrichtung
(2) ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Aus-
richtemittel (7) von einer insbesondere schlitzférmigen Offnung (9) im Auf- -
fangbehalter (6), vorzugsweise an seiner Unterseite, gebildet wird.

3. Vorrichtuhg nach Anépruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite
der Offnung (9) kleiner als der Querschnitt der Ausgieler (1a) ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breite der Offnung (9) mindestens so groR wie die Dicke der Beutel (1) ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeich
net, dass die Breite der Offnung (9) einstellbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Offnung (9), bezogen auf ihre Léangsrichtung (L), Uber
die gesamte Breite des Auffangbehalters (6) und/oder iber die gesamte
Breite an seiner Unterseite erstreckt.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Offnung (9) bezogen auf ihre Langsrichtung (L), winklig,
insbesondere in einem Winkel von 90°, zur Transportrichtung (T) der For-
dereinrichtung (3) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Auffangbehalter (6) einen Durchlass (10) fur die ausgerich-
teten Beutel (1) hat.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die zweite Ubergabeeinrichtung (8) mit einem Ubergabemittel
(11) versehen ist, mit dem die Beutel (1) entlang der Offnung (9) bezogen
auf ihre Langsrichtung (L) und zum Durchlass (10) férderbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass am Auffangbehilter (6) im Bereich des Durchlasses (10) eine
Fuhrungsschiene (12) der zweiten Ubergabeeinrichtung (8) angeordnet
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ubergabeeinrichtung (4:8) einen Sensor (16) zur Er-
fassung einer Beutelposition aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ubergabemittel (5,11;13) einen Greifarm (17), einen
Schieber und/oder Schwenkarm aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Fordereinrichtung (3) vorgesehen ist, mit der die
Beutel (1) zu der ersten Ubergabeeinrichtung (4) férderbar sind.

Vorrichtung nach einem. der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Entleereinrichtung vorgesehen ist, die eine mit Beu-
teln gefiliten Behalter bzw. Karton aufnehmen kann, einen Schieber auf-
weist, der Uber einer Offnung im Behalter bzw. Karton platzierbar ist und
von dieser Offnung weg bewegbar ist, und um eine insbesondere hori-
zontale Achse schwenkbar ist, wobei die Entleereinrichtung zur Aufnah-
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me unterschiedlicher Behalter bzw. Kartongréfen insbesondere héhen-
verstellbar und/oder seitlich verstellbar ist.

Verfahren zur Zufithrung von einen AusgiéBer (1a) aufweisenden Beu-
teln (1) zu einer Beutelbearbeitungseinrichtung (2), bei dem

mittels eines ersten Ubergabemittels (5) einer ersten Ubergabeeinrich-
tung (4) die Beutel (1) an einen Auffangbehalter (6) ubergeben werden,

dann die Beutel (1) im Auffangbehaler (6) von einem mit den AusgieRern
(1a) zusammenwirkenden Ausrichtemittel (7) des Auffangbehilters (6) in
einer vorbestimmten Weise ausgerichtet werden, und

dann die ausgerichteten Beutel (1) von einer zweiten Ubergabeeinrich-
tung (8) an die Beutelbearbeitungseinrichtung (2) Uubergeben werden.
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