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Szydetkarka do wytwarzania odpasowanych wyrobéw dziewiarskich

Przedmiotem wynalazku jest szydetkarka do wytwarzania odpasowanych wyrobéw dziewiarskich w jed-
nym procesie takich jak: bluzki, swetry, koszule, sukienki itp. .

’ Dotychezas odpasowane wyroby dziewiarskie wytwarzane s na maszynach dziewiarskich w postaci elemen-
téw, ktére mastepnie faczy sie przy pomocy maszyn szwalniczych, a to powoduje pogorszenie wiasciwosci
uzytkowych w miejscach taczen elementéw wyrobu. Znane s3 takZe maszyny dziewiarskie wytwarzajace odpaso-
wane wyroby z ograniczanym zakresem zszywania, posiadajace szereg wad, z ktérych najwazniejsza to przystoso-
wanie maszyny do wytwarzania okreslonego scisle typu wyrobu, z ograniczong mozliwoscia zmiany rozmiaru
oraz stosowarnia na tych maszynach dodatkowych skomplikowanych urzadzer.

Celem wynalazku jest konstrukcja szydetkarki wytwarzajacej w jednym procesie gotowe, odpasowane
wyroby konfekcji dziewiarskiej o wyzszych wtasnosciach uzytkowych,

Zadanie techniczne wytyczone dla osiggnigcia tego celu rozwigzano zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb,
2e znang szydetkarke ptaska wyposazono dodatkowo w ptaszczki przytrzymujace usytuowane w tozysku
ptaszczkowym, przy czym ptaszczki te posiadajg wyciecia gorne i dolne, przytrzymujace oczka dzianiny na
igtach wytgczonych z pracy podezas wytwarzania splotu lewoprawego oraz przytrzymujace $ciggacz na jednym .
tozysku iglewym podczas wytwarzania drugiego $ciggacza na dwdch tozyskach igtowych. Szydetkarka ma takze
- 'ptaszczki przektadajace, usytuowane obok igiet, w tozyskach igtowych oraz zespoty ksztattek wynoszacych,
wynoszgce-spychajgeych rozmieszczonych symetrycznie wzdtuz osi zamka, stuzgcych do sterowania igtami,
ptaszczkami przektadajacymi oraz podpychaczami, wspétpracujacymi przy przektadaniu oczek dzianiny z igiet
jednego tozyska na igty drugiego toZyska.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia gtowice szydetkarki
p#asklej w przekroju poprzecznym, fig. 2 — uktad |g|e+ ptaszczek przektadajacych i zamkéw sterujgcych ruchem
igiet, ptaszrzek przektadajacych i podpychaczy w widoku od tozyska igtowego, fig. 3 — uktad dwéch igiet
2z przeciwleglych toZysk w pozycji przektadania oczka, za$ fig.4 przyktad wyrobu konfekcji dziewiarskiej
wytworzonege ria tej szydetkarce.
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Szydetkarka ptaska ilnediug wynalazku ma dwa identyczne ptaskie tozyska 1, w ktérych umieszczone sg
igty jezyczkowe 2, wyposazone w kolanka 3 i przesunigte wzgledem siebie o p6t podziatki uiglenia. Igty
- jgzyczkowe 2 kazdego tozyska 1 wspotpracujg z uktadem zamkow. W rowkach igtowych tozysk 1 usytuowane?
sq obok igiet 2 ptaszczki 4, stuzace do przektadania oczek na igty przeciwlegtego tozyska igtowego. Ptaszczki te |
wyposazone s3 w kolanka 5 i stopki 6 wsp64pracujace z selektorowym urzadzeniem 7. Pfaszczki 4 usytuowane s3
w czesci iglowego {ozyska 1, od jego $rodka do prawego korica, po stronie lewej igiet 2, natomiast w czesci
tozyska iglowego od jego Srodka do lewego korica po stronie prawej igiet 2. Takie ustawienie ptaszczek 4 |
umozliwia przektadanie oczek na sgsiednie igty przeciwlegtego tozyska igtowego podczas zwezania elementui
wyrobu. Pod kolankami. 3 igiet 2, usytuowane sg w rowkach tozysk 1 dwa podpychacze 8i 9. Popychacz 8, |
wykorzystywany przy splotach zakardowych, wyposaony jest w kolanko 10 wspétpracujace z ksztattkami-——
zamka 11 i stopkg 12, kt6ra wspotdziata z selektorowym urzadzeniem 13. Podpychacz 9, wykorzystywany przy
.przektadaniu oczek, wyposazony jest w dwa kolanka 14 i 15 oraz stopke 16'i wspétpracuje z selektorowym
urzadzeniem 7. Podpychacz 9 kolankiem 14 wsp6tpracuje z ksztattkami zamka 17, za$ kolankiem 15 wsp64pra-
cuje zwynosnia 18, wytaczajaca igly 2 z pracy podczas zwezania wyrobu. Wynosnia 18 wykonuje ruch
posuwisty w kierunku igiet 2 oraz ruch posuwisty wzdtuz igtowego tozyska 1,umozliwiajacy ustawienie wynosni
18 na wprost dowolnej igty 2 w tozysku 1. Szydetkarka wyposazona jest w cztery identyczne wynosnie 18, -
z ktérych po dwie wspdtpracuja z igtami 2 kazdego z tozysk 1. Pomiedzy igtami 2 kazdego z tozysk 1
usytuowane s3 przytrzymujace ptaszczki 19, wykonujace ruchy posuwisto-zwrotne w kierunku pionowym.
Ptaszczki 19 posiadajg kolanka 20 oraz dwa wycigcia, z ktérych wycigcia gérne umozliwiaja odbiér nowo
wytworzonych oczek dzianiny, za$ wyciecia dolne umozliwiajg utrzymanie na trzonach igiet 2 oczek ostatniego
rzadka dzianiny, podczas wytwarzania na tych samych igtach 2 nastepnej dzianiny, na przyktad sciggaczy Ai B
bluzki, przedstawionej na fig. 4.

Ptaszczki 19 usytuowane sg w rowkach dwéch identycznych tozysk 21. Odlegtosé miedzy gérnymi
krawedziami ptaszczek 19 réwna sie podziatce uiglenia maszyny. Szydetkarka wyposazona jest takze w dwa
identyczne ruchome spychacze 23, umozliwiajace przemieszczenie oczek ostatniego rzadka dzianiny z dolnych
wycie¢ plaszczek 18 w ich \;vyciecia gérne, podczas taczenia na przyktad $ciggaczy A i B z zasadnicza cze$cig -
- bluzki C i wykonania pierwszego rzadka lewoprawej dzianiny C.

Zamek szydetkarki ztoZzony z czesci 11 i 17, przedstawiony na fig. 2, podzielony jest na cztery obszary
sterowania. Obszar I jest gdrnym obszarem sterowania czesci 11, w ktérym znajdujg sie zasadnicze ksztattki
wynoszace, spychajgce oraz wynoszaco-spychajace, sterujace kolankami 3 igiet 2, podczas tworzenia oczek
dzianiny oraz dwa symetrycznie umieszczone uktady ksztattek sterujacych kolankami 3 igiet 2 podczas
przektadania oczek. Obszar || jest dolnym obszarem sterowania czesci 11 zamka, w ktérym znajduja sig ksztattki
wynoszgco-spychajace sterujace podpychaczami 8 w przypadku wytwarzania splotéw Zakardowych, przy czym
podczas pracy tych ksztattek wytaczone zostaja z pracy dolne ksztattki wynoszqce uktadu zasadniczego
z obszaru l.

* Obszar i1l jest gdrnym obszarem sterowania cze$ci 17 zamka, w ktdrym znajduja sie dwa symetrycznie
rozmieszczone uktady ksztattek wynoszacych i spychajacych, sterujacych przektadajacymi ptaszczkami 4 pod-
czas przektadania oczek z igiet 2 jednego tozyska na igty drugiego tozyska 1 oraz ksztattki zabezpieczajace,
dziatajace podczas tworzenia zasadniczych oczek dzianiny. Obszar |V jest dolnym obszarem sterowania czesci 17 - -
zamka, w ktérym znajduja sie¢ dwa symetrycznie rozmieszczone uktady ksztattek wynoszacych, spychajacych
oraz zabezpieczajacych, steruncych podpychaczaml 9, podczas przek#adama oczek z lgle{ 2 jednego tozyska 1
‘na igty 2 drugiego tozyska 1. I

W gérnej czesci obszaru | znajduja sie trzy ksztattki 24, 25 i 26, kt6re zabezpieczaja ustawienie kolanek 3
igiet 2 wzdtuz toréw 27 i 28. Do ksztattki 26 przylegaja rozmieszczone symetrycznie dwie ksztattki 29, ktére na
skutek jednostronnego sfazowania s3 uniesione nad poziom pozostatych ksztattek zamka, przepuszczajac pod
sobg kolanka 3, wtaczonych do pracy igiet 2. Dolne czesci ksztattek 29 stykaja sig z ksztattkami oporowymi 30
oraz 31, za$ ksztattki 30 stykaja sie z ksztattkami spychajacymi 32. Pod uktadem ksztattek spychajacych 29, 30
* i 32 znajduje si¢ uktad ksztattek wynoszacych, ztozony z dwéch dolnych identycznych ksztattek 33 oraz dwéch
gérnych ksztattek 34, oddzielonych od siebie statg ksztattkg 35. Ksztattki 33 oraz 34 posiadaja sfazowane
wewnegtrzne krawedzie, umozliwiajace samoczynne wytaczenie ksztattek poprzez kolanka igiet 2, podczas
wytwarzan'a splotu jednostronnie-pojedynczo-nabieranego oraz splotu lewoprawego, wytwarzanego w postaci
zamknietej po obwodzie dzianiny. Réwnolegle do jednej z krawedzi ksztattek spychajacych 32 rozmieszczone 53
symetrycznie stykajace si¢ z sobg ksztattki 36, 37 i 38 stuzace do spychania igiet 2 po czynnosci przektadania
oczek, przy czym ksztattka 37 spycha igty nie wytaczajac je z pracy, natomiast ksztahka 38 przemieszcza
kolanka igie} na tor 45, wytaczajac tym samym igty z pracy.
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W obszarze | znajtJujq sie takze uktady ksztattek rozmieszczone symetrycznie, z ktérych ksztattki 41
wynoszg igty 2 podczas przektadania z nich oczek na igty 2 przeciwlegtego fozyska, natomiast ksztattki 40
wynoszg igty podczas przejmowania oczek z igiet 2 przeciwlegtego tozyska. Réwnolegle do ksztattek 40 i41
umieszczone s3 przylegajace do siebie ksztattki 42, 43 i44 wynoszace kolanka igiet 2 na tor 27 i 28 lub
spychajace igty z toréw 27 i 28 na tor 39. Z kolankami igiet 2 znajdujacymi sig na torach 27 i 28 wsmﬁ’rpracuja
mtoteczki 46 i 47, ktdre w czasie pracy ustawione sa: mtoteczek 46 na torze 27, a mtoteczek 47 na torze 28.
Kolanka igiet 2, ktdre w czasie pracy dostaja sig¢ w wycigcia mioteczkéw przesuwane sa przez nie wzdtuz toréw

- 27 128 do takiego potdzenia, w ktorym kolanka 3, dziataja na sfazowanie ksztattek 29 przechodzg pod nlrm
i dostajq sie pod dziatanie ksztattek spychajacych 32. |

W obszarze sterowania I, pod ukfadem ksztattek wynoszacych i spychajacych umieszczony jest zespo’{
ksztattek sterujacych podpychaczami, ztozony z ksztattki spycha]qcej 50 oraz dwéch ksztattek wynoszaco-spy-
chajacych 51. Ksztattki 50 i51 stuzg do wynoszenia kolanek 10 podpychaczy 8 tylko w tym przypadku, gdy
selektorowe urzgdzenie 13 spowoduije przemieszczenie si¢ kolanek 10 podpychaczy 8 z toru 52 na tor 53.

Pod uktadem ksztattek sterujacych igtami 2 stuzacych do przektadania oczek umieszczone sg w obsza-

rze [11 zespoty ksztattek 54, 65, 56 i 57 do sterowania kolanek 5 przektadajacych ptaszczek 4, wspétpracuja-
cych zigtami 2 podczas przektadania oczek: z igiet 2 jednego z tozysk 1 na igty drugiego. Ksztattki 54 sa
ksztattkami wynoszacymi, 56 spychajacymi, za$ 55 i 57 sq ksztattkami zabezpieczajacymi, ktére nie zezwalaja na
przemieszczanie si¢ przektadajacych ptaszczek 4 wraz zigtg 2 w przypadku, gdy igta 2 ma wykonaé ruch
samodzielnie podczas tworzenia oczek zasadniczych. Wynoszenie ptaszczek 4 przez wynoszace ksztattki 54
zaczyna sie w chwili, gdy selektorowe urzadzenie 7 podepchnie stopke 6 ptaszczki 4 do potozenia, w ktérym
kolanka 5 ptaszczek 4 przemieszczajg sie z toru 58 na 59.
' W obszarze sterowania IV pod zespotami ksztattek sterujacych ptaszczkami przektadajacymi znajduja sie
zespoty podpychajacych ksztattek 60, 61 i 62, stuzgce do sterowania podpychaczy 9 podczas wynoszenia igiet
do pozycji przektadania oczek. Ksztattki 60 wspdtpracujg z ksztattkami 41 unoszac podpychacze 9, ktére
z kolei dziatajac na kolanka 3 igiet 2 przemieszczajg je w obszar dziatania ksztattki 41. Ksztattki 61 wspétpracu-
jace z ksztattkami 40 unoszac podpychacze 9, a wraz z nimi igty 2 w obszar dziatania ksztattek 40. Wynoszace'
ksztattki 60 i 61 dziataja tylko na te z podpychaczy 9, ktére unoszone przez selektorowe urzadzenie 7 zostaja
przemieszczane z toru 63 na‘tor 64.

Dziatanie urzadzenia wedtug wynalazku jest nastepujace. Zarabianie dzianiny oraz wykonanie $ciggacza na
szydetkarce wedtug wynalazku przebiega tak samo jak na znanej szydetkarce ptaskiej. Po utworzeniu wymaganej
dtugosci sciagacza A przektada sie go na igty 2 jednego z tozysk 1. W tym celu selektorowe urzadzenie 7 unosi
podpychacze 9 oraz ptaszczki 4 do takiego potozenia, w ktérym kolanka 14 podpychaczy 9 ustawione zostaja
wzdtuz toru 64, za$ kolanka 5 ptaszczek 4 wzdtuz toru 59. Po stronie fozyska, ktérego igty maja przekazaé
oczka $ciggacza wtgcza sie do pracy ksztattki 41 i 51 oraz 60, wytacza natomiast ksztattki 38, 44 oraz 55. Po
stronie tozyska ktérego igty maja przyjaé oczka Sciggacza wtacza si¢ do pracy ksztattki 40,55 i 61, awytacza
ksztattki 38, 41, 44, 60. )

Po wykonaniu jednego suwu gtowicq zamkowa przy wy'faczonym wodziku przedzy, oczka éciggacza z igiet
2 dwéch tozysk zostaja przetozone na igty 2 jednego tozyska, jak przedstawiono na fig. 3, po czym zsuwa si¢ je
na trzony tych igiet 2, utrzymujac je w wycigciach dolnych ptaszczek 19. W tym celu p{aszczkl 19 unosi sie do

~ gory, na taka wysoko$é, by oczka znajdujace sig¢ pod hatzykami igiet 2 dostaty si¢ pod wyciecia dolne ptaszczek
19. Podczas powrotnego przesunigcia ptaszczek 19, czyli do dotu, oczka $ciagacza dostaja si¢ pod wycigcia dolne
ptaszczek 19, ktére przemieszczaja oczka na trzony igiet 2 pod ich jezyczki. Ustawienie oczek w takim
potoZeniu umozliwia wytworzenie nastepnego $ciagacza B przy pomocy tych samych igiet, bez potaczenia
nastepnego ciagacza B ze $ciagaczem A juz wytworzonym. Wytworzenie $ciaggacza B odbywa sig w sposéb
identyezny do wyzej oméwionego z tym, Ze ostatni rzad oczek Sciagacza B przektada sie¢ na igty drugiego
tozyska. Nastepna czynnoscia jest wykonanie zasadniczej czgsci bluzki C potaczonej ze sciggaczami AiB.Wtym
celu ostatnie rzedy oczek $ciagaczy A iB przemieszcza si¢ spod dolnych wycigé ptaszczek pod ich wyciecia .
gérne. Osiaga sie to za pomoca spychaczy 23, ktére przemieszczaja si¢ ku gérze z jednoczesnym przesunieciem
sie do siebie. W tym czasie ptaszczki 19 przesuwane sg do gory, do takiego pofozenia, w ktérym ich wyciecia
dolne nie ograniczaja moznosci przesunigcia si¢ oczek po trzonach igiet 2. Ruch igiet 2, towarzyszacy ruchom
ptaszezek 19 i spychaczy 23 spowodowany jest dziataniem ksztattek wynoszacych 33, 34 i 35.

Przemieszczenie oczek $ciggaczy A i B zwycieé dolnych ptaszczek 19 w wycigcie gérne odbywa sig przy
dwéch suwach gtowicy zamkowej, przy wtaczonym wodziku przedzy. Wytworzenie czesci C odbywa si¢ przez
wiaczenie do pracy ksztattek wynoszacych 33, wsp6tpracujacych z igtami 2 obu tozysk 1, w spos6b umozliwia-
jacy wytworzenie dzianiny o splocie lewoprawym na obu tozyskach jednoczesnie, w postaci zamknietej, po
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obwodzie dzianiny. Przy"'n/vorzeniu splotu lewoprawego dzianina odciggana jest przez gérne wyciecia ptaszczek
19. Czeic C bluzki wytwarza sie w postaci zamknigtej, po obwodzie dzianiny do linii D podkroju pachy, po
czym rozdziela sig jg na cze$¢ przodu i tytu i dorabia kolejno gére przodu na igtach 2 jednego tozyska 1 oraz
gore tytu na igtach 2 drugiego tozyska 1. Podczas, gdy igty 2 jednego tozyska 1 pracuja, igty 2 drugiego ’rozysl/a
1 wy#qczone sg z pracy na skutek wytaczenia z pracy ksztattki 33, a oczka dzianiny chwilowo nie wytwarzanel

utrzymywane sg pod haczykami nie pracujacych igiet 2 dzigki gérnym wycieciom ptaszczek 19. Podczé;sA

wytwarzania gérnych elementéw przodu i tytu wyrobu wytacza sie z pracy, po kazdym suwie growicy zamké-
wej, po jednej igle 2 brzegowej i przemieszcza na takg wysokos$é, by kolanka 3 igiet 2 jednej potowy tozyska §1
ustawity sie na torze 27, za$ igty 2 z drugiej potowy tozyska ustawity sie na torze 28. Wytaczone igty 2
utrzymujg na swoich trzonach ostatnie oczka elementu tworzace linie reglanu E i F. Przemieszczenie brzegowych
igiet 2 na tory 27 i28 odbywa sie¢ za pomoca wynosni 18 dziatajacych na kolanka 15 podpychaczy 9, ktére
wysuwajac sie do gory przemieszczajg igty 2 w obszar dziatania ksztattek 42 i 43. Gorne elementy przodu i tytu
czesci € zakoriczone zostajg elementami golfu G, wykonanego splotem dwuprawym identycznie jak sciggacze A
i B.

Po zrzuceniu ostatniego rzqdka elemenféw gotfu G z igiet 2 rozpoczyna sie kolejne wytwarzanie rekawdw
H, zaczynajac od gbrnej ich czesci w kierupku mankietéw rekawdw. Rekawy H rozpoczyna sie od wytwarzania
elementow golfu J, K splotem dwuprawym w sposéb analogiczny jak Sciggacze A i B przektadajac jeden element
golfu J na igty 2 jednego tozyska 1, a drugi element K golfu na igty 2 drugiego tozyska 1. Dalej rekaw wykonuje
si¢ splotem lewoprawym, przy czym po kazdych dwdch suwach gtowicy zamkowej wtacza sie. po dwie igty
brzegowe, ktére byty uprzednio wytaczone z pracy podczas tworzenia przodu i tytu czesci C. Przy wytwarzaniu
tej czesci rekawa ksztattki 33 wiaczone sg na przemian przy kazdych dwdéch suwach zamka, to znaczy przy
suwie zamka w prawo wtaczone sg lewa ksztattka 33 zamka jednego tozyska, na przyktad tylnego, prawa
drugiego tozyska na przyktad przedniego, za$ wytacza ksztattke prawa tylnego tozyska i lewa przedniego.

Do wtaczenia brzegowych igiet 2 stuzg dwa mtoteczki 46 i47, ktére dziatajg na kolanka 3 igiet 2,
wprowadzajac je w obszar dziatania ksztattek 29. Kolanka 3 igiet 2 uchylajg ksztattki 29 idostajg sie pod
dziatanie ksztattek spychajacych 30 i 32. W czasie pracy mtoteczkéw 46 i 47 dziata w dalszym ciagu wynosnia
16, ktéra wytacza po kazdych dwdch suwach gtowicy zamkowej po jednej igle brzegowej. Takie dziatanie
szydetkarki zezwala na potaczenie rgkawéw H z zasadnicza czescig wyrobu C wzdtuz linii reglanu E i F. Po
osiggnieciu linii D, czyli po wtaczeniu wszystkich uprzednio wytaczonych igiet dalszg cze$¢ rekawa wytwarza
si¢ zmanym sposobem w postaci zamknietej po obwodzie dzianiny, przy czym regkaw zakaricza si¢ mankietem
wykonanym splotem’ dwuprawym, ztozonym z dwdch elementéw L i M, wytworzonych w analogiczny sposéb
jak $ciagacze A iB. Cze$¢ zasadniczg C oraz rekawy H mozna dowolnie profilowaé wykorzystujac mozliwos$é
przekiadania oczek zigiet brzegowych jednego tozyka na igty przeciwlegtego tozyska potozone blizej srodka
tozyska w przypadku zwezania, za$ w przypadku poszerzanla przez dodatkowe wiaczeme do pracy brzegowych
igiet.

Zastrzezenie patentowe

Szydetkarka do wytwarzania odpasowanych wyrobdéw dziewiarskich, posiadajaca ptaskie tozyska igtowe
z igtami, podpychacze, ptaszczki przektadajace, wspdtpracujace z ksztattkami wynoszacymi i spychajacymi,
znamienna tym, Ze igtowe tozyska (1) ma potaczone wzdtuz gérnych krawedzi z ptaszczkowymi tozyskami
(21), z ptaszczkami przytrzymujacymi (19), usytuowanymi w rowkach tozysk (21) w taki sposéb, by ich gérne
czescel znajdowaty sie pomiedzy igtami (2), przy czym ptaszczki (19) posiadajg wycigcia gdrne, stuzace do
przytrzymywania oczek podczas wytwarzania splotu lewoprawego i przytrzymywania oczek znajdujacych sig na
igtach 2) wytaczonych z pracy, oraz wycigcia dolne stuzace do przytrzymywania na igtach (2) jednego tozyska
(1) oczek ostatniego rzadka dzianiny, podczas wytwarzania na obu tozyskach drugiej dzianiny.
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