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(54) Zariadenie na predbeZné alebo pomocné sphjanie textilnych syntetickych materidlov

v odevnej vyrobe

1

Predmeton vynélezu Je zariadenie na predbe%né alebo pomocné spéjanie textilnych
syntetickych materidlov v odevne]j vyrobe, pomocou izolovaného odporového drotu, prerufo-

vané po celom obvode odevného dielae

Technologické spracovanie odevnych vyrobkov, ktord maJi tkze tepelni vloZku, vyia-
duje predbe¥né alebo pomocné sphjanie dvoch syntetickych materialove ﬁ‘éelom tejto pracove-
nej operécie Je odstrénit pred samotnymi montdZnymi précami, pracnost a 2sbezpedif kva~
litu vjrobkove

V st¥asnostl sa na predbe%né alebo pomocné spéjanie vrchového materidlu a tepelnej
vloiky Jjednotlivyoh dielov odevnych vjrobkov poufiva Spendlenie s nasledujicim pomocanym
zositim na 3ijacom stroji po celom obvode, %o nemé& v hotovom vyrobku u¥ potom vyzname

Nevyhodou je, %Ze Je to spdsob pracny a néro¥nf na 'spbtrebu niti a ¥pendliky a i ne-
kvalitoy, nakolito dochddza k navolneniﬁ jedného z tychto dvoch materidlov teJje vrohového
materialu alebo tepelnej vloZkye

84 znamé sp8soby sphjania textilnych materidlovs
e) ultrazvukové zvarovanie syntetickych materiélov, ktorého podstata spéiva v rozkmiténi
zverovanej polohy pomocou kmitajtceho kovového néstrojae Nevyhodou je nizka GSinnos®

.
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zariadenia a nevhodnosf poufities pre vadsie odevné plochye

b) vysokofrekvendné zvarovanie syntetickych textilnych materidlov, ktorého podstata
spolivé v zahriati zvarovanej plochy pomocou vysokofrekvendného pridu medzi doskami kon-
denzétora pri posobeni tlaku. Tento sposob nevyhovuje pre niektoré syntetické materidly

napre silone

c) termokontaktné zvarovanle, ktorého podstata spodiva v harlati ayntetickych materialov .
pomocou izolovaného odporového drotu, af na teplotu plasticitys I ked je vysoké ﬂéignosf

a nenérodnost zariadenia nevyhoda mé v tom, ¥e zariadenle sa nedd jednoduchym a rychlym
épOSobom prisposobif na iny poZadoveny tvar odevného diela. Nevfyhody sposobov a, b, ¢,
odstrafiuje zariadenie podla vyndlezu, ktorého podstata spodivk v tom, ¥e zvarovacie te~
lieska s\ prestavitelné pre vytvorenie prerufovaného zvéru po okraji obvodu odevného diela,
vyrobenéd z feromagnetiockého materidlu, spojend funksnou dasfou s textilnymi syntetickymi
materidlmi a ostatnou Sasfou s kovovym alektrimagnetickym stolom a Jalej spojenéd s pohy~
blivou, elektricky vodivou, poddajnou doskou, ktofé Je pripojend na zdroj elektrického prudu
pridom zvarovacle telieska sa skladaji z horneJj platnilky, elektiicky izolovanej od dol~-
neJ platnidky, navzédjom spojend odporovym drotom, ktéry Je na funkénej dastl izolovany
iz0ladnym materiélom. |

Zariedenle je znézornené na priloZenom vjkrese, kde obrézok . 1 predstavuje zeriadenie
na spdjanie textiinych syntetickych materidlov a obrézok &. 2 pledstavuje zvarovacie

teliesko v néryse a podoryse.

Na elektrickomagnetickom stole L 84 elektromagnetickou silou upevnenéd zvarovecie
telieska 2, ktoré st rozmietnené podla obrysu obvodu odevnych dielov 3y 4 tak, aby izolo-
vané odporové droty 9, na zvarovacich telieskéch 2 sledovali okraj obvodu odevajch dielov
3 a 4 niekolko mn od kraje obvodu. Po zrudeni napéjenia kovového elektromagnetického stola
1, sa daj¥ zverovacie telieska 2 prestavif na inf tvar a velkosf szvarovangch textilngch
syntetickyoh materidlov 3 a 4. Na upevnenéd zvarovacie telieaka.a s; poloiia obidva textilné
syntetické materidly 3 a 4 tak, aby sa navzédjom krﬁli e loh tvar sa zhodoval s tvarom
nastavenym telieskami 2. Po zapouti zvarovacieho cyklu sa zo zadnej polohy presunie smerom
doprava pohyblivé, elektricky vodivé poddajnd doska 3, spusti sa nadol, pritladi textilné
syntetické materidly 3 a 4 na zvarovacie telieska 2, zapne sa vyhrievanie odporovjch dro-
tov na vietkych zvarovacich telieskéch 2, po dosiahnuti teploty plasticity textilnfch
ayntetickyoh materidlov 3 a 5} vyhrievanie sa vypne, pohyblivé, elektricky vodivé, poddaj-
nd doska 3 sa zdvihne nshor a presunie dofava do zadnej polohy. Pri malych aeriéch roznych
velkosti odevnych dielov mofno zverovacie telieska 2 ukladat na textilne syntetické ﬁaterié-
1y 3 8 4 |

Obsluhujdcl pracovnik vymieda zvarené diely za nezvarené a cely oyklus se opakujes

Kon¥trukcia azvarovacich teliesok 2 je znédzomnené na obrédszku 3. 2 a pozostéva z horneJ
Platnidky § a dolnej platnidky Z, ktoré su vadjomnéd elektricky odizolovand. Jeden konlec od-
porového drotu je elektricky spojeny s dolmou platni¥kou 2 pbmocoﬁ spojovacieho Zepu §



, 189 773
ktory Jje spojeny s dolnou platnidkou Z a druhy koniec je spojeny s hornou platnidkou Ge

Funkdné st odporového drotu je opatrend izoladnym materiélom 10. Pri sphjacom procese
se horné platnidka § dotyké pohybliveJj, elektricky vodivej, poddajnej dosky 5 a dolné
platnidka 2 kovového -elektromagnetického stola Le Medzi nimi je nizke, bezpe&nostné
napatie a elektricky obvod sa uzatvéra cez odporové droty 9 vietkych zvarovacich te-

liesok 2, ktoré st zapojené paralelnes

PREDMET VYNLLEZU

Zariadenie na predbeZnd, alebo pomocné spéjanie textilnych syntetickych materidlov
v odevneJ vyrobe, obsahujice zvarovacle telieska, vyznadujice sa tym, e zvarovacie
telleska (2) su prestavitelné pre vytvorenie prerusovaného zvéru po okraji obvodu
odevného diela, vyrobené z feromagnetického materiélu, spojené funkdnou Zasftou s textil-
njmi syntetickymi materidlmi (3, 4) a ostatnou Sasfou s kovovim elektromagnetickim ste—
lom (1) a Jalej spojenej s pohyblivou, elektricky vodivou, poddajnou doskou (5) ktoré
je pripojené na zdroj elektrického pridu, pridom zvarovacie telieska(2) se skladajt
z hornej platnidky (6) elektricky izolovanej od odlnej platnidky (7), navzéjom spojené
odporovim drotom (9), ktory je na funkdnej Sasti izolovany izoladnym materidlom (10).

2 vikresy
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Obr. 1
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